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Todos los sectores industriales: transporte de materiales, sistemas de
accionamiento, maquinaria y equipamiento, bombas y compresores,
industria automovilistica, maquinaria agricola, industria del deporte y
el tiempo libre, son conscientes de la alta calidad de los rodamientos
LFD, fabricados bajo estrictos estandares alemanes.

—
SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE Nuestro éxito es la precision. L@
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SERVICIO Y ASESORAMIENTO

El Grupo LFD pertenece a una empresa familiar que desde 1978 opera en todo el mundo. Nuestros
empleados en sus diferentes areas; oficina técnica, produccion, gestion, ventas y logistica se preocupan
por encontrar la solucion adecuada para cada una de las necesidades de nuestros clientes. Nuestra oferta
de servicios se amplia diariamente, desarrollamos soluciones concretas para diferentes sectores de la
industria, buscando al mismo tiempo mantener un equilibrio ambiental.

Los requisitos individuales determinan el diseno de los rodamientos. LFD fabrica los rodamientos
atendiendo a las necesidades individuales de nuestros clientes en lo concerniente a durabilidad, ruido
y ausencia de mantenimiento. Al mismo tiempo, mantenemos los costes de producciéon dentro de los
limites indicados por nuestros clientes.

Naturalmente, ciertos requisitos especiales de funcionamiento habran de ser estimados por separado
como, por ejemplo, temperaturas muy altas o muy bajas, exigentes velocidades o cargas.

Los ingenieros de LFD le asesoran competente y exhaustivamente sobre los siguientes temas:

e Seleccion de ajustes y juego e Lubricantes

* Montaje/ procedimiento de instalacién e Limpieza de rodamientos
* Materiales * Rodamientos especiales
e Obturaciones e Disefio de rodamientos

MANTENIMIENTO:
MINIMIZAR LOS TIEMPOS DE
INACTIVIDAD DEL CLIENTE

Al realizar el mantenimiento de los cilindros
existentes, los clientes deben volver a montarlos
con exactamente la misma configuraciéon En este
caso, las cabezas de articulacion se retiran y
sustituyen en caso necesario. LFD suministra
cabezas de articulacién completamente equipadas,
pero también puede fabricar disefos especiales
y suministrarlos al servicio de mantenimiento
correspondiente. Asi se minimizan los tiempos de
inactividad.

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE
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LINEAS DE PRODUCCION AUTOMATIZADAS

100 millones de rodamientos rigidos de bolas por afio, fabricados en lineas de produccién automatizadas,
constituyen la actividad principal del grupo LFD. El nuevo centro de produccién de rodamientos de rodillos
conicos y cilindricos en Alemania, proporciona el maximo control sobre los requisitos de calidad.

Se llevan a cabo pruebas de los componentes individuales a través de dispositivos de medicién opticos y
tactiles. La gama de productos de LFD se completa con rodamientos de rodillos a rétula, soportes y rétulas.

1

LABORATORIO DE I1+D

El laboratorio de |+D de LFD en Dortmund cuenta con las técnicas de medicién mas avanzadas. Esto
permite documentar, optimizar e implementar nuevos desarrollos para nuestros clientes.

Los rodamientos LFD estan disefiados de tal manera que, en la version estandar, son capaces de cubrir
una amplia gama de aplicaciones. Los ingenieros de LFD trabajan muy de cerca con los clientes desde
la misma fase de fabricacion y les pueden aconsejar a lo largo de todo el proceso de produccién. Asi
los rodamientos se adaptan perfectamente a las respectivas condiciones de funcionamiento. Esto
significa una ventaja de costes adicional para los clientes de LFD.

Nuestro éxito es la precision LI -
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GESTION DE CALIDAD SEGUN
ESTANDARES ALEMANES

Nuestro objetivo es ofrecer el rodamiento perfecto para cada sectory cada cliente. Es por ello que fabricamos
nuestros rodamientos en lineas de produccion automatizadas que garantizan una calidad constante en
los mismos. Todos ellos son fabricados en base a la norma DIN o en casos especiales, en base a la norma
especifica que indique el cliente.

El control de calidad empieza con la seleccion del acero. En LFD, el material usado como base de nuestros
rodamientos es un acero de gran calidad, cuyo grado de pureza garantiza su resistencia influyendo
directamente en la vida util del rodamiento. Todas las materias primas utilizadas en nuestras fabricas son
previamente revisadas y documentadas. En LFD fabricamos siguiendo estrictos estandares alemanes, el
resultado es que nuestros clientes pueden confiar en que los rodamientos de LFD soporten altas cargas en
las condiciones mas duras.

LOGIiSTICA CON CAPACIDAD
DE ALMACENAMIENTO MUNDIAL

LFD, ademas de sus almacenes centrales en Alemania, posee también almacenes en Italia, USA y China.
Nuestra presencia a nivel mundial garantiza el poder reaccionar rapidamente. Gracias a ello podemos
ofrecer cortos plazos de entrega a nuestros clientes.

Ademas, trabajamos con las empresas logisticas mas fuertes del sector, que cuentan con oficinas en
practicamente todos los paises, lo que nos permite ofrecer ventajas adicionales a nuestros clientes y satisfacer
sus necesidades de manera rapida y segura. La cercania al cliente es para nosotros lo mas importante.

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

Nuestro éxito es la precision
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ROTULAS LFD,
VERSIONES ESTANDAR Y ESPECIALES

Suministramos al sector de la construccion de maquinariay la fabricacion de cilindros hidraulicos. Una
rétula bascula, oscila, gira 'y se mueve. Esto, los hace diferentes de los rodamientos de rodillos normales.

La gama de productos va desde la cabeza de articulacién méas pequena de la serie K o E (DIN ISO 12240-4
/ DIN 648) de solo 4 mm de didmetro, hasta la cabeza de articulacion mayor (DIN ISO 12240-1/DIN 648)
de 420 mm de diametro. Ademas, también son posibles disefios especiales en pequenas cantidades en
todo momento, ya que los componentes LFD pueden combinarse también sin problemas.

El catélogo principal de LFD ofrece una visién general transparente de todas las rétulas y cabezas de
articulacién y de diversos elementos de fijacién normalizados.

ROTULAS LFD,
EN EL SEGMENTO DE CALIDAD SUPERIOR

LFD como marca dispone de un sistema de gestion de la calidad propio segin ISO 9001 2015. Por
ejemplo, en el verano de 2014 realizamos un benchmarking con nuestras cabezas de articulacion de
la serie K. Para ello pusimos a competir a nuestra cabeza de articulacion KA 12 D con cinco cabezas
de articulacion de la competencia del mismo tamano. Resultado que la cabeza de articulacién LFD
pertenece al segmento de calidad superior.

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

SOLUCIONES ESPECIALES
DE TECNOLOGIA DE ROTULAS

Existen muchos requisitos individuales. Después de todo, en el campo de las soluciones especiales, nuestra
cartera de productos existente estd compuesta por 60 series diferentes hasta diametros interiores de 90
mm. Para mayor claridad, en este catdlogo ofrecemos una “lista de combinaciones” en la pagina 27, la
cual indica, las combinaciones de rétulas y cabezas de articulacion.

Las soluciones especiales siempre suelen ser personalizadas y adaptadas a las especificaciones del cliente.
Nuestros clientes confian en nuestra experiencia y know-how, por lo que planifican sus disefios con
nosotros. Precisamente esta flexibilidad y experiencia nos brinda una ventaja sobre la competencia.

Ejemplo solucién especial: comprimir la GE 50 DO
para poder ensamblar una GE 50 FW. La razon
de esto es que las dimensiones exteriores de la
GE 50 FW son mayores que la de una GE 50 DO.

Ejemplo solucién especial: cuerpo sin rodamientos,
la rotula y los correspondientes anillos para sellar,
por separado.

15
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APLICACIONES ’
DE TECNOLOGIA DE ROTULAS

Las rotulas se utilizan en todos los @mbitos en que deben compensarse problemas de alineacion y soportar
cargas de fuerzas enormes. La gama de rétulas estandar de metal, va de 6 a 300 mm. Una referencia
fundamental son los sectores industriales de las maquinas agricolas y forestales, las maquinas de construccion,
todo tipo de vehiculos industriales, ferrocarriles, vehiculos de elevacion y transporte, las industrias del
acero, textil y papelera y el amplio sector de la generacién de energia.

En el dmbito de los vehiculos industriales, las rotulas se utilizan para elementos conectados, sistemas
de direccion, estabilizadores externos y para mover trampillas de carga pesadas que van a menudo
conectadas con cilindros neumaticos. También se usan en los sectores de remolques y maquinas de
movimiento de tierras.

En el sector de las energias renovables, se encuentran otro dmbito de aplicacién de la tecnologia
de rotulas, para orientar las instalaciones fotovoltaicas con el sol y en las aspas robotizadas de las
instalaciones edlicas, en las centrales hidraulicas y en las instalaciones de biogas.

Ademas, las rétulas también se utilizan en construcciones como puentes, edificios seguros en caso de
terremotos, presas y esclusas. Estas Ultimas con construcciones protectoras contra los elementos de la
naturaleza que tienen una funcion reguladora y nos protegen de grandes catastrofes. Las esclusas, en ellas
integradas ofrecen a la navegacion por tramos un trayecto sin obstaculos.

Pero también el ambito privado ofrece gran cantidad de ejemplos de aplicacién, como, por ejemplo, en los
amortiguadores de bicicletas, puertas, armarios o en la construccion de modelos a escala.

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

ROTULAS
EN MAQUINAS MOVILES

Las rotulas se utilizan en todos los &mbitos en que
deben compensarse problemas de alineacién y so-
portarse cargas de fuerza enormes. Una referencia
fundamental son las maquinas méviles de sectores
industriales de produccion de maquinas agricolas y
forestales, maquinas de construccion y todo tipo de
vehiculos industriales, de elevacién y de transporte,
que se equipan, por ejemplo, con rotulas LFD en
los elementos de conexion, sistemas de direccion y
estabilizadores externos.

LFD Catalogo principal

CONDICIONES EXTREMAS
EN LA INDUSTRIA DEL ACERO

Las cabezas de articulacion LFD garantizan una
conduccion limpia de los blindajes térmicos. Los
largos brazos salientes conllevan notables cargas
sobre los rodamientos. No solo se trata de elevadas
fuerzas portantes, sino también de un servicio bajo
condiciones exigentes con gran cantidad de calor,
polvo y gases. Ademas, la carga mecanica también
es extrema. Nuestros clientes ven las rétulas
LFD como la solucién 6ptima para estos casos de
aplicacion.

/
—_—

Nuestro éxito es la precision LI .
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INGENIERIA AGRICOLA

Dependiendo del dambito de produccién, en el sector agricola se utiliza una gran cantidad de herramientas
y maquinas altamente especializadas. Ya sea para trabajar la tierra, recolectar la cosecha y comprimir balas
o en la explotacion de ganado: en muchas de estas maquinas se utiliza la tecnologia de rétulas LFD para
ejecutar los multiples procesos de movimiento. En el presente catalogo encontrara el componente de la
tecnologia de rétulas adecuado para practicamente cualquier aplicacion. Muchas rétulas y cabezas de
articulacion van montadas en cilindros hidraulicos. También son interesantes los componentes especiales
que ofrecemos para la ingenieria agricola. LFD es ademas en este sector uno de los pocos proveedores
del mundo.

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

Maquinas para el cultivo y la recoleccion

Las maquinas para el cultivo estan sometidas a enormes cargas derivadas de la naturaleza del terreno y de
unas condiciones climatologicas extremas.

La tecnologia de rétulas LFD ha demostrado estar a la altura de estos elevados esfuerzos consecuencia
de impactos y de las cargas causadas por particulas de polvo, arena e incluso piedras.

La utilizacion de rétulas y cabezas de articulacién LFD en la ingenieria de cilindros hidraulicos, esta muy
extendida. Por norma general, las cabezas de articulacién van atornilladas o soldadas en vastagos y fondos
de émbolo. Los cilindros abatibles se utilizan para ajustar la anchura de trabajo de rociadoras, volteadoras
de heno, sembradoras y gradas.

El ajuste de la anchura de via de gran cantidad de vehiculos, se regula con cilindros hidraulicos, los
cilindros del bastidor con rotulas controlan el ajuste de altura y también los volteadores de arados y los
recogebalas van equipados con rétulas y accionados hidraulicamente.

Las rétulas también pueden ir montadas en los amortiguadores del bastidor de los vehiculos. Ademas, las
cabezas de articulacion se utilizan en tensores.

Por ejemplo, los arados de giro completo van equipados con varillajes variables para ajustar la anchura de
trabajo progresivamente.  Estos van integrados en el bastidor. A menudo, los sistemas hidraulicos continuos
proporcionan la movilidad requerida. En estos casos, las cabezas de articulacion LFD son la eleccion correcta.
Las rejas de arado forjadas y las vertederas templadas aportan robustez adicional a los equipos de trabajo.

Produccion pecuaria

LFD también se siente como en casa en el mundo
automatizado de la explotacion ganadera. Las ins-
talaciones de clasificacion de huevos trabajan, por
ejemplo, con varillajes de regulacion equipados con
cabezas de articulacion.

Nuestro éxito es la precision L
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1.1 SECCION TECNICA - ACLARACIONES GENERALES

Denominacién de los rodamientos Abreviaturas utilizadas
La denominacién de las rétulas/ cabezas de articulacion, consta de los siguientes elementos estandares: A [mm] = Posicién orificio de lubricacion en aro exterior
1. Prefijo, que define el tipo B [mm] = Anchura del aro interior
2. Diametro del taladro, que indica el didmetro interior d [mm] C [mm] = Anchura del aro exterior
3. Sufijo, que especifica el tipo con mas exactitud C [kN] =  Capacidad de carga dindmica del rodamiento
Co [kN] =  Capacidad de carga estatica del rodamiento
. C1 [mm] = Grosor de la cabeza en la zona de articulacion
Prefijos , , ,
C2 [mm] = Grosor de la cabeza de articulacion en la zona del pie
GE: Rotulas d [mm] = Diametro del taladro interior
El: Cabezas de articulacion, serie E con rosca interior D [mm] -  Diametro exterior
EA: Cabezas de articulacion, serie E con rosca exterior d [mm] —  Didmetro de la rétula
Kl: Cabezas de articulacion, serie K con rosca interior D1 [-] - Medidas de conexion de la rétular
KA: Cabezas de articulacion, serie K con rosca exterior d> [mm] = Longitud axial-aro interior
GK/GF: Cabezas de articulacion soldadas hidraulicas ds [mm] = Didmetro del eje
GIHRK: Cabeza de articulacion hidraulica con fijacion da [mm] = Diametro del pie/ vastago
GIHN-K/GIHO-K: Cabeza de articulacion hidraulica ds [mm] = Datos de la rosca del tornillo de fijacion
GIHR: Cabeza de articulacion hidraulica para atornillar G [mm] - Medida de la rosca
IGAS: Cabeza de articulacion hidraulica version pesada - con fijacion L [mm] -  Altura del centro
I3 [mm] =  Longitud de rosca
Sufijos la [mm] = Longitud de la cabeza de articulacion
) ) ) Is [mm] = Altura de ancho de llave
-C2: Juego radial menor que el normal (CN) **;Solo bajo pedido! ) » .
. L ) Ls [mm] = Anchura de la cabeza de articulacion en la zona del pie
-CN: Juego radial normal (no se indica especialmente) ‘ _ Masa/
-C3: Juego radial mayor que el normal (CN) **;jSolo bajo pedido! m [kg] - asa pesg ) o
RS Obturacion por ambos lados MA [mm] = Par lde apriete del tornillo Qe fljlaCIOF‘I
_AX: R6tulas axiales rsmin [mm] = Limite del chaflan del aro interior
SX: Rotulas de contacto angular r2smin [mm] = Limite del chaflan del aro exterior
-SW: Rotula de contacto angular libre de mantenimiento w [-] = Ancho de llave del pie
a [°] = Angulo de inclinacion

—
o
SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE Nuestro éxito es la precision. L@
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1.2 MONTAJE Y MANTENIMIENTO

A pesar de que a primera vista su aspecto exterior no lo demuestre, las rotulas son componentes de
precision. Tanto el didmetro exterior como el didmetro interior y las superficies de contacto esféricas, se
fabrican con la méxima precision. Por este motivo, las rétulas deben tratarse correctamente. A continuacion,
algunas indicaciones sobre la utilizacién de las rétulas:

A. No extraer la rotula del embalaje hasta el momento de su montaje final. Sacarlo mas veces del embalaje
aumenta el riesgo de corrosién y puede conllevar a dafos externos facilmente.

jos)

. Instalar las rétulas solo con herramientas de montaje adecuadas. Sobre todo, las herramientas cilindricas
con una superficie de contacto maxima son las mas adecuadas, ya que los dafios superficiales que puedan
causar seran minimos.

C. Las tolerancias de montaje indicadas en las tablas de medidas técnicas, son solo recomendaciones. Las
tareas de los asientos de alineacion son; empujar hacia atras el aro exterior, ligeramente no circular, para
guiar la rétula de forma segura, y, en caso necesario, absorber las fuerzas axiales que pudieran producirse
debido a posiciones oblicuas o influencias externas.

D. Las rétulas deben montarse centradas. Las rotulas colocadas oblicuamente pueden afectar al asiento de
ajuste y que éste quede flojo inesperadamente.

m

. Las fuerzas de montaje y desmontaje solo deberian aplicarse a través del aro correspondiente. Es decir, para
el montaje de la rétula en la carcasa, deberian aplicarse las fuerzas de montaje al aro exterior, mientras que,
para el montaje de la rotula en el eje, deberian aplicarse las fuerzas de montaje a través del aro interior.

bl

iEvitar golpear directamente la rétula!, Esto puede causar dafios que afectarian a las superficies de ajuste
e incluso destruirian la rétula.

G. Las rétulas que requieren mantenimiento deben engrasarse tras el montaje.

- Para la combinacion de superficies de contacto acero/ acero es recomendable generalmente una grasa

multiuso saponificada de litio con un componente aprox. del 3% de MoS2 (disulfuro de molibdeno)

(NLGI Clase 2)

- Para la combinacién de superficies de contacto acero/bronce es recomendable generalmente una grasa

multiuso saponificada de litio.
Al principio se pueden engrasar a fondo las rotulas una vez, es decir, que tanto las vias de alimentacién
del lubricante como la rétula se llenen completamente. A continuacion, basta una pequefa cantidad de
grasa para relubricar, ya que solo debe sustituirse la cdmara de grasa de la rotula. jNo hay un intervalo de
relubricacion general! El intervalo de relubricacién viene determinado més bien por diferentes factores
(entre otros, la temperatura del entorno, la carga soportada, la velocidad de funcionamiento, la frecuencia
de uso, el tiempo, el tipo de grasa, las normativas de la empresa, etc.) En principio, no hay nada que
objetar al empleo de aceites o pastas para lubricar las rétulas. No obstante, se debe, considerar, entre otros
factores, la capacidad de transmisién de presion de los lubricantes y su capacidad de transporte. Ademas,
hay que tener en cuenta que los parametros para determinar la rétula correcta se basan en gran medida en
rodamientos deslizantes lubricados con grasa.

H. Las soluciones libres de mantenimiento no necesitan lubricacion normalmente. No obstante, las solucio-
nes con combinacién de superficies de contacto acero o cromo duro/compuesto PTFE o tejido PTFE
permiten una lubricacién con grasa. Por otro lado, las rotulas libres de mantenimiento con combinacion
de superficies de contacto con tejido PTFE no permiten en absoluto una lubricacion.

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

I. Las rétulas deben protegerse de acuerdo a las condiciones a las que estan sometidas contra la suciedad
y la corrosion. La junta 2RS de las rétulas solo constituye una proteccion contra polvo seco y grueso. Si la
rotula se expone a otras condiciones del entorno mas desfavorables, es posible que sea necesario tomar
medidas de sellado externo.

J. Es muy dificil determinar los intervalos de mantenimiento. Un minimo general deberfa ser una observacién
anual del comportamiento de la rétula. Los criterios aplicables a rétulas pueden ser un elevado desgaste,
un aumento de temperatura, la aparicion de corrosion, la formacién de ruidos o la dificultad de movimiento
fuera de lo comun.

Croquis demostrativos de un montaje correcto

La preparacion para el montaje incluye el control visual, la comprobacion de la exactitud de las medidas y
la forma de las superficies de asiento de la rétula y la existencia de chaflanes de centrado en un rango de
15 + 5°. Los chaflanes de centrado de la pareja opuesta para los casquillos de deslizamiento deberfan en
todo caso estar redondeados por la transicion a la parte cilindrica.

Se necesita una caperuza de montaje combinada cuando la fuerza de montaje se aplica simultaneamente
por las superficies tope del aro exterior e interior y a la vez se monta en un eje/perno y una carcasa.

Esta permitido aceitar ligeramente las superficies de ajuste como ayuda de montaje, pero en rotulas libres
de mantenimiento no deberia entrar aceite a la zona funcional de la rétula. jNo es admisible golpear
directamente sobre los aros de la rétula! Para un montaje correcto deben prepararse ayudas de montaje
adecuadas.

10°-20°

iD
Nuestro éxito es la precision. LI ’
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SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

E
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1.3 LISTA DE COMBINACIONES

Esta lista estd concebida para ayudarle a reconocer, ademéas de las combinaciones estandares de las
cabezas de articulacién, otras posibles de combinaciones. Todas las combinaciones no estandares pueden
ofertarse y suministrase solo bajo pedido. Si la combinacion que desea no esta en esta lista, por favor,
consultenos.

Cabeza de Serie de Rotula
articulacion
Serie de GE ... ES(-2RS) |GE..HO-2RS| GE...LO | GE...FO (-2RS) |GE ... UK(-2RS)| GE ... FW (-2RS)
ES - como estandar, . . Montaje posible, . Montaje posible,
GF ...DO -2RS - también ’\SSQL&;J: h;g;tallee tener en cuenta '\SSQEJ: tener en cuenta
posible particularidades** particularidades**
ES - como estandar,| Montaje por Montaje por Montaje por ) Montaje por
GK DO GG = bt ! nosotros nosotros nosotros Montaje nosotros
técnicamente | técnicamente técnicamente posible técnicamente
posible no posible no posible no posible no posible
ES - como estandar, . . Montaje posible, . Montaje posible,
GIHR-K ... DO | -2RS- también Mg;tjj: Mg;é&;f tener en cuenta Mg;éaluee tener en cuenta
posible p P particularidades** P particularidades**
ES - como estandar, " " Montaje posible, A Montaje posible,
GIHR ... DO -2RS - también Mg;:jj: Mg;’éaljee tener en cuenta Mg;éaljee tener en cuenta
posible P P particularidades** P particularidades**
ES - como estandar, . . Montaje posible, ) Montaje posible,
IGAS ... -2RS - también Mg;sf Mg;galjee tener en cuenta Mg:ﬁjee tener en cuenta
posible p P particularidades** P particularidades**
ES - como estandar, : : Montaje posible, . Montaje posible,
GIHO-K ... DO | -2RS - también Mg;;”: MS;EJ: tener en cuenta Mg;sf tener en cuenta
posible P P particularidades** P particularidades**
. . . Montaje posible, . Montaje posible,
GIHNK ... LO Mggtjjee MZ;EJ;J: Lgsta';%rgro tener en cuenta Mg;sf tener en cuenta
P p particularidades** P particularidades**

La intercambiabilidad de rotulas por cabezales articulados es en principio posible, si el didmetro exterior
del rodamiento D y la anchura del aro exterior del rodamiento C son idénticas. iUn intercambio posterior
de rotulas por distintos cabezales articulados puede causar una reduccion de la fijacion axial y/o radial

debido a modificaciones del ajuste!

Para las combinaciones de rétulas libres de mantenimiento con cabezas de articulacién, que por defecto

tienen un engrasador, jéste permanece montado!

**Para el montaje de rétulas GE ... FO- o GE ... FW o GE...FO-2RS o GE ... FW-2RS debe tenerse en cuenta
lo siguiente: la cabeza de articulacion correspondiente debe estar dimensionada siempre un numero
mayor que el taladro del rodamiento.

Ejemplo: si se quiere montar una GE 30 FO en un cabezal articulado de la serie GF ... DO, debe utilizarse
una GF 35 DO. Es decir, siempre es determinante la medida del aro exterior ,D” (véase el catdlogo DGT)
de la rétula. La medida ,D” de un GE 30 FO es 55 mm. En un GF 35 DO va montado un GE 35 ES. La
medida, ,D" es también 55 mm, de manera que en este caso puede montarse un GE 30 FO.

LrD
Nuestro éxito es la precision. I"
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1.4 TOLERANCIAS PARA ROTULAS RADIALES

Aro interior
d [mm] A dmp [pm] A dmp* [pm] | Vdp [pm] | Vdmp [pm] | Vdp* [pm] A Bs [pm] A Bs* [um]
mas de incl. max. min. max. min. méx. max. méx. max. méx. min. méx. min.
- 18 0 -8 +18 0 8 6 18 14 0 -120 0 180
18 30 0 -10 +21 0 10 8 21 16 0 -120 0 210
30 50 0 -12 +25 0 12 9 25 19 0 -120 0 250
50 80 0 -15 +30 0 15 n 30 22 0 -150 0 300
80 120 0 -20 +35 0 20 15 35 26 0 -200 0 350
120 180 0 -25 +40 0 25 19 40 30 0 -250 0 400
180 250 0 -30 +46 0 30 23 46 35 0 -300 0 460
250 315 0 -35 +52 0 35 26 52 39 0 -350 0 520
315 400 0 -40 +57 0 40 30 57 43 0 -400 0 570
400 | 500 0 -45 - - 45 34 - - 0 -450 - -
500 | 630 0 -50 - - 50 38 - - 0 -500 - -
Indicacion con * para la serie GE ... LO
Aro exterior
D [mm] A Dmp [pm] VDp [pm] VDmp [pm] A Cs [pm]
mas de incl. méx. min. méx. max. max. min
- 18 0 -8 10 6 0 -240
18 30 0 -9 12 7 0 -240
30 50 0 -1 15 8 0 -240
50 80 0 -13 17 10 0 -300
80 120 0 -15 20 " 0 -400
120 150 0 -18 24 14 0 -500
150 180 0 -25 33 19 0 -500
180 250 0 -30 40 23 0 -600
250 315 0 -35 47 26 0 -700
315 400 0 -40 53 30 0 -800
400 500 0 -45 60 34 0 -900
500 630 0 -50 67 38 0 -1000
630 800 0 -75 100 56 0 -1100
800 1000 0 -100 135 75 0 -1200

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

Cabeza de articulacion DIN ISO 12240-4 Serie K + Cetop

Aro interior Aro exterior
d [mm] A dmp [pm] A Bs [pm] D [mm] A Dmp [pm] A Cs [pm]
més de incl. max. min. max. min. més de incl. max. min. max. min.
- 6 +12 0 0 -100 10 18 0 -1 +100 -100
6 10 +15 0 0 -100 18 30 0 -13 +100 -100
10 18 +18 0 0 -100 30 50 0 -16 +100 -100
18 30 +21 0 0 -100 50 60 0 -19 +100 -100

1.5 FORMAS CONSTRUCTIVAS

Las rétulas radiales DIN I1SO 12240-1 son elementos de maquinas normalizados vy listos para montar.
Constan de un aro interior con un didmetro exterior convexo y el aro exterior presenta la correspondiente
superficie interior concava.

Las rotulas pueden realizar movimientos esféricos que también se conocen como articulabilidad. Con
ello se denominan movimientos en direccién circunferencial (movimientos de basculacion o giro) y/o
movimientos transversales al eje de la rétula (movimientos de inclinacién).

Los errores de alineacion o desalineacion angular debidos a imprecisiones de fabricacién, no son
influyentes. La deformacion durante el funcionamiento de los componentes que la rodean no afectan,
todo ello se compensan sin problemas sin pérdidas de capacidad de carga. Las fuerzas que actdan se
transmiten sin momento a los componentes de la rétula.

LFD suministra segun DIN ISO 12240-1 las series E, C, G y K, asi como rétulas radiales libres de
mantenimiento.

T
i
i
i
i
i
i
i
i
N

Serie G
d=12-320 d=10-300 d=28-280

Solo bajo peticién

LD

L

Nuestro éxito es la precision |' é/
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1.6 SERIES

Serie E
Seguin DIN ISO 12240-1 (serie estandar) se fabrica con d = 10-300.

Las rétulas radiales con la denominacién GE ... WK del rango d = 10-30 mm, tienen opcionalmente un
aro exterior de acero sin templar que se conforma sin tension incluida la capa deslizante alrededor del aro
interior.

Serie C
Seguin DIN ISO 12240-1 se fabrica con d = 320-500.

Las rétulas radiales, también llamadas grandes rotulas, tienen la denominacién GE ... CW. La capa
deslizante se divide en un aro exterior de acero, radial dividido simétricamente y axial atornillada con
la fuerza adecuada.

El aro interior templado de acero, lleva un cromado duro en la superficie esférica. La serie C es la

actualizacion de la serie E (serie estdndar) de més de d = 300 mm.
C

Serie G a.
Seguin DIN ISO 12240-1 se fabrica con d = 8-280 mm.

Aunque utilizan aros exteriores idénticos, la serie G se
diferencia de la serie E por un aro interior ensanchado
para un mayor rango de inclinacién, siendo el taladro
del rodamiento siempre un nivel menor (véase a figura
de la derecha).

de da

Serie K
Seglin DIN ISO 12240-1 se fabrica con d = 10-50 mm.

Serie W Be
Seguin DIN ISO 12240-1 se fabrica con d = 10-50 12-320 mm.

1.7 PRECISION

Las dimensiones principales y la precision de medidas y forma cumplen la norma DIN ISO 12240-1.
Los datos de medidas y tolerancia son valores medios aritméticos ensayados segun 1SO 8015.

Aro exterior partido
La comprobacién de las medidas y la tolerancia del aro exterior partido, no son posibles. No obstante,
se fabrican, por supuesto, dentro de los datos indicados en las tablas de medidas.

Las insignificantes excentricidades de los aros exteriores tras la particién, vuelven a absorberse con
el montaje en un taladro receptor fabricado correctamente.

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

1.8 SELECCION DEL RODAMIENTO

La pregunta, ;qué rétula debe ser seleccionado?, no tiene una respuesta genérica. Mas bien se
requiere una amplia y especifica informacion sobre la aplicacién en particular y su entorno.

Principalmente se requieren los siguientes datos para seleccionar el rétula adecuado:
e Cargas sobre los rétulas
e Tipos de carga (axiales, fuerzas radiales, momentos...)
e Geometria de la aplicacion (diametro del eje, longitud del eje, agujero del alojamiento...)
e Tipos de movimiento (giratorio u oscilante)

Temperatura en la aplicacion (temperatura en funcionamiento)

Temperatura ambiente

Lubricacion (grasa, lubricacion de aceite...)

Los puntos arriba mencionados, son los criterios principales que se necesitan conocer para la
seleccion de un rétulas.

Por otra parte, los datos del entorno de la aplicacion, es decir, la influencia del entorno, deben
ser conocidos con el fin de seleccionar el rotula adecuado. La informacién sobre si el rétula se
utiliza por ejemplo, en agua o en vacio, es tan importante como la informacion sobre la carga
o la velocidad.

Todos los datos de este catdlogo no son promesas vinculantes, sino que sélo pueden ser un extracto
de nuestras posibilidades. Por lo tanto, todas las propiedades deseadas deben ser especificadas
en cada orden.

LrD
Nuestro éxito es la precision. I"
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1.9 LFD ROTULAS GAMA DE PRODUCTOS

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

LFD Roétulas que requieren mantenimiento

de las series
GE ... E, GE ... ES, GE ... ES-2RS, GE ... FO, GE ... FO-2RS,
GE ... HO-2RS, GE ... LO, GE ... SX, GE ... AX

- Combinacion de superficies de contacto: acero / acero
- Rétulas radiales, Rotulas axiales, Rétulas de contacto angular
- Otras denominaciones:

GE ... DO, GE ... DO-2RS, GE ... GS, GE ... GS-2RS, GEH ... ES,

GEH ... ES-2RS, GEG ... ES, GEG ... ES-2RS, GEEM ... ES-2RS,

GEM ... ES-2RS, GEEW ... ES, GAC ... S, GX ... S

LFD Rotulas libres de mantenimiento

de las series
GE ... UK, GE ... UK-2RS, GE ... FW, GE ... FW-2RS, GE ... SW, GE ... AW

- Combinacion de superficies de contacto: cromo duro / tejido o compuesto PTFE
- Rétulas radiales, Rotulas axiales, Rétulas de contacto angular

- Otras denominaciones:
GE ... EC, GE ... EG-2RS, GE ... C, GE ... TE-2RS, GE ... TA-2RS, GE ... ET-2RS,
GE ... XT-2RS, GEH ... C, GEG ... ET-2RS, GEG ... XT-2RS, GAC ... T, GX ... T

LFD Cabezas de articulacién que requieren
o libres de mantenimiento
de las series

El ..., El..-2RS, EA ..., EA ..-2RS, Kl ... /KA ..., Kl ... por CETOP, El ... D,
El ... D-2RS, EA ... D, EA ... D-2RS, Kl ... D, KA ... D, KI ... D por CETOP

- Combinacion de superficies de contacto: acero / acero, acero / bronce,
cromo duro / compuesto PTFE, cromo duro / tejido PTFE, acero / PTFE
- SeriesEy K
- Otras denominaciones:
GIR ... DO, GIR ... DO-2RS, GAR ... DO, GAR ... DO-2RS, GIKFR ... PB,
GAKFR ... PB, PHS ..., POS ..., GIR ... UK, GIR ... UK-2RS, GAR ... UK,
GAR ... UK-2RS, GIKFR ... PW, GAKFR ... PW, PHS ... EC, POS ... EC

LFD Cabezas de articulacion hidraulicas
de las series

GIHR-K ... DO, GIHN-K ... LO, GIHO-K ... DO, IGAS ..., GIHR ... DO,
GF ...DO, GK ... DO

- Combinacion de superficies de contacto: acero / acero
- Atornillables, Soldables
- Otras denominaciones:
TAPR ... U/IHGK ... U/SIR ... ES, TAPR ... CE/IHGK ... CE/SIQG ... ES,
SIGEW ... ES, TAPR ... S/IHGK ... S/ CGAS .../ WGAS, TAPR ... N/IHGK ... N,
TS ... N/IHAGK ... N/SF ... ES, SCF ... ES, TS ... C/IHAGK ... C/SC ... ES, SK ... ES

LFD Elementos de fijacién normalizados

de las series
CBB..,CBA..,PP..,PPA..,RC., TB .. TBP .., TBK .., RF .., LD-N ..,
BA .., BS..SD ...

- Soporte de rodamiento de horquilla CBB ... 90°/ CBA ... 180°

- Perno PP.../PPA ... /BA .../BS ..

- Soporte de eje RC ...

- Cabezal de horquilla A ...

- Soporte de rodamiento de vastago pivotante TB ... /LD-N .../ SD ...
- Placa para soldar TBP .../ TBK ...

- Soporte de rodamiento de vastago pivotante RF ..

Otros productos:

Componentes para maquinaria agricola,
Guias superiores, Articulaciones esféricas, Rétulas

Fondos de cilindro
Cabezales de horquilla DIN 71752, DIN 71751
Articulaciones angulares DIN 71802

Seguridad de sistemas hidraulicos, valvulas dobles de retencion,
Protecciones contra rotura de tubos

Casquillos de deslizamiento bajo pedido

LrD
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SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

LFD Rétulas Catalogo principal

2.0 ROTULAS QUE REQUIEREN MANTENIMIENTO

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

Rétula radial DIN ISO 12240-1 Serie E — Combinacién de superficies
de contacto: acero/acero - GE ... E/GE ... ES/GE ... ES-2RS .......

Rétula radial DIN ISO 12240-1 Serie G — Combinacién de superficies
de contacto: acero/acero - GE ... FO/GE..FO-2RS .................

Rotula radial DIN ISO 12240-1
Combinacién de superficies de contacto: acero/acero - GE ... HO-2RS ..

Rotula radial DIN ISO 12240-1 Serie W
Combinacion de superficies de contacto: acero/acero - GE ... LO .. ..

Rotula de contacto angular DIN ISO 12240-2
Combinacion de superficies de contacto: acero/acero - GE ... SX .. ..

Rotula axial DIN ISO 12240-3
Combinacion de superficies de contacto: acero/acero - GE ... AX ...

Medidas especiales bajo pedido

Rétulas GE...PB seguin DIN ISO 12240-1 bajo pedido
Rotulas grandes a partir de @ 320mm bajo pedido
Otros juegos de rodamiento bajo pedido

40

42

44

46

Nuestro éxito es la precisio LI D
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2.1 ROTULA RADIAL DIN I1SO 12240-1 Serie E
Combinacién de superficies de contacto: acero/acero GE ... E/GE ... ES/ GE ... ES-2RS

Denominaciones alternativas

iNo se puede garantizar la uniformidad exacta
de las rotulas de distintos fabricantes!

GE ... DO (-2RS)
GE ... E (-2RS)

Rango de temperatura:

Lubricante:

Materiales:

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

de -60°C a +130°C (posible uso hasta +200°C sin juntas y a partir
de +150°C con posible pérdida de vida atil de la rétula).
ITener en cuenta otras limitaciones debidas al lubricante!

Grasa multiuso saponificada de litio con al menos un 3% de MoS;
(las limitaciones deben consultarse al fabricante de lubricante correspondiente)

Aro exterior: Acero para rodamientos (GCr 15),

templado, tratado con fosfato de manganeso
Aro interior:  Acero para rodamientos (GCr 15),

templado, tratado con fosfato de manganeso
Junta: Plastico

Condiciones de montaje GE ... E/ GE ... ES/ GE ... ES-2RS

LFD Rétulas Catalogo principal

Material Valido para @ de eje | Calidad de la superficie AJUStec:e montaje seg:';l juego der JCS 2
Eje de acero d <300 mm =Rz 10 j6 mé mé
Carcasa de acero d <300 mm Rz 10aRz 16 K7 M7 M7
Carcasa de metal ligero d <300 mm Rz 10aRz 16 M7 N7 N7

Juego radial [um] GE ... E/ GE ... ES/ GE ... ES-2RS

d [mm] 6<d<12 | 12<d=<20 | 20<d=<35 | 35<d=<60 60<d=<90 | 90<d =140 | 140<d =240 | 240 <d <300
Cc2 8a32 10a40 12.a50 15a 60 18a72 18 a 85 18 a 100 18a 110
CN 32a68 40a82 50a 100 60a 120 72 a 142 85a 165 100 a 192 110a214
a 68 a 104 82a 124 100a 150 | 1204180 | 142a212 165 a 245 192 a 284 2142318
Rétulas con juego radial diferente a CN, se suministran bajo pedido
Denominacion Dimensiones principales Masa (GGl Medida_s’
de carga de conexion
d D B C dg ~0 |Fsmin | f2smin m C Co ~d1 | =D1
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] (°] | [mm] | [mm] lkg] [kN] [kN] mm] | [mm]
GE 6E*) - 6 14 6 4 10,0 | 13 10,3 | 0,3 | 0,004 3,4 17,0 8 9,6
GE 8E¥) = 8 16 8 5 13,0 | 151 0,3 | 0,3 | 0,008 5,5 27,0 10 12,5
GE 10 E*) - 10 19 9 6 16,0 | 12 1 0,3 | 0,3 0,011 8,1 40,0 13 15,5
GE 12 E¥) - 12 22 10 7 18,0 | 11 1 0,3 | 0,3 0,015 10,0 53,0 15 17,5
GE 15ES ..-2RS | 15 | 26 12 9 22,0 8 1 03] 03] 0,027 16,0 84,0 18 | 21,0
GE 16ES ..-2RS | 16 | 30 14 10 | 250 | 10 | 0,3 | 0,3 | 0,043 21,0 106,0 | 20 | 24,0
GE 17ES ..-2RS | 17 | 30 14 10 | 250 | 10 | 0,3 ] 0,3 | 0,041 21,0 106,0 | 20 | 24,0
GE 20ES ..-2RS | 20 | 35 16 12 29,0 9 103] 03] 0066 30,0 146,0 24 27,5
GE 25ES ..-2RS | 25 | 42 | 20 16 | 35,5 7 10606 0,119 48,0 240,0 | 29 | 33,0
GE 30ES ..-2RS | 30 | 47 | 22 18 | 40,7 6 | 06|06 | 0153 62,0 310,0 | 34 | 38,0
GE 35ES ..-2RS | 35 55 | 25 | 20 | 47,0 6 | 06| 10| 0233 79,0 399,0 | 39 | 445
GE 40ES ..-2RS | 40 | 62 | 28 | 22 53,0 7 /06| 10| 0306 99,0 4950 | 45 51,0
GE 45ES ..-2RS | 45 | 68 | 32 25 | 60,0 7 106 | 10| 0427 127,0 637,0 50 57,0
GE 50ES ..-2RS| 50 | 75 | 35 | 28 | 660 | 6 | 0,6 | 1,0 | 0,546 156,0 780,0 55 | 63,0
GE 60ES ..-2RS| 60 | 90 | 44 | 36 | 80,0 6 |10 ] 10 1,040 245,0 | 1220,0 | 66 | 75,0
GE 70ES ..-2RS| 70 | 105 | 49 | 40 | 92,0 6 | 1,0 | 1,0 1,550 313,0 | 1560,0 | 77 | 87,0
GE 80ES ..-2RS| 80 | 120 | 55 | 45 | 1050 | 6 | 1,0 | 1,0 2,310 400,0 | 2000,0 | 88 | 99,0
GE 90ES ..-2RS | 90 | 130 | 60 | 50 | 1150 | 5 | 1,0 | 1,0 | 2,750 488,0 | 2240,0 | 98 | 108,0
GE 100 ES ...-2RS | 100 | 150 | 70 55 11300 7 | 1,0 | 1,0 | 4,450 607,0 | 3030,0 | 109 | 123,0
GE110ES ..-2RS | 110 | 160 | 70 55 | 1400 ] 6 | 1,0 | 1,0 | 4,820 654,0 | 3270,0 | 120 | 134,0
GE120ES ..-2RS | 120 | 180 | 85 | 70 | 1600 | 6 | 1,0 | 1,0 | 8,050 950,0 | 4750,0 | 130 | 150,0
GE 140ES ..-2RS | 140 | 210 | 90 | 70 | 180,0 | 7 | 1,0 | 1,0 | 11,020 | 1070,0 | 5350,0 | 150 | 173,0
GE 160 ES ...-2RS | 160 | 230 | 105 | 80 | 2000 | 8 | 1,0 | 1,0 | 14,010 | 1360,0 | 6800,0 | 170 | 191,0
GE 180 ES ...-2RS | 180 | 260 | 105 | 80 | 2250 | 6 | 1,0 | 1,0 | 18,650 | 1530,0 | 7650,0 | 192 | 219,0
GE 200 ES ...-2RS | 200 | 290 | 130 | 100 | 250,0 | 7 11 1,1 | 28,300 | 2120,0 |10600,0| 212 | 239,0
GE 220 ES ...-2RS | 220 | 320 | 135 | 100 | 275,0 | 8 1,1 1,1 | 35,510 | 2320,0 | 11600,0 | 238 | 267,0
GE 240 ES ...-2RS | 240 | 340 | 140 | 100 | 300,0 | 8 11 11 ] 39,910 | 2550,0 | 12700,0 | 265 | 295,0
GE 260 ES ...-2RS | 260 | 370 | 150 | 110 | 325,0 | 7 11 1,1 | 51,540 | 3030,0 | 15190,0 | 285 | 319,0
GE 280 ES ...-2RS | 280 | 400 | 155 | 120 | 350,0 | 6 1,1 1,1 | 65,060 | 3570,0 | 17850,0| 310 | 342,0
GE 300ES ..-2RS | 300 | 430 | 165 | 120 | 375,0 | 7 1.1 11 | 78,070 | 3800,0 | 19100,0| 330 | 370,0

Otras dimensiones bajo pedido, *) No es posible relubricar
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2.2 ROTULA RADIAL DIN ISO 12240-1 Serie G

Combinacién de superficies de contacto: acero/acero GE ... FO/ GE ... FO-2RS

Denominaciones alternativas

iNo se puede garantizar la uniformidad exacta
de las rotulas de distintos fabricantes!

GE ... FO (-2RS)
GEH ... ES (-2RS)
GEG ... E

GEG ... ES (-2RS)

Rango de temperatura: de -60°C a +130°C (posible uso hasta +200°C sin juntas y a partir
de +150°C con posible pérdida de vida util de la rotula).
ITener en cuenta otras limitaciones debidas al lubricante!

Lubricante: Grasa multiuso saponificada de litio con al menos un 3% de MoS;
(las limitaciones deben consultarse al fabricante de lubricante correspondiente)
Materiales: Aro exterior: Acero para rodamientos (GCr 15),

templado, tratado con fosfato de manganeso
Aro interior:  Acero para rodamientos (GCr 15),
templado, tratado con fosfato de manganeso

Junta: Plastico

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

Condiciones de montaje GE ... FO/GE ... FO -2RS

LFD Rétulas Catalogo principal

Ajuste de montaje segtin juego de rodamiento

Material Valido para @ de eje | Calidad de la superficie Q oN a
Eje de acero d <280 mm <Rz 10 i6 m6 m6
Carcasa de acero d <280 mm Rz10aRz 16 K7 M7 M7
Carcasa de metal ligero d <280 mm Rz10aRz 16 M7 N7 N7
Juego radial [um] GE ... FO/ GE ... FO -2RS
d [mm] 6<d<10| 10<d=<17 | 17<d=<30 | 30<d=<50 50<d=80 | 80<d=<120 | 120 <d <220 | 220 <d =< 280
C2 8a32 10a40 12a50 15a60 18a72 18a 85 18a 100 18a 110
CN 32268 40 a 82 50a 100 60 a 120 72 a 142 85 a 165 100a 192 110a214
3 68a104 | 82a124 | 100a150 | 1202180 | 142 a212 165 a 245 192 a 284 2143318
Rétulas con juego radial diferente a CN, se suministran bajo pedido
Denominacion Dimensiones principales Masa Cadp:zladr;:es deMci(::::isén
d D B C dg =0a |Fsmin | F2smin m C Co ~dq ~D1q
[(mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [°1 | [mm] | [mm] lkg] [kN] [kN] [mm] [mm]
GE 6 FO*) - 6 16 9 5 13,0 | 21|03 | 0,3 | 0,006 5,5 27,0 9 12,5
GE 8 FO*) - 8 19 1 6 16,0 | 21 | 0,3 | 0,3 | 0,014 8,15 40,0 1 15,5
GE10FO*) - 10 | 22 12 7 180 | 18 | 0,3 | 0,3 | 0,021 10,0 53,0 13 17,5
GE 12F0*) - 12 26 15 9 220 | 18 | 0,3 | 0,3 | 0,033 16,0 84,0 16 21,0
GE15F0 ..-2RS | 15 | 30 16 10 | 250 | 16 | 0,3 | 0,3 | 0,049 21,0 106,0 19 24,0
GE17FO ..-2RS | 17 | 35 | 20 12 290 | 19| 0,3 | 0,3 | 0,083 30,0 146,0 21 27,5
GE20FO ..-2RS | 20 | 42 | 25 16 | 355 |17 103 ] 06 | 0153 48,0 240,0 24 33,0
GE25F0 ..-2RS | 25 | 47 | 28 18 | 40,7 | 17 | 0,6 | 1,0 | 0,203 62,0 310,0 29 38,0
GE30FO ..-2RS | 30 | 55 | 32 20 | 470 | 17 | 06 | 1,0 | 0,304 79,0 399,0 34 44,5
GE35F0 ..-2RS | 35 | 62 | 35 | 22 53,0 [ 16 | 0,6 | 1,0 | 0,408 99,0 495,0 39 51,0
GE40FO ..-2RS | 40 | 68 | 40 | 25 | 60,0 | 17 | 0,6 | 1,0 | 0,542 | 1270 637,0 44 57,0
GE45FO ..-2RS | 45 | 75 | 43 | 28 | 66,0 | 15 | 0,6 | 1,0 | 0,713 | 156,0 780,0 50 63,0
GE50FO ..-2RS | 50 | 90 | 56 | 36 | 80,0 | 17 | 0,6 | 1,0 | 1,740 | 245,00 | 1220,0 57 75,0
GE60FO ..-2RS | 60 | 105 | 63 | 40 | 920 | 17 | 1,0 | 1,0 | 2,050 | 313,0 | 1560,0 67 87,0
GE70FO ..-2RS | 70 | 120 | 70 | 45 | 1050 | 16 | 1,0 | 1,0 | 3,010 | 400,0 | 2000,0 77 99,0
GE80FO ..-2RS | 80 | 130 | 75 | 50 | 1150 | 14 | 1,0 | 1,0 | 3,640 | 488,0 | 2450,0 87 |108,0
GE90FO ..-2RS | 90 | 150 | 85 55 | 130,0 | 15| 1,0 | 1,0 | 5220 | 607,0 | 3030,0 98 | 123,0
GE 100 FO ...-2RS | 100 | 160 | 85 55 | 140,0 | 14 | 1,0 | 1,0 | 6,050 | 654,0 | 3270,0 110 | 134,0
GE110FO ..-2RS | 110 | 180 | 100 | 70 | 160,0 | 12 | 1,0 | 1,0 | 9,680 | 950,0 | 4750,0 | 122 | 150,0
GE120FO ..-2RS | 120 | 210 | 115 | 70 | 180,0 | 16 | 1,0 | 1,0 | 14,010 | 1070,0 | 5350,0 | 132 | 173,0
GE 140 FO ..-2RS | 140 | 230 | 130 | 80 | 200,0 | 16 | 1,0 | 1,0 | 19,010 | 1360,0 | 6800,0 | 151 | 191,0
GE 160 FO ...-2RS | 160 | 260 | 135 | 80 | 2250 | 16 | 1,0 | 1,1 | 24,700 | 1530,0 | 7650,0 | 176 | 219,0
GE 180 FO ...-2RS | 180 | 290 | 155 | 100 | 250,0 | 14 | 11 1,1 ] 35,900 | 2120,0 | 10600,0 | 196 |239,0
GE 200 FO ...-2RS | 200 | 320 | 165 | 100 | 275,0 | 15 | 11 1,1 | 45,280 | 2320,0 | 11600,0 | 220 | 267,0
GE 220 FO ...-2RS | 220 | 340 | 175 | 100 | 300,0 | 16 | 11 1,1 | 51,120 | 2550,0 | 12700,0 | 243 | 295,0
GE 240 FO ...-2RS | 240 | 370 | 190 | 110 | 325,0 | 15 | 11 1,1 | 65,120 | 3030,0 | 15190,0 | 263 | 319,0
GE 260 FO ...-2RS | 260 | 400 | 205 | 120 | 350,0 | 15 | 11 1,1 | 82,440 | 3570,0 | 17850,0 | 283 | 342,0
GE 280 FO ...-2RS | 280 | 430 | 210 | 120 | 3750 | 15 | 11 1,1 ] 97,210 | 3800,0 | 19100,0 | 310 | 370,0

Otras dimensiones bajo pedido, *) No es posible relubricar
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2.3 ROTULA RADIAL DIN 1SO 12240-1

Combinacién de superficies de contacto: acero/acero GE ... HO-2RS

Condiciones de montaje GE ... HO-2RS

Ajuste de montaje segtin juego de rodamiento
Material Valido para @ de eje | Calidad de la superficie
C2 CN c
Eje de acero d<=80mm <Rz 10 6 m6 m6
Carcasa de acero d<80mm Rz10aRz 16 K7 M7 M7
Carcasa de metal ligero d<80mm Rz10aRz 16 M7 N7 N7
D Juego radial [um] GE ... HO-2RS
d [mm] 17<d<20 20<d=<35 35<d=<60 60<d=<80
C2 10a40 12.a50 15a 60 18a72
CN 40a 82 50a 100 60 a 120 72 a142
(o] 82a124 100 a 150 120 a 180 142 a 212
Rotulas con juego radial diferente a CN, se suministran bajo pedido
Denominaciones alternativas
iNo se puede garantizar la uniformidad exacta L . . . Capacidades Medidas
. e . Denominacién Dimensiones principales Masa iy
de las rotulas de distintos fabricantes! de carga de conexién
GE ... FO (-2RS) d D B C dg ~0a | Msmin | f2smin m C Co ~d ~D1q
GEH ... ES (-2RS) [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [°] [mm] | [mm] kgl [kN] [kN] [mm] [mm]
GEG ... E GE 17 HO-2RS 17 | 30 | 21 10 | 250 | 3 0,2 0,3 0,055 21 106 21,0 | 24,0

GEG ... ES (-2RS)
GE20HO-2RS | 20 | 35 | 24 | 12 | 290 | 3 0,2 0,3 0,073 30 146 24,0 | 275

GE25HO0-2RS | 25 | 42 | 29 16 | 355 3 0,2 0,6 0,130 48 240 29,0 | 33,0

Rango de temperatura: de -60°C a +130°C (posible uso hasta +200°C sin juntas y a partir
de +150°C con posible pérdida de vida util de la rotula).

ITener en cuenta otras limitaciones debidas al lubricante! GE35HO-2RS | 35 | 55 | 35 | 20 | 470 | 3 0,3 1,0 | 0,250 30 400 | 40,0 | 445

GE30HO-2RS | 30 | 47 | 30 18 | 40,7 3 0,2 1,0 0,170 62 310 34,2 | 38,0

Lubricante: Grasa multiuso saponificada de litio con al menos un 3% de MoS; GE40HO-2RS | 40 | 62 | 38 | 22 | 530 | 3 03 | 1,0 | 0,350 100 500 | 450 | 51,0
(las limitaciones deben consultarse al fabricante de lubricante correspondiente)

GE45HO0-2RS | 45 | 68 | 40 | 25 | 60,0 3 0,3 1,0 0,450 127 640 51,5 57,0

Materiales: Aro exterior:  Acero para rodamientos (GCr 15), GES50HO2RS | 50 | 75 | 43 | 28 | 66,0 | 3 03 10 0,600 156 780 56,5 | 63,0
templado, tratado con fosfato de manganeso

Aro interior:  Acero para rodamientos (GCr 15), GEG60HO-2RS | 60 | 90 | 54 | 36 | 80,0 | 3 0,3 1,0 1,150 245 1220 | 67,7 75,0
templado, tratado con fosfato de manganeso

Junta: Plastico GE70HO-2RS | 70 | 105 | 65 | 40 | 92,0 | 3 | 03 | 1,0 | 1,650 | 315 | 1560 | 78,0 | 87,0

GE80HO-2RS | 80 | 120 | 74 | 45 1050 3 0,3 1,0 2,450 400 2000 | 90,0 | 99,0

Otras dimensiones bajo pedido, *) No es posible relubricar
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[ ]



42 | LFD Roétulas Catalogo principal LFD Rotulas Catalogo principal | 43

2.4 ROTULA RADIAL DIN ISO 12240-1 Serie W Condiciones de montaje GE ... LO
Combinacion de superficies de contacto: acero/acero  GE ... LO Ajuste de montaje segin juego de rodamiento
Material Valido para @ de eje | Calidad de la superficie
C2 CN c
B Eje de acero d=<80mm <Rz 10 r6 r6 r6
Carcasa de acero d =80 mm Rz10aRz 16 K7 M7 M7
Carcasa de metal ligero d<80mm Rz10aRz 16 M7 N7 N7
Juego radial [pm] GE ... LO
25 min d[mm] | 12=sd<12 | 12<d=<20|20<d=<35 35<d=<60|60<d=<90 | 90<d=<140 140<d=<240 240<d=<300 300<d=320
2 8a32 10a40 | 12a50 | 15a60 | 18a72 18a85 18 a 100 18a 110 18a 135
D | D CN 32a68 | 40282 | 50a100 | 60a120 | 72a142 | 85a165 | 100a192 | 110a214 | 135a261
c 68a104 | 82a124 | 1002150 | 1204180 | 1422212 | 165a245 192 2284 21423318 261 a 387

Rotulas con juego radial diferente a CN, se suministran bajo pedido

D L . . - Capacidades Medidas
enominacion Dimensiones prlnupales Masa s
de carga de conexion
Denominacion lternativ d D B C dg ~a |FMsmin|f2smin m C Co ~dq ~Dq
eno aciones alternativas [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] °1 | (mm] | [mm] [kg] [kN] [kN] [mm] [mm]
iNo se puede garantizar la uniformidad exacta
de las rétulas de distintos fabricantes! GE 12 LO*) 12 22 12 7 18,0 4 103103 0,021 10,0 53,0 15,5 17,5
GEG ... ES GE 16 LO 16 28 16 9 230 | 4 10303 0,034 17,6 88,0 20,0 23,0
GEEW ... ES GE 2010 20 1 35 |20 | 12 |290| 4 | 03|06 | 0070 30,0 146,0 | 250 | 275
GE 2510 25 42 25 16 | 355 | 4 | 06 | 1,0 0,130 48,0 240,0 30,5 33,0
) o ) GE 3210 32 52 32 18 | 440 | 4 |06 | 10| 0,200 67,0 335,0 38,0 42,0
Rango de temperatura: de -60°C a +130°C (posible uso hasta +200°C sin juntas y a partir
de +150°C con posible pérdida de vida util de la rétula). GE 40L0 40 | 62 | 40 | 22 | 530 | 4 | 06| 10| 0340 100,0 500,0 46,0 51,0
ITener en cuenta otras limitaciones debidas al lubricante! GE 50 LO 50 | 75 | 50 | 28 | 660 4 |06 10 0580 156,0 780,0 57.0 63,0
Lubricante: Grasa multiuso saponificada de litio con al menos un 3% de MoS> GE 6310 | 63 | 95 | 63 | 36 | 830 | 4 | 06| 10| 1300 | 2550 | 12700 | 715 | 78,0
(las limitaciones deben consultarse al fabricante de lubricante correspondiente) GE 70 L0 70 1105 70 | 40 | 920 | 4 | 06| 1,0 | 1700 315,0 1560,0 79,0 87.0
Materiales: Aro exterior: Acero para rodamientos (GCr 15), GE 80L0 80 | 120 | 80 | 45 |1050| 4 | 1,0 | 1,0 | 2,500 | 4000 | 2000,0 | 91,0 99,0
_ templado, tratado con fosfato de manganeso GE 9010 | 90 | 130 90 | 50 | 1150 | 4 | 1,0 | 1,0 | 3,200 & 488,0 | 2450,0 | 99,0 | 108,0
Aro interior:  Acero para rodamientos (GCr 15),
templado, tratado con fosfato de manganeso GE100L0 | 100 | 150 | 100 | 55 |130,0| 4 | 1,0 [ 1,0 | 4,800 607,0 | 3050,0 | 113,0 | 123,0
Junta: Plasti
unta astico GE110L0 | 110 | 160 | 110 | 55 |140,0| 4 | 1,0 | 1,0 | 5700 | 6450 | 3250,0 | 124,0 | 134,0
GE 12510 125 | 180 | 125 | 70 | 160,0 | 4 1,0 | 11 8,300 950,0 4750,0 138,0 150,0
GE 160 LO 160 | 230 | 160 | 80 [200,0| 4 1101 16,300 | 1360,0 | 6800,0 177,0 191,0
GE 200 LO 200 | 290 | 200 | 100 | 250,0| 4 1,11 1,1 | 32,500 | 2120,0 | 10600,0 | 221,0 | 239,0
GE 250 LO 250 | 400 | 250 | 120 |350,0| 4 1,171 1,1 101,000 | 3750,0 | 18000,0 | 317,0 342,0
GE 320 LO 320 | 520 | 320 | 160 | 450,0| 4 1,1 | 4,0 | 225,000 | 6100,0 | 30500,0 | 405,0 | 438,0

Otras dimensiones bajo pedido, *) No es posible relubricar
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[ ]



44

LFD Roétulas Catalogo principal

2.5 ROTULA DE CONTACTO ANGULAR DIN ISO 12240-2

Combinacién de superficies de contacto: acero/acero  GE ... SX

LFD Rétulas Catalogo principal

B
’.i,
Denominaciones alternativas
iNo se puede garantizar la dk
uniformidad exacta de las
rotulas de distintos fabricantes!
D d D
GAC .S d 1 Dg| dp a A
S
Msmin r2smin
| v
25 min C Msmin
H
L d D B C H d D S A I 1s mii r da max dp max Da max Dg min C C Masa Ay
Denominacien |, {mm] mml | (om] | (mm] () () (mm] ool | (ol o) B ol o] ) [knN] 0 lkgl Denominacion
GE 255X 25 47 14 14 15 42,5 31,4 1 7,5 0,6 0,2 30,1 39,5 34 43 47,5 236 0,148 GE 255X
GE 28 SX 28 52 15 15 16 47 35,7 1 8,0 1 0,3 34,4 42 40 47,5 60 300 0,186 GE 28 SX
GE 305X 30 55 16 16 17 50 36,1 2 8,5 1 0,3 34,6 45 40,5 50,5 63 315 0,208 GE 30 SX
GE 325X 32 58 17 16 17 52 37,5 2 8,5 1 0,3 37,9 47,5 44 54 71 354 0,241 GE 32SX
GE 355X 35 62 17 17 18 56 42,4 2 9,0 1 0,3 411 50 47 57 77 390 0,268 GE 355X
GE 40 SX 40 68 18 18 19 60 46,8 1,5 9,5 1 0,3 45,5 54 52 61 76,5 450 0,327 GE 40 SX
GE 45 SX 45 75 19 19 20 66 52,9 1,5 10,0 1 0,3 51,7 60 58 67 106 530 0,416 GE 45 SX
GE 50 SX 50 80 19 19 20 74 59,1 4 10,0 1 0,3 57,9 67 65 75 118 585 0,455 GE 50 SX
GE 555X 55 90 22 22 23 80 62 4 11,5 1,5 0,6 60,7 71 70 81 146 735 0,645 GE 555X
GE 60 SX 60 95 22 22 23 86 68,1 5 11,5 1,5 0,6 66,9 77 76 87 160 800 0,714 GE 60 SX
GE 65 SX 65 100 22 22 23 92 75,6 5 11,5 1,5 0,6 74,4 83 84 93 173 865 0,759 GE 65 SX
GE 705X 70 110 24 24 25 102 82,2 7 12,5 1,5 0,6 80,9 92 90 104 208 1040 1,040 GE 705X
GE 755X 75 115 25 24 25 107 84,4 79 12,5 1,5 0,6 84,7 95 94 107 220 1129 1,120 GE 75SX
GE 80 SX 80 125 27 27 29 115 90,5 10 14,5 1,5 0,6 88,0 104 99 117 250 1250 1,540 GE 80 SX
GE 85 SX 85 130 29 26,5 29 122 94,8 9,4 14,5 1,5 0,6 94,4 109 105 122 284 1422 1,610 GE 85 SX
GE 90 SX 90 140 30 30 32 130 103,3 11 16,0 2,0 0,6 100,8 118 112 132 320 1600 2,090 GE 905X
GE 95 SX 95 145 32 29,5 32 135 104,4 10,8 16,0 2,0 0,6 105,4 119 17 137 335 1750 2,220 GE 955X
GE 100 SX 100 150 30 30 32 140 114,3 12 16,0 2,0 0,6 112 128 123 142 345 1760 2,340 GE 100 SX
GE 105 SX 105 160 35 32,5 35 148 113,8 12,3 17,5 2,5 0,6 116,8 137 129 152 423 2116 2,930 GE 105 SX
GE 110 SX 110 170 36 36 38 160 125,8 15 19,0 2,5 0,6 123,2 146 135 162 475 2360 3,680 GE 110 SX
GE 120 SX 120 180 36 36 38 170 135,4 17 19,0 2,5 0,6 132,9 155 145 172 510 2550 3,970 GE 120 SX
GE 130 SX 130 200 42 42 45 190 148 20 22,5 2,5 0,6 143,9 174 158 192 640 3200 5,920 GE 130 SX
GE 140 SX 140 210 42 42 45 200 160,6 20 22,5 2,5 0,6 156,9 184 171 202 680 3450 6,330 GE 140 SX
GE 150 SX 150 225 45 45 48 213 170,9 21 24,0 3 1,0 167,1 194 184 216 780 3900 8,010 GE 150 SX
GE 160 SX 160 240 48 48 51 225 181,4 21 25,5 3 1,0 177,7 206 195 228 900 4500 9,420 GE 160 SX
GE 170 SX 170 260 51 54 57 250 194,3 27 28,5 B 1,0 190,4 228 208 253 1100 5500 12,300 GE 170 SX
GE 180 SX 180 280 61 61 64 260 205,5 21 32,0 3 1,0 201,7 240 220 263 1320 6700 17,400 GE 180 SX
GE 190 SX 190 290 61 61 64 275 211,8 29 32,0 3 1,0 207,9 252 226 278 1370 6950 18,200 GE 190 SX
GE 200 SX 200 310 66 66 70 290 229,2 26 35,0 3 1,0 2241 268 244 293 1560 7800 22,500 GE 200 SX

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE
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2.6 ROTULA AXIAL DIN ISO 12240-3

Combinacién de superficies de contacto: acero/acero  GE ... AX

LFD Rétulas Catalogo principal

S ) H
«C .
'2s mi r i
2smin / 1smin

Denominaciones alternativas A

iNo se puede garantizar la

uniformidad exacta de las

rotulas de distintos fabricantes!

GX...S

d2|d3| d D2 da | +—
dk
P
A
B

penominacion [md"‘] ["‘Dm] [mBml [mcm] lm“m] lm lgrﬁl [grfﬂ [:?nl El [A-l T | T d?an?x Dﬁr::]m [ch] [fr?] N[Ifgsla Denominacién
GE 10 AX 10 30 79 6 9,5 32 16,5 27,5 21 7 3 10 0,6 0,2 21 18,5 24 120 0,036 GE 10 AX
GE 12 AX 12 35 9,3 9 13 37 19,4 32 24 8 4 9 0,6 0,2 24 21,5 32,5 163 0,072 GE 12 AX
GE 15AX 15 42 10,7 1) 15 45 24 38,9 29 10 5 7 0,6 0,2 29 26 52 260 0,108 GE 15AX
GE 17 AX 17 47 11,5 11,5 16 50 28 43,4 34 1 5 6 0,6 0,2 34 30,5 58,5 300 0,137 GE 17 AX
GE 20 AX 20 55 14,3 13 20 60 33,5 50 40 12,5 6 6 1 0,3 40 38 75 375 0,246 GE 20 AX
GE 25AX 25 62 16 17 22,5 66 34,5 57,5 45 14 6 7 1 0,3 45 39 129 640 0,415 GE 25AX
GE 30 AX 30 75 18 19,5 26 80 44 69 56 17,5 8 6 1 0,3 56 49 170 850 0,614 GE 30 AX
GE 35AX 35 90 22 20 28 98 52 84 66 22 8 6 1 0,3 66 57 260 1290 0,973 GE 35AX
GE 40 AX 40 105 27 22 32 14 59 98 78 24,5 9 6 1 0,3 78 64 375 1860 1,590 GE 40 AX
GE 45AX 45 120 31 25 36,5 130 68 112 89 27,5 1" 6 1 0,3 89 74 490 2450 2,240 GE 45AX
GE 50 AX 50 130 33,5 32 42,5 140 69 122,5 98 30 10 5 1 0,3 98 75 655 3250 3,140 GE 50 AX
GE 60 AX 60 150 37 33 45 160 86 140 108 35 12,5 7 1 0,3 108 92 735 3650 4,630 GE 60 AX
GE 70AX 70 160 40 36 50 170 95 149,5 121 35 13,5 6 1 0,3 121 102 800 4050 5,370 GE 70AX
GE 80 AX 80 180 42 36 50 194 108 168 130 42,5 14,5 6 1 0,3 130 115 1040 5200 6,910 GE 80 AX
GE 100 AX 100 210 50 42 59 220 133 195,5 155 45 15 7 1 0,3 155 141 1200 6000 10,900 GE 100 AX
GE 120 AX 120 230 52 45 64 245 154 214 170 52,5 16,5 8 1 0,3 170 162 1250 6200 13,900 GE 120 AX
GE 140 AX 140 260 61 50 72 272 176 244 198 52,5 23 6 1,5 0,6 198 187 1630 8150 18,100 GE 140 AX
GE 160 AX 160 290 65 52 77 310 199 272 213 65 23 7 1,5 0,6 213 211 1900 9500 23,200 GE 160 AX
GE 180 AX 180 320 70 60 86 335 224 300 240 67,5 26 8 1,5 0,6 240 236 2120 10600 30,900 GE 180 AX
GE 200 AX 200 340 74 60 87 358 246 321 265 70 27 8 1,5 0,6 265 259 2360 11800 34,200 GE 200 AX

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

LD,

L

Nuestro éxito es la precision |' é/
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A

3.0 ROTULAS LIBRES DE MANTENIMIENTO

3.1 Rotula radial DIN ISO 12240-1 Serie E — Combinacion de superficies
de contacto: cromo duro/compuesto - GE ... UK .................. ... 50

3.2 Rotula radial DIN ISO 12240-1 Serie E — Combinacion de superficies
de contacto: cromo duro/tejido PTFE - GE ... UK-2RS ................. 52

3.3 Rotula radial DIN ISO 12240-1 Serie G — Combinacion de superficies
de contacto: cromo duro/compuesto - GE ... FW ............. ... .. 54

3.4 Rotula radial DIN ISO 12240-1 Serie G — Combinacion de superficies
de contacto: cromo duro/tejido - GE ... FW-2RS ......... ... ... ... .. 56

3.5 Rétula de contacto angular DIN ISO 12240-2
Combinacion de superficies de contacto: cromo duro/PTFE - GE ... SW ... 58

3.6 Rotula axial DIN I1SO 12240-3
Combinacion de superficies de contacto: cromo duro/PTFE - GE ... AW ... 60

B Rotulas con capacidades de carga mas elevada
y vida util méas largas bajo pedido
W Rotulas grandes libres de mantenimiento bajo pedido
Versiones de acero inoxidable bajo pedido
B Medidas especiales bajo pedido

—_—
SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE Nuestro éxito es la precision. L@
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3.1 ROTULA RADIAL DIN I1SO 12240-1 Serie E

Combinacién de superficies de contacto: cromo duro/compuesto PTFE  GE ... UK

Condiciones de montaje GE ... UK

Material Valido para @ de eje Calidad de la superficie Ajuste de montaje
"2smin Eje de acero d=30mm <Rz 10 6
Carcasa de acero d<30mm Rz10aRz 16 K7
Carcasa de metal ligero d <30 mm Rz10aRz 16 M7
D | Dy
Juego radial [um] GE ... UK
d [mm] 6<d=<12 12<d=<20 20<d=<30
CN 0a32 0a40 0a50

Otras dimensiones bajo pedido

Denominaciones alternativas Capacidades Medidas
iNo se puede garantizar la uniformidad exacta Dl R Dimensiones principales e de carga de conexién
de las rotulas de distintos fabricantes!
d D B C dg ~0a |lsmin | I2smin m C Co ~d1 ~D4
GE ... EC [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] 1| [mm] | [mm] [kg] [kN] [kN] [mm] [mm]
GE..C GE 6 UK 6 14 6 4 1001 13 | 0,3 | 0,3 | 0,004 3,6 9,1 8 9,6
GE 8 UK 8 16 8 5 13,0 | 15 | 0,3 | 0,3 | 0,008 5,8 14,0 10 12,5
Rango de temperatura: de —50°C a +9?5°C (posible uso hasta +1200°C, GE 10 UK 10 19 9 6 16,0 | 12 | 03|03 | 0011 8.6 21,0 13 155
con posible pérdida de vida Gtil de la rétula).
. . . . GE 12 UK 12 22 10 7 18,0 1" 0,3 |03 | 0,015 11,0 28,0 15 17,5
Materiales: Aro exterior:  Acero con material de compuesto deslizante PTFE
Aro interior: - Acero para rodamientos (GCr 15), GE1SUK | 15 | 26 | 12 | 9 |220 8 |03 |03 | 0027 | 180 | 450 | 18 | 21,0
templado, superficie esférica cromada
) ) ) } ) GE 17 UK 17 30 14 10 250 | 10 | 0,3 | 0,3 | 0,041 22,0 56,0 20 24,0
iVersiones en acero inoxidable bajo pedido!
GE 20 UK 20 35 16 12 29,0 9 0,6 | 0,3 | 0,066 31,0 78,0 24 27,5
GE 25 UK 25 42 20 16 35,5 7 0,6 | 0,6 | 0,119 51,0 127,0 29 33,0
GE 30 UK 30 47 22 18 40,7 6 0,6 | 0,6 | 0,163 65,0 166,0 34 38,0

Otras dimensiones bajo pedido

LD,
o
SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE Nuestro éxito es la precision. rué/
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3.2 ROTULA RADIAL DIN I1SO 12240-1 Serie E

Combinacién de superficies de contacto: cromo duro/tejido PTFE  GE ... UK-2RS

Denominaciones alternativas

iNo se puede garantizar la uniformidad exacta
de las rétulas de distintos fabricantes!

GE ... EC-2RS
GE ... TE-2RS
GE ... TA-2RS
GE ... ET-2RS
GE ... XT-2RS

Rango de temperatura:

Materiales:

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

de -20°C a +130°C (posible uso hasta +200°C sin juntas
y a partir de -50°C con pérdida de vida util de la rotula).

Aro exterior: Acero para rodamientos, templado, con tejido PTFE
Aro interior:  Acero para rodamientos, templado, superficie esférica cromada
Junta: Plastico

iVersiones en acero inoxidable bajo pedido!

Condiciones de montaje GE ... UK-2RS

LFD Rétulas Catalogo principal

Material Valido para @ de eje Calidad de la superficie Ajuste de montaje
Eje de acero 17 <d <300 mm =Rz 10 j6
Carcasa de acero 17 <d <300 mm Rz10aRz 16 K7
Carcasa de metal ligero 17 <d <300 mm Rz10aRz 16 M7
Juego radial [pm] GE ... UK-2RS
d [mm] 17=<d=<20 20<d=<35 | 35<d=<60 | 60<d=<90  90<d=140 | 140<d=<240 | 240<d =300
CN 0a40 0a50 0a60 0a72 0a85 0a100 0a110
Otras dimensiones bajo pedido
Denominacién Dimensiones principales Masa | Capacidades de carga deMceoii::iiSn
d D B C dg  |=a |Fismin|F2smin m C Co ~dq | =D
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | ]| [mm] | [mm] tkg] [kN] [kN] [mm] [mm]
GE 17UK-2RS | 17 | 30 | 14 | 10 | 25,0 [10] 0,3 | 0,3 | 0,041 48,7 81,2 20 24,0
GE 20UK-2RS | 20 | 35 | 16 | 12 | 290 | 9 | 0,6 | 0,3 | 0,066 67,5 112,0 24 27,5
GE 25UK-2RS | 25 | 42 | 20 | 16 | 355 | 7 | 06 | 0,6 0,119 127,0 212,0 29 33,0
GE 30UK-2RS | 30 | 47 | 22 | 18 | 40,7 | 6 | 06 | 0,6 | 0,153 165,0 275,0 34 38,0
GE 35UK-2RS | 35 | 55 | 25 | 20 | 470 | 6 | 06 | 1,0 | 0,233 210,0 350,0 39 44,5
GE 40UK-2RS | 40 | 62 | 28 | 22 | 530 | 7 | 06 | 1,0 | 0,306 277,0 462,0 45 51,0
GE 45UK-2RS | 45 | 68 | 32 | 25 | 60,0 | 7 | 0,6 | 1,0 | 0,427 360,0 600,0 50 57,0
GE 50UK-2RS | 50 | 75 | 35 | 28 | 66,0 | 6 | 0,6 | 1,0 | 0,546 442,0 737,0 55 63,0
GE 60UK-2RS | 60 | 90 | 44 | 36 | 80,0 | 6 | 1,0 | 1,0 1,040 690,0 1150,0 66 75,0
GE 70UK-2RS | 70 | 105 | 49 | 40 | 920 |6 | 1,0 | 1,0 1,550 885,0 1475,0 77 87,0
GE 80 UK-2RS | 80 | 120 | 55 | 45 | 1050 | 6 | 1,0 | 1,0 | 2,310 1125,0 1875,0 88 99,0
GE 90 UK-2RS | 90 | 130 | 60 | 50 | 1150 [ 5 | 1,0 | 1,0 | 2,750 1380,0 2300,0 98 108,0
GE 100 UK-2RS | 100 | 150 | 70 | 55 | 130,0 | 7 | 1,0 | 1,0 | 4,450 1717,0 2862,0 109 | 123,0
GE 110 UK-2RS | 110 | 160 | 70 | 55 | 140,0 | 6 | 1,0 | 1,0 | 4,820 1845,0 3075,0 120 | 134,0
GE 120 UK-2RS | 120 | 180 | 85 | 70 | 1600 | 6 | 1,0 | 1,0 | 8,050 | 2685,0 4475,0 130 | 150,0
GE 140 UK-2RS | 140 | 210 | 90 | 70 | 180,0 | 7 | 1,0 | 1,0 | 11,020 | 3015,0 5025,0 150 | 173,0
GE 160 UK-2RS | 160 | 230 | 105 | 80 | 200,0 | 8 | 1,0 | 1,0 | 14,010 | 3840,0 | 6400,0 170 | 191,0
GE 180 UK-2RS | 180 | 260 | 105 | 80 | 2250 | 6 | 1,1 | 1,1 | 18,650 | 4320,0 7200,0 192 | 219,0
GE 200 UK-2RS | 200 | 290 | 130 | 100 | 250,0 | 7 | 1.1 1,1 | 28,030 | 6000,0 | 10000,0 | 212 | 239,0
GE 220 UK-2RS | 220 | 320 | 135 | 100 | 2750 | 8 | 1,1 | 1,1 | 35510 | 6600,0 | 11000,0 | 238 | 267,0
GE 240 UK-2RS | 240 | 340 | 140 | 100 | 300,0 | 8 | 1,1 | 1,1 | 39,910 | 7200,0 | 12000,0 | 265 | 295,0
GE 260 UK-2RS | 260 | 370 | 150 | 110 | 3250 | 7 | 1,1 | 1,1 | 51,540 | 8550,0 | 14250,0 | 285 | 319,0
GE 280 UK-2RS | 280 | 400 | 155 | 120 | 3500 | 6 | 1,1 | 1,1 | 65,060 | 10050,0 | 16750,0 | 310 | 342,0
GE 300 UK-2RS | 300 | 430 | 165 | 120 | 3750 | 7 | 1,1 | 1,1 | 78,070 | 10800,0 | 18000,0 | 330 | 370,0

Otras dimensiones bajo pedido

LD,

L

Nuestro éxito es la precision |' é/
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3.3 ROTULA RADIAL DIN ISO 12240-1 Serie G
Combinacién de superficies de contacto: cromo duro/compuesto PTFE  GE ... FW

B

5
C o
[

Msmin

2smin

Denominaciones alternativas
iNo se puede garantizar la uniformidad exacta
de las rotulas de distintos fabricantes!

GEH ... C
GEG...C

Rango de temperatura: de -50°C a +95°C (posible uso hasta +200°C,
con posible pérdida de vida util de la rétula).

Materiales: Aro exterior: Acero con material de compuesto deslizante PTFE

Aro interior:  Acero para rodamientos (GCr 15),
templado, superficie esférica cromada

iVersiones en acero inoxidable bajo pedido!

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

Condiciones de montaje

GE ... FW

LFD Rétulas Catalogo principal

Ajuste de montaje segtin juego de rodamiento

Material Valido para @ de eje | Calidad de la superficie a
Eje de acero d<25mm <Rz 10 j6 mé mb6
Carcasa de acero d=25mm Rz10aRz 16 K7 M7 M7
Carcasa de metal ligero d<25mm Rz10aRz 16 M7 N7 N7
Juego radial [pm] GE ... FW
d [mm] 6=d=<10 10<d=<17 17<d=<25
CN 0a32 0a40 0a50
Otras dimensiones bajo pedido
Denominacién Dimensiones principales Masa Ca(racidades d Medida.s'
e carga e conexidn
d D B C dKk | =~a | Msmin | 2smin m C Co ~d1q ~D1
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [°] [mm] | [mm] kgl [kN] [kN] [mm] [mm]
GE 6 FW 6 16 9 5 13,0 | 21 03 | 03 0,007 58 14,0 9 12,5
GE 8 FW 8 19 " 6 16,0 | 21 03 | 03 0,014 8,6 21,0 " 15,5
GE 10 FW 10 | 22 12 7 80| 18 | 0,3 | 03 0,021 11,0 28,0 13 17,5
GE 12 FW 12 | 26 15 9 [220| 18 | 0,3 | 03 0,033 18,0 45,0 16 21,0
GE 15 FW 15 | 30 | 16 10 | 250 16 | 03 | 0,3 0,049 22,0 56,0 19 24,0
GE 17 FW 17 | 35 | 20 12 {290 19 | 03 | 0,3 0,083 31,0 78,0 21 27,5
GE 20 FW 20 | 42 | 25 16 | 355 17 | 06 | 0,6 0,153 51,0 127,0 24 33,0
GE 25 FW 25 | 47 | 28 18 | 40,7 | 17 | 06 | 0,6 0,203 65,0 166,0 29 38,0
GE 30 FW 30 | 55 | 32 | 20 | 470 | 17 | 06 1,0 0,304 83,0 212,0 34 44,5

Otras dimensiones bajo pedido

LD,

L

Nuestro éxito es la precision |' é/
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3.4 ROTULA RADIAL DIN 1SO 12240-1 Serie G

Combinacién de superficies de contacto: cromo duro/tejido PTFE  GE ... FW-2RS

B
C a

e >
Msmin

2smin

Denominaciones alternativas

iNo se puede garantizar la uniformidad exacta
de las rotulas de distintos fabricantes!

GEG ... ET-2RS
GEG ... XT-2RS

Rango de temperatura:

Materiales:

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

de -20°C a +130°C (posible uso hasta +200°C sin juntas
y a partir de -50°C con pérdida de vida util de la rétula).

Aro exterior: Acero para rodamientos, templado, con tejido PTFE
Aro interior:  Acero para rodamientos, templado, superficie esférica cromada
Junta: Plastico

iVersiones en acero inoxidable bajo pedido!

LFD Rétulas Catalogo principal

Condiciones de montaje GE ... FW-2RS
Material Valido para Calidad de Ajuste de montaje segun juego de rodamiento
0 de eje la superficie CN
Eje de acero 30=<d=<280mm <Rz 10 6
Carcasa de acero 30=d=<280mm Rz10aRz 16 K7
Carcasa de metal ligero 30=<d=<280mm Rz10aRz 16 M7
Juego radial [um] GE ... FW-2RS
d [mm] d=30 30<d=<50 50 <d=<80 80<d=<120 120<d <240 | 240<d=<280
CN 0a50 0a60 0a72 0a85 0a 100 0a110
Otras dimensiones bajo pedido
Denominacion Dimensiones principales Masa | Capacidades de carga deMc?::\i::isén
d D B C dk | ~o |Fismin|F2smin| ~ m © Co ~d1 | ~D1
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [°] | (mm] | [mm] [kg] [kN] [kN] [mm] [mm]
GE 17 FW-2RS 17 | 35 | 20 12 1290 (19]03]| 03| 0078 31,5 78,0 21 27,5
GE 20 FW-2RS 20 | 42 | 25 | 16 | 355 (17|06 | 0,6 | 0,150 51,0 127,0 24 33,0
GE 25 FW-2RS 25 | 47 | 28 18 | 40,7 |17 06 | 06 | 0,190 65,5 166,0 29 38,0
GE 30 FW-2RS 30 | 55 | 32 | 20 | 470 | 17| 0,6 | 1,0 | 0,290 210,0 350,0 34 | 445
GE 35 FW-2RS 35 | 62 | 35 | 22 | 530 |16|06 | 1,0 | 0,390 277,0 462,0 39 51,0
GE 40FW-2RS | 40 | 68 | 40 | 25 | 60,0 17| 0,6 | 1,0 | 0,520 360,0 600,0 44 57,0
GE 45 FW-2RS 45 | 75 | 43 | 28 | 66,0 | 15| 06 | 1,0 | 0,680 442,0 737,0 50 63,0
GE 50 FW-2RS 50 | 90 | 56 | 36 | 80,0 (17|06 | 1,0 | 1,400 690,0 1150,0 57 75,0
GE 60 FW-2RS 60 | 105 | 63 | 40 | 92,0 | 17| 1,0 | 1,0 | 2,050 885,0 1475,0 67 87,0
GE 70 FW-2RS 70 [ 120 | 70 | 45 | 105016 1,0 | 1,0 | 2,900 1125,0 1875,0 77 99,0
GE 80 FW-2RS 80 | 130 | 75 | 50 | 115,0| 14| 1,0 | 1,0 | 3,500 1380,0 | 2300,0 87 | 108,0
GE 90 FW-2RS 90 | 150 | 85 | 55 |130,0| 15| 1,0 | 1,0 | 5,400 1717,0 2862,0 98 | 123,0
GE 100 FW-2RS | 100 | 160 | 85 | 55 [140,0| 14| 1,0 | 1,0 | 6,000 1845,0 3075,0 110 | 134,0
GE 110 FW-2RS | 110 | 180 | 100 | 70 [160,0| 12| 1,0 | 1,0 | 9,700 2685,0 | 44750 | 122 | 150,0
GE 120 FW-2RS | 120 | 210 | 115 | 70 |[180,0| 16| 1,0 | 1,0 | 14,000 | 3015,0 5025,0 132 | 173,0
GE 140 FW-2RS | 140 | 230 | 130 | 80 [200,0| 16| 1,0 | 1,0 | 19,000 | 3840,0 | 6400,0 | 151 | 191,0
GE 160 FW-2RS | 160 | 260 | 135 | 80 |2250| 16| 1,0 | 1,0 | 24,700 | 4320,0 7200,0 176 | 219,0
GE 180 FW-2RS | 180 | 290 | 155 | 100 |250,0| 14| 1,1 | 1,1 | 35900 | 6000,0 | 10000,0 | 196 | 239,0
GE 200 FW-2RS | 200 | 320 | 165 | 100 |275,0| 15| 1,1 | 1,1 | 45300 | 6600,0 | 11000,0 | 220 | 267,0
GE 220 FW-2RS | 220 | 340 | 175 | 100 [300,0| 16| 1,1 | 1,1 | 51,100 | 7200,0 | 12000,0 | 243 | 295,0
GE 240 FW-2RS | 240 | 370 | 190 | 110 [325,0| 15| 1,1 | 1,1 | 65,100 | 8550,0 | 14250,0 | 263 | 319,0
GE 260 FW-2RS | 260 | 400 | 205 | 120 [350,0| 15| 1,1 | 1,1 | 82,400 | 10050,0 | 16750,0 | 283 | 342,0
GE 280 FW-2RS | 280 | 430 | 210 | 120 |375,0| 15| 1,1 | 1,1 | 97,200 | 10800,0 | 18000,0 | 310 | 370,0

Otras dimensiones bajo pedido

LFD,

o

Nuestro éxito es la precisién r Vé/
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3.5 ROTULA DE CONTACTO ANGULAR DIN ISO 12240-2

Combinacién de superficies de contacto: cromo duro/PTFE  GE ... SW

B
i
Denominaciones alternativas 5 |
iNo se puede garantizar la !
uniformidad exacta de las rétulas
de distintos fabricantes!
D| d D2 Dg| dp da | Da
GAC..T
S |l
Msmin
2s min
v | v
2smin C Msmin
H

N d D B C H D1 D S T 1smin I 2smin da max dp max DA max Dg min C Co Masa L
Denominacién (] ] (mm] (mm] (mm] (] (] (] {mm] {mm] {mm] (mm] (mm] [mm] [knN] (k] lkg] Denominacion
GE 255W 25 47 14 14 15 425 31,4 1 0,6 0,2 30,1 39,5 34 43 71 140 0,148 GE 255W
GE 285W 28 52 15 15 16 47 35,7 1 1,0 0,3 34,4 42 40 47,5 90 180 0,186 GE 285W
GE 305W 30 55 16 16 17 50 36,1 2 1,0 0,3 34,6 45 40,5 50,5 95 190 0,208 GE 30SW
GE 325W 2 58 17 16 17 52 375 2 1.0 0.3 37,9 47,5 44 54 102 204 0,241 GE 325W
GE 355W 35 62 17 17 18 56 42,4 2 1,0 03 41,1 50 47 57 116 232 0,268 GE 355W
GE 40 SW 40 68 18 18 19 60 46,8 1,5 1,0 0,3 455 54 52 61 134 270 0.327 GE 405W
GE 455W 45 75 19 19 20 66 52,9 15 1.0 0.3 51,7 60 58 67 160 320 0,416 GE 455W
GE 50 SW 50 80 19 19 20 74 59,1 4 1,0 0,3 57.9 67 65 75 176 355 0,455 GE 50 SW
GE 555W 55 90 22 22 23 80 62 4 1,5 0,6 60,7 71 70 81 220 440 0,645 GE 555W
GE 60 SW 60 95 22 22 23 86 68,1 5 15 06 66.9 77 76 87 240 480 0,714 GE 60 SW
GE 655W 65 100 22 22 23 92 75,6 5 1,5 0,6 74,4 83 84 93 260 520 0,759 GE 655W
GE 70 SW 70 110 24 24 25 102 82,2 7 1,5 06 80,9 92 90 104 315 630 1.040 GE 70 SW
GE 755W 75 115 25 25 25 107 84.4 7.9 15 0.6 84,7 95 94 107 345 670 1,120 GE 755W
GE 80 SW 80 125 27 27 29 115 90,5 10 1,5 06 88,0 104 99 17 375 750 1,540 GE 80 SW
GE 855W 85 130 29 26,5 29 122 94,8 9,4 1,5 0,6 94,4 109 105 122 425 810 1,610 GE 855sW
GE 90 SW 90 140 30 30 32 130 103,3 11 2,0 0,6 100,8 18 112 132 480 965 2,090 GE 90 SW
GE 955W 95 145 32 29,5 32 135 104,4 10,8 2,0 0,6 105,4 119 17 132 500 1000 2,220 GE 955W
GE 100 SW 100 150 30 30 32 140 114,3 12 2,0 0,6 12,0 128 123 142 520 1040 2,340 GE 100 SW
GE 105 SW 105 160 35 36 35 148 113.8 12,3 2.0 0.6 1168 137 129 152 565 1250 2,930 GE 105 SW
GE 110 SW 110 170 36 36 38 160 125,8 15 25 06 123,2 146 135 162 710 1430 3,680 GE 110 SW
GE 120 SW 120 180 36 42 38 170 135,4 17 2,5 0,6 132,9 155 145 172 765 1530 3,970 GE 120 SW
GE 130 SW 130 200 ) 4 45 190 148 20 2,5 0,6 143,9 174 158 192 965 1930 5,920 GE 130 SW
GE 140 SW 140 210 42 42 45 200 160,6 20 2,5 0,6 156,9 184 171 202 1020 2040 6,330 GE 140 SW
GE 150 SW 150 225 45 45 48 213 170,9 21 3,0 1,0 167,1 194 184 216 1180 2360 8,010 GE 150 SW
GE 160 SW 160 240 48 48 51 225 181,4 21 3.0 1.0 177.7 206 195 228 1340 2700 9,420 GE 160 SW
GE 170 SW 170 260 54 54 57 250 194.3 27 3,0 1,0 190,4 228 208 253 1660 3350 12,300 GE 170 SW
GE 180 SW 180 280 61 61 64 260 205,5 21 3,0 1,0 201,7 240 220 263 2000 4000 17,400 GE 180 SW
GE 190 SW 190 290 61 61 64 275 211,8 29 3.0 1.0 207.9 252 226 278 2080 4150 18,200 GE 190 SW
GE 200 SW 200 310 66 66 70 290 229,2 26 3,0 1.0 2241 268 244 293 2360 4750 22,500 GE 200 SW

-‘/j\ﬂ

o

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE Nuestro éxito es la precisién L@é‘/
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3.6 ROTULA AXIAL DIN I1SO 12240-3

Combinacién de superficies de contacto: cromo duro/PTFE GE ... AW = GX ... F

S ) H
fz‘sm\’n \<C—> Msmin

Denominaciones alternativas

iNo se puede garantizar la a

uniformidad exacta de las rétulas 7

de distintos fabricantes!

Msmin 2smin
GX...T
d|ds| d| ¥L— L | [ D[ D da T T T T T T T T [ Da
dk
\
B
L d D B C H d D d d S =a r i r i da max DA min C C Masa L

Benominaston’| oy | el | et | il | (el ) gl | )| ] 1 | || o o fkn) i lkg) Denominacion
GE 10 AW 10 30 79 6 9,5 32 16,5 27,5 21 7 10 0,6 0,2 21 18,5 36 72 0,036 GE 10 AW
GE 12 AW 12 35 9,3 9 13 37 19,5 32 24 8 9 0,6 0,2 24 21,5 49 98 0,072 GE 12 AW
GE 15 AW 15 42 10,7 1 15 45 24 38,9 29 10 7 0,6 0,2 29 26 78 156 0,108 GE 15 AW
GE 17 AW 17 47 11,5 11,5 16 50 28 43,4 34 11 6 0,6 0,2 34 30,5 88 176 0,137 GE 17 AW
GE 20 AW 20 55 14,3 13 20 60 33,5 50 40 12,5 6 1,0 0,3 40 38 112 224 0,246 GE 20 AW
GE 25 AW 25 62 16 17 22,5 66 34,5 57,5 45 14 7 1,0 0,3 45 39 193 390 0,415 GE 25 AW
GE 30 AW 30 75 18 19,5 26 80 44 69 56 17,5 6 1,0 0,3 56 49 255 510 0,614 GE 30 AW
GE 35AW 35 90 22 20 28 98 52 84 66 22 6 1,0 0,3 66 57 390 780 0,973 GE 35AW
GE 40 AW 40 105 27 22 32 14 59 98 78 24,5 6 1,0 0,3 78 64 560 1120 1,590 GE 40 AW
GE 45 AW 45 120 31 25 36,5 130 68 112 89 27,5 6 1,0 0,3 89 74 735 1460 2,240 GE 45 AW
GE 50 AW 50 130 33,5 32 42,5 140 69 122,5 98 30 5 1,0 0,3 98 75 980 1960 3,140 GE 50 AW
GE 60 AW 60 150 37 33 45 160 86 140 108 35 7 1,0 0,3 108 92 1100 2200 4,630 GE 60 AW
GE 70 AW 70 160 40 36 50 170 95 149,5 121 35 6 1,0 0,3 121 102 1200 2400 5,370 GE 70 AW
GE 80 AW 80 180 42 36 50 194 108 168 130 42,5 6 1,0 0,3 130 115 1560 3100 6,910 GE 80 AW
GE 100 AW 100 210 50 42 59 220 133 195,5 155 45 7 1,0 0,3 155 141 1800 3600 10,900 GE 100 AW
GE 120 AW 120 230 52 45 64 245 154 214 170 52,5 8 1,0 0,3 170 162 1860 3750 13,900 GE 120 AW
GE 140 AW 140 260 61 50 72 272 176 244 198 52,5 6 1,5 0,6 198 187 2450 4900 18,100 GE 140 AW
GE 160 AW 160 290 65 52 77 310 199 272 213 65 7 1,5 0,6 213 211 2850 5700 23,200 GE 160 AW
GE 180 AW 180 320 70 60 86 335 224 300 240 67,5 8 1,5 0,6 240 236 3200 6400 30,900 GE 180 AW
GE 200 AW 200 340 74 60 87 358 246 321 265 70 8 1,5 0,6 265 259 3550 7100 34,200 GE 200 AW

-‘/j\ﬂ

o

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE Nuestro éxito es la precisién L@é‘/
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SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE
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4.0 CABEZAS DE ARTICULACION QUE REQUIEREN MANTENIMIENTO

4.1 Cabeza de articulacién DIN ISO 12240-4 Serie E
Combinacion de superficies de contacto: acero/acero - El .../ El..-2RS .. 64
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4.1 CABEZA DE ARTICULACION DIN ISO 12240-4 Serie E

Combinacién de superficies de contacto: acero/acero El .../ El ...-2RS

d2
B a
C1 /7
Denominaciones alternativas Rango de temperatura: de -25°C a +130°C (posible uso de -60° a +200°C sin juntas y
iNo se puede garantizar la uniformidad / a partir de +150°C con posible pérdida de vida util del rodamiento).
exacta de las cabezas de articulacién de ITener en cuenta otras limitaciones debidas al lubricante!
o ! -
distintos fabricantes! / / / fsminf g Lubricante: Grasa multiuso saponificada de litio con al menos un 3% MoS;
CGK ... di q (las limitaciones deben consultarse al fabricante de lubricante correspondiente)
[EI(L) ... y Engrasador: Si se proporciona, engrasador Forma A segun DIN 71412
IEI(L) ...-2RS 17
FI ... D(-2RS) Materiales: Cabeza: Acero galvanizado
GIR(/L) ... DO 7 Ia Aro exterior: Acero para rodamientos (GCr 15),
GIR(/L) ... DO-2RS templado, tratado con fosfato de manganeso
TRI(L) ... FK hy Aro interior:  Acero para rodamientos (GCr 15),
TRI(L) FK-2RS templado, tratado con fosfato de manganeso
Junta: Plastico
W I3 iVersiones en acero inoxidable bajo pedido!
Coeficiente de calculo: Fcap = 2,0 sin orificio de lubricacion - Fcap = 2,75 con orificio de lubricaciéon
Is [ Q Carga giratoria permisible de la cabeza de articulacion cuando gira o con
c carga alterna: Co permisible = Co / Fcab
ds Tipo de rétula montado: GE ... ES (-2RS). Para obtener mas informacion sobre las dimensiones
da de rodamiento, véase GE ... ES (-2RS).
. . . - Capacidades de Medidas Medidas Condiciones de montaje El.../El...-2RS
Denominacién Dimensiones principales Masa Hi By
carga de conexion de conexion o o
. 3 - . Ajuste de montaje segtin
d | B |[Ciméx| dk |(=a] m C Co |=~dq G dp méx| ~d3 |dg max h1 |I3min|lgmax| 15 | Izmin| W1) Materi Valido para | Calidad de i de rodami
aterial ; e juego de rodamiento
[mm] | [mm] | [mm] [mm] | [°] kgl [kN] [kN] | [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] 0 de eje la superficie ar
El 6% 6 6 4,4 10,0 | 13| 0,022 3,4 8,15 8 | M6x1,0 21 10,0 13 30 " 43 5,0 12 " — <80 R0 10 6
El 8* 8| 8| 60 | 130 15| 0,039 | 55 | 129 | 10 | M8x125 | 24 | 125 16 36 | 15 | 50 | 50 | 14 | 14 jeceacelo | d=cvmm | =7z m
El 10* 0] 9 7,0 16,0 | 12| 0,065 8,15 17,6 13 | M10x1,5 | 29 | 150 19 43 20 60 6,5 15 17 Limite del chaflan [mm] El .../ El ..-2RS
El 12* 12 | 10 8,0 18,0 | 11| 0,098 10,8 24,5 15 | M12x1,75| 34 | 17,5 22 50 23 69 6,5 18 19
= d [mm] 6<d=20 | 20<d=50 | 50<d=80
El 15 15112 | 10,0 | 22,0 | 8 | 0,180 17,0 36,0 18 | M14x2,0 | 40 | 21,0 26 61 30 83 8,0 20 22
*k T 1smin [mm] 0,3 0,6 1,0
El 17 17 [ 14 | 11,0 | 25,0 | 10| 0,220 21,2 450 | 20 | M16x2,0 | 46 | 24,0 | 30 67 34 92 10,0 23 27
EI 20** EI 20-2Rs**| 20 | 16 | 13,0 | 29,0 | 9| 0,350 | 30,0 | 60,0 | 24 | M20x15 | 53 | 275 35 77 | 40 | 106 | 10,0 | 27 | 32 Juego radial [um] El .../El ...-2RS
El 25 | El 25-2RS
30 (61300 | 30 | 72 | 150 | 407 | 6] os30 | 620 | 1100 | 34 | W30c20| 73 400 ] 50 o 56 oo [0 [ o || N T R ) e
. . . ! . ! *e . ! CN 23268 30a82 37a100 | 432120 | 55a142
EI35 |EI35-2RS | 35 | 25 | 21,0 | 470 | 6 | 1,300 80,0 146,0 | 39 | M36x3,0 | 82 | 47,0 58 125 60 169 | 15,0 42 50
El 40-2RS | 40 | 28 | 23,0 | 53,0 | 7 | 2,000 | 100,0 | 180,0 | 45 | M39x3,0 | 92 | 52,0 65 142 65 191 18,0 48 55
EI45-2RS | 45 | 32 | 270 | 60,0 | 7 | 2,500 | 127,0 | 240,0 | 50 | M42x3,0 | 102 | 58,0 | 70 145 65 199 | 20,0 52 60
EI50-2RS | 50 | 35 | 30,0 | 66,0 | 6 | 3,500 | 156,0 | 290,0 | 55 | M45x3,0 | 112 | 62,0 | 75 160 68 219 | 20,0 60 65 - Las denominaciones abreviadas se realizan en base a DIN 1SO 12240
- *) Cabeza de articulacion no relubricable
EI60-2RS | 60 | 44 | 38,0 | 80,0 | 6 | 5500 | 2450 | 450,0 | 66 | M52x3,0 | 135 | 70,0 | 88 175 | 70 | 246 | 200 | 75 | 75 - %) Cabeza de articulacion solo relubricable por orificio de lubricacion
El 70-2RS 70 | 49 | 42,0 92,0 | 6 | 8,600 315,0 | 610,0 | 77 | M56x4,0 | 160 | 80,0 98 200 80 284 | 20,0 87 85 - 1) Divergencias admisibles condicionadas por el fabricante del ancho de llave
- Denominacién para rosca izquierda: EIL ... (-2RS)
EI80-2RS | 80 | 55 | 47,0 |105,0 | 6 | 12,000 | 400,0 | 750,0 | 88 | M64x4,0 | 180 | 95,0 | 110 230 | 85 | 324 | 250 | 100 | 100 ~ Otras dimensiones bajo pedido

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE
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4.2 CABEZA DE ARTICULACION DIN ISO 12240-4 Serie E

Combinacién de superficies de contacto: acero/acero

Denominaciones alternativas Rango de temperatura: de -60°C a +130°C (posible uso de -60° a +200°C sin juntasy

iNo se puede garantizar la uniformidad a partir de +150°C con posible pérdida de vida util del rodamiento).
exacta de las cabezas de articulacién de ITener en cuenta otras limitaciones debidas al lubricante!
distintos fabricantes! Lubricante: Grasa multiuso saponificada de litio con al menos un 3% MoS;
GAR(L) ... (las limitaciones deben consultarse al fabricante de lubricante correspondiente)
GAR(L) ...-2RS Engrasador: Si se proporciona, engrasador Forma A segun DIN 71412
FE ... D(-2RS)
IEA ... Materiales: Cabeza: Acero galvanizado
IEA ...-2RS I Aro exterior: Acero para rodamientos (GCr 15),
TFE(L) ... MK templado, tratado con fosfato de manganeso
TFE(L) ... MK-2RS h Aro interior:  Acero para rodamientos (GCr 15),
! templado, tratado con fosfato de manganeso
Junta: Plastico
iVersiones en acero inoxidable bajo pedido!
Coeficiente de calculo: Fcap = 2,0 sin orificio de lubricacion - Fcap = 2,75 con orificio de lubricaciéon
Carga giratoria permisible de la cabeza de articulacion cuando gira o con
carga alterna: Co permisible = Co / Fcab
Tipo de rétula montado: GE ... ES (-2RS). Para obtener mas informacion sobre las dimensiones
de rodamiento, véase GE ... ES (-2RS).
Denominacion Dimensiones principales Masa | Capacidades de carga G e R Condiciones de montaje EA.../EA...-2RS
de conexion de conexion A g
3 A A A o just taj 1]
d B Cq max dg ~a m C Co ~d G d max hq I3min | Igmax | 17 min Material Valido para | Calidad de jjl:ISe;() ze":zzaa.fies:&u"
(mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [°] Ikg] [kN] [kN] [mm] [mm] mm] | (mm] | [mm] | [mm] | [mm] ateria Odeeje | lasuperficie N
EA 6* 6 6 4,4 10,0 13 0,018 8,15 8,15 8 M6x1,0 21 36 18 46,5 12 =
EA 8* 8 8 | 60 | 130 | 15| 0,030 5,5 12,9 10 | M8x1,.25 24 42 22 | 540 | 14 Ejedeacero| d<80mm | =<Rz10 mé
EA 10* 10 9 7,0 16,0 12 0,051 8,1 17,6 13 M 10x1,5 29 48 26 62,5 15 Limite del chaflan [mm] EA .../ EA ..-2RS
EA 12* 12 10 8,0 18,0 1" 0,086 10,8 24,5 15 M 12x1,75 34 54 28 71,0 18
d [mm] 6<d=<20 20<d=<50 | 50<d=<80
EA 15** 15 12 10,0 22,0 8 0,140 17,0 36,0 18 M 14x2,0 40 63 34 83,0 20 - 0.3 0.6 10
r in [mm
EA 17** 17 | 14 | 10| 250 | 10| 0190 | 21,2 450 | 20 | M16x2,0 46 69 36 | 920 | 23 1smin ' ' '
EA20** |[EA20-2RS** | 20 | 16 | 13,0 | 290 | 9 | 0310 | 30,0 600 | 24 | M20x15 53 78 43 | 1075 | 27 Juego radial [um] EA .../ EA ...-2RS
EA 2 EA 25-2R
= 3(5) = 3(5) ZR: 25 20 17,0 35,5 7 0,560 48,0 83,0 29 M 24x2,0 64 94 53 126,0 32 dimm | 6=d=12 | 12<d=20 | 20<d=35|35<d=60]60<d=80
= 30 22 19,0 40,7 6 0,890 62,0 110,0 34 M 30x2,0 73 110 65 146,5 37 N 23268 30282 373100 432120 554 142
EA 35 EA 35-2RS 35 25 21,0 47,0 6 1,400 80,0 146,0 39 M 36x3,0 82 140 82 171,0 42
EA 40-2RS 40 28 23,0 53,0 7 1,800 100,0 180,0 45 M 39x3,0 92 150 86 196,0 48
EA 45-2RS 45 32 27,0 60,0 7 2,600 127,0 240,0 50 M 42x3,0 102 163 94 214,0 52
EA 50-2RS 50 35 30,0 66,0 6 3,400 156,0 290,0 55 M 45x 3,0 112 185 107 241,0 60 s ) | ‘ )
- Las denominaciones abreviadas se realizan en base a DIN ISO 12240
EAG60-2RS | 60 | 44 | 380 | 800 | 6 | 5900 | 2450 | 4500 | 66 | M52x3,0 135 | 210 | 115 | 2775 | 75 - +) Cabeza de articulacion no relubricable
EA 70-2RS 70 49 42,0 92,0 6 8,200 315,0 610,0 77 M 56x4,0 160 235 125 315,0 87 - **) Cabeza de articulacion solo relubricable por orificio de lubricacién
- Denominacién para rosca izquierda: EAL ... (-2RS)
EA80-2RS | 80 | 55 | 470 | 1050 | 6 | 12,000 | 400,0 | 750,0 | 88 | M64x4,0 180 | 270 | 140 | 360,0 | 100 ~ Otras dimensiones bajo pedido
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4.3 CABEZA DE ARTICULACION DIN ISO 12240-4 Serie K + CETOP

Combinacién de superficies de contacto: acero/bronce KiI ...

d2
B
a
/¥
Denominaciones alternativas Rango de temperatura: de -50°C a +150°C a +150°C (posible uso hasta +250°,
iNo se puede garantizar la uniformidad - con posible pérdida de vida Gtil del rodamiento)
exacta de las cabezas de articulacién de g dy Td ITener en cuenta otras limitaciones debidas al lubricante!
. . 1
distintos fabricantes! v Lubricante: Grasa multiuso saponificada de (las limitaciones deben consultarse
GI(L) ... Iy R al fabricante de lubricante correspondiente)
GIKFR(/L) ... PB © Engrasador: Si se proporciona, engrasador Forma D segun nach DIN 3405
GIPFR(/L) ... PB R la
GI(L)S ... Materiales: Cabeza: Acero galvanizado
IKI(L) ... Aro exterior: Bronce
PFl... D hi Aro interior:  Acero para rodamientos (GCr 15), templado
PHS Junta: Plastico
SIBP...S w iVersiones en acero inoxidable bajo pedido!
SIKAC... M ; Coefici de célculo:  F 2,75
SIKAC ... M/VZ019 - oeficiente de calculo:  Fcap=2.75 .. o .
TEI(L) ... FK Is I Carga giratoria permisible de la cabeza de articulacion cuando gira
0 con carga alterna: Co permisible = Co / Fcab
G . p
“—" Tipo de rotula montado: GE ... PB.
d3 iMas informacion sobre estas rétulas esta disponible bajo peticion!
d4
Denominacién Dimensiones principales Masa Capacidades de cargal Medidas de conexion Medidas de conexion Condiciones de montaje KI ...
d B Cmax| dx |=al m C Co ~dj G dyméx| ~d3 |dgmax hy |I3min|lgmax Is |lzmin| WY - . Ajuste de montaje segun
(o) |l | mm) | fom) 7] k| kM| KN mnm) | mml | mn) | fom] | (mm) fom) | Toml | mml | ) | fmm) | () Material | V2190 Para é?ﬂﬂ:i’f.‘ife juego de rodamiento
Kl 5 5 8 6,0 | 11,112 |13 ] 0,018 3,25 5,7 77 | M 5x0,8 18 9,0 11 27 10 36 4,0 9 9,0 J CN
Kl 6 6 9 | 6,75 | 12,700 | 13| 0,027 4,3 7,2 89 | M 6x1,0 20 | 10,0 13 30 12 40 5,0 10 11,0 Eje de acero | 5 < d =35 mm <Rz 10 mé
Kl 8 8 12 9,0 | 15,875 | 14| 0,046 7,2 11,6 10,3 | M 8x1,25| 24 | 12,5 16 36 16 48 5,0 12 13,0
KI 10 10 | 14 | 10,5 | 19,050 | 13 | 0,076 10,0 14,5 129 | M 10x1,5 28 | 15,0 19 43 20 57 6,5 14 17,0 Limite del chaflan [mm] KI ...
Kl 12 12 116 | 12,0 | 22,225 | 13| 0,110 13,4 17,0 15,4 | M12x1,75| 32 17,5 22 50 22 66 6,5 16 19,0
d [mm] 5<d=<30 30<d=<35
Kl 14 14119 | 13,5 | 25,400 | 16 | 0,170 17,0 24,0 16,8 | M 14x2,0 36 | 20,0 25 57 25 75 8,0 18 22,0 ) 03 06
Kl 16 16 | 21| 15,0 | 28,575 | 15| 0,210 21,6 28,5 19,3 | M16x2,0 42 | 22,0 27 64 28 85 8,0 21 22,0 r 1smin (mm] ! !
KI 18 18 | 23| 16,5 | 31,750 | 15| 0,310 26,0 42,5 21,8 | M 18x1,5 44 | 25,0 31 71 32 93 10,0 23 27,0 | dial [um] KI
K1 20 20 | 25 | 18,0 | 34,925 | 14| 0,410 | 31,5 | 425 | 243 | M20x1,5 | 50 | 27,5 | 34 77 | 33 | 102 | 100 | 25 | 32,0 uego radiat tpmy £7.
Kl 22 22 | 28 | 20,0 | 38,100 | 15| 0,550 38,0 57,0 25,8 | M22x1,5 54 | 30,0 | 38 84 37 111 12,0 27 32,0 d [mm] 5=d=35
Kl 25 25 | 31| 22,0 | 42,850 | 15| 0,750 47,5 68,0 29,5 | M24x2,0 60 | 33,5 42 94 42 124 | 12,0 30 36,0 CN 30a50
K130 30 | 37 | 25,0 | 50,800 | 17 | 1,150 64,0 88,0 | 34,8 | M30x2,0 70 | 40,0 | 50 110 51 145 | 15,0 35 41,0
K1 35 35 | 43 | 28,0 | 57,150 | 16 | 1,600 80,0 95,9 37,7 | M36x2,0 81 | 46,0 | 58 125 56 |1655| 180 | 40 50,0
por CETOP RP 103 P por CETOP RP 103 P
KIS M4 5 8 6.0 1,112 |13 0,018 3.25 EA 7.7 M4 18 9.0 12 27 8 38 4.0 9 9.0 - Las denominaciones abreviadas se realizan en base a DIN ISO 12240
KI10 M10x1,25| 10 | 14 | 10,5 | 19,050 | 13| 0,076 10,0 14,5 129 | M10x1,25] 28 | 150 | 20 43 15 59 6,5 14 17,0 - 1) Divergencias admisibles condicionadas por el fabricante del ancho de Ilave
KI12 M12x1,25| 12 | 16 | 12,0 | 22,225 | 13| 0,115 13,4 17,0 154 | M12x1,25| 32 | 175 23 50 18 68 6,5 16 19,0 - La capacidad portantgma’x\ma se predetermina en _base‘ia la capacidad portante
KI16 M16x1,5 ] 16 | 21 | 15,0 [ 28,575 [15] 0,230 | 21,6 | 28,5 [193 | M16x1,5 | 42 | 22,0 29 64 | 24 | 87 | 80 | 21 [220|  felcabezsl cOyesvilda con carga constante en dreccion de carga radel
KI30 M27x2,0| 30 | 37 | 25,0 | 50,800 15| 1,130 | 64,0 | 88,0 | 348 M27x2,0 | 70 40,0 | 52 10 | 45 | 148 | 150 | 35 | 41,0 e e bajo cedde
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4.4 CABEZA DE ARTICULACION DIN ISO 12240-4 Serie K

Combinacién de superficies de contacto: acero/bronce KA ...

d2
B a
Denominaciones alternativas €1 | /47 Rango de temperatura: de -60°C a +150°C a +150°C (posible uso hasta +250°,
iNo se puede garantizar la uniformidad con posible pérdida de vida util del rodamiento)
exacta de las cabezas de articulacién de ITener en cuenta otras limitaciones debidas al lubricante!
distintos fabricantes! /f d /f“sm‘“T d Lubricante: Grasa multiuso saponificada de (las limitaciones deben consultarse
GA(L) ... dq S al fabricante de lubricante correspondiente)
GA'(<F)R(/'-) - PB Engrasador: Si se proporciona, engrasador Forma D segun nach DIN 3405
GA(L)S ... 17 R
IKA(L) ... O Materiales: Cabeza: Acero galvanizado
PEE ... D R la Aro exterior: Bronce
POS ... = Aro interior:  Acero para rodamientos (GCr 15), templado
SABP...S hy > iVersiones en acero inoxidable bajo pedido!
SAKAC ... M 3 - .
SAKAC ... M/VZ019 = Coeficiente de calculo:  Fcap = 3,0 . B , 5 ,
TFA(L) ... MK = I3 Carga giratoria permisible de la cabeza de articulacion cuando gira
0 con carga alterna: Co permisible = Co / Fcab
Tipo de rotula montado: GE ... PB.
iMas informacion sobre estas rétulas esta disponible bajo peticion!
o |
Condiciones de montaje KA ...
Denominacion Dimensiones principales Masa | Capacidades de carga | Medidas de conexion Medidas de conexion T . .
- X juste de montaje segun
d B C1 max dg ~a m C Co ~di G damax | hq I3min | lgméx | I7 min Material Validopara | Calidadde ' jyago de rodamiento
[mm] | [mm] [mm] [mm] IF] Ikg] [kN] kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 0 de eje la superficie a
KA 5 5 8 60 | 1112 | 13 | 0013 | 352 9,1 77 | M 5x0,8 18 | 33 19| 420 | 9 Ejedeacero| 5=d=35mm| =Rz 10 6
KA 6 6 9 6,75 12,700 13 0,020 4,3 8,0 8,9 M 6x1,0 20 36 21 46,0 10
Limite del chaflan [mm] KA ...
KA 8 8 12 9,0 15,875 14 0,033 7,2 13,1 10,3 M 8x1,25 24 42 25 54,0 12
d [mm] 5<d=<30 30<d <35
KA 10 10 14 10,5 19,050 13 0,056 10,0 14,5 12,9 M 10x1,5 28 48 28 62,0 14
I 1s min [mm] 0,3 0,6
KA 12 12 16 12,0 22,225 13 0,087 13,4 17,0 15,4 M 12x1,25 32 54 32 70,0 16
KA 14 14 | 19 | 135 | 25400 | 16 | 0150 | 17,0 240 | 168 | M14x2,0 3 | 60 | 36 | 780 | 18 Juego radial [um] KA.
d 5<d=<35
KA 16 16 | 21 | 150 | 28575 | 15 | 0190 | 216 285 | 193 | M16x2,0 42 | e | 37 | 80 | 2 ) o~
CN 30a50
KA 18 18 23 16,5 31,750 15 0,260 26,0 42,5 21,8 M 18x1,5 44 72 41 94,0 23
KA 20 20 25 18,0 34,925 14 0,350 31,5 42,5 24,3 M20x1,5 50 78 45 103,0 25
KA 22 22 28 20,0 38,100 15 0,450 38,0 57,0 25,8 M 22x1,5 54 84 48 111,0 27
- Las denominaciones abreviadas se realizan en base a DIN ISO 12240
KA 25 25 31 22,0 42,850 15 0,600 47,5 68,0 29,5 M 24x2,0 60 94 55 124,0 30 - 1) Divergencias admisibles condicionadas por el fabricante del ancho de llave
- La capacidad portante maxima se predetermina en base a la capacidad portante
KA 30 30 37 25,0 50,800 17 1,030 64,0 88,0 348 M30x2,0 70 1o 66 145,0 35 del cabezal CO y es vélida con carga constante en direccién de carga radial.
KA 35 35 43 28,0 | 57150 | 16 | 1,600 80,0 95,9 37,7 M 36x2,0 81 140 85 | 180,5 | 40 - Denominacion para rosca lzquierda: KAL ...
- Otras dimensiones bajo pedido

-‘/j\ﬂ
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5.1 CABEZA DE ARTICULACION DIN ISO 12240-4 Serie E

Combinacién de superficies de contacto: cromo duro/compuesto PTFE El ... D

Denominaciones alternativas

iNo se puede garantizar la uniformidad
exacta de las cabezas de articulacion de

d2

[P

B a
] /7

Rango de temperatura:

de -50°C a +95°C

LFD Rétulas Catalogo principal

(posible uso hasta +200°C, con posible pérdida de vida Gtil del rodamiento)

F—
SR ) Tsmin- 1 g Materiales: Cabeza: Acero galvanizado
Istintos tabricantes! di Aro exterior:  Acero con material de compuesto deslizante PTFE
GIR(L) ... UK Aro interior:  Acero para rodamientos (GCr 15),
17 - templado, superficie esférica cromada
FI(L) ... U
IEI(/L) ... W iVersiones en acero inoxidable bajo pedido!
TFI(L) ... FKB B la . )
Coeficiente de calculo:  Fcap=2,0
h, Carga giratoria permisible de la cabeza de articulacion cuando gira
0 con carga alterna: Co permisible = Co / Fcab
Tipo de rétula montado: GE ... UK. Para obtener mas informacion sobre las dimensiones
W . .
I3 de rodamiento, véase GE ... UK.
Is a
G
ds
d4
Condiciones de montaje El...D
n P Di principales Masa Capacidades Medidas Medidas i p 8
on de carga de conexion de conexién - . juste de montaje segun
g Material Va"g° pard ICaIldadf_dt_a juego de rodamiento
d B Cq max dg¢ | =a m C Co ~dq G daméax| ~d3 | dg max hqy | I3min |I4 max Is min| Iz min| W1) 2 de eje 2ISUDEINCE CcN
[mm] | [mm] [mm] [mm] [°] [kg] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] Ejedeacero d =30 mm <Rz 10 i6
El 6 D 6 6 4,4 10,0 | 13 | 0,021 3,6 8,1 8,15 | M 6x1,0 21 I 13 30 M 40,0 | 5,0 12 "
Limite del chaflan [mm] EIl...D
El 8D 8 8 6,0 13,0 | 15 | 0,039 5,85 12,9 10,0 | M 8x1,25| 24 13 16 36 15 48,0 | 5,0 14 14 d (mm] 6<d<20 20 <d <30
El 10D 10 9 7,0 16,0 | 12 | 0,061 8,65 17,6 13,0 | M10x1,5 29 16 19 43 20 570 | 6,5 15 17 r 1smin [mm] 0,3 0,6
El 12D 12 | 10 8,0 18,0 | 11 0,096 1,4 24,5 15,0 | M12x1,75| 34 19 22 50 23 66,0 | 6,5 18 19 Juego radial [um] El...D
EI15D | 15| 12 | 10,0 | 22,0 8 | 0180 @ 176 | 360 | 18,0 | M14x2,0 | 40 | 22 | 26 61 | 30 | 800 80| 20 22 dll] Bedls ik iZdlsa Ay =il
CN 0,020,032 0,0a0, 040 0,020,050
El 17D 17 | 14 11,0 25,0 | 10 | 0,220 | 22,4 45,0 | 21,0 | M16x2,0 46 25 30 67 34 1900|100 | 23 27
El 20D 20 | 16 13,0 290 | 9 0,350 31,5 60,0 | 24,0 | M20x1,5 53 28 35 77 40 |103,5| 10,0 | 27 32
El 25D 25 | 20 17,0 355 | 7 0,640 51,0 83,0 | 29,0 | M24x2,0 64 35 42 94 48 |126,0| 12,0 | 32 36 - Las denominaciones abreviadas se realizan en base a DIN ISO 12240
- 1) Divergencias admisibles condicionadas por el fabricante del ancho de llave
El 30D 30 | 22 19,0 40,7 | 6 1,050 | 66,5 | 110,0 | 34,0 | M30x2,0 | 73 42 50 110 56 |146,5| 15,0 | 37 41 - Denominacion para rosca izquierda: EIL ... D
- Otras dimensiones bajo pedido

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

LD,

L
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5.2 CABEZA DE ARTICULACION DIN ISO 12240-4 Serie E

LFD Rétulas Catalogo principal

Combinacién de superficies de contacto: cromo duro/tejido PTFE El ... D-2RS

Denominaciones alternativas
iNo se puede garantizar la uniformidad

Rango de temperatura:

de -20°C a +130°C (posible uso desde -50°C a +150°C,
con posible pérdida de vida util del rodamiento)

exacta de las cabezas de articulacién de W”smm d . )
L ’ dg Materiales: Cabeza: Acero galvanizado
distintos fabricantes! d1 . .
Aro exterior:  Acero para rodamientos (GCr 15),
GIR (L) ... UK2RS templado, con material de compuesto deslizante PTFE
FI(L) ... U-2RS 17 B Aro interior:  Acero para rodamientos (GCr 15),
IEI(/L) ... W-2RS templado, superficie esférica cromada
SKL) ... ET-2RS - l4 iVersiones en acero inoxidable bajo pedido!
SI(L)A ... TE-2RS
TFI(L) ... T-2RS hy Coeficiente de calculo:  Fcap=2,0
Carga giratoria permisible de la cabeza de articulacién cuando gira
0 con carga alterna: Co permisible = Co / Fcab
W
I3 Tipo de rétula montado: GE ... UK-2RS. Para obtener mas informacion sobre las dimensiones
de rodamiento, véase GE ... UK-2RS.
s P
G ]
ds
da
Condiciones de montaje El ... D-2RS
D inacion Di iones principales Masa | Capacidades de carga Medidas de conexion Medidas de conexion
Jlid lidad d Ajuste de montaje seguin
d | B Cmax dx |~a m c Co | ~di| G dymax| ~ds dgméx hi | l3min|lgmax Ismin l7min W) Material |~ Validopara | Calidadde | “yeqo de rodamiento
0 de eje la superficie
[mm] | [mm] | [mm] [mm] [°] [kgl [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] CN
EI20D-2RS | 20 | 16 = 13 | 29,0 | 9 | 0,350 | 31,5 60,0 | 24 | M20x15| 53 | 275 | 35 77 | 40 | 104 | 100 27 | 32 Ejedeacero| d=80mm | =Rz10 je
EI25D-2RS | 25 | 20 17 35,5 7 0,640 51 83,0 29 | M24x2,0| 64 | 335 | 42 94 48 126 | 12,0 32 36 Limite del chaflan [mm] El ... D-2RS
EI30D-2RS | 30 | 22 | 19 | 407 | 6 | 0930 | 665 | 1100 |34 | M30x2,0| 73 | 40,0 50 10 | 56 | 147 | 150 | 37 | 41 d fmn} 20<d=20  20<d=50  50<d=80 |
T 1smin [mm] 0,3 0,6 1,0 ‘
EI35D-2RS | 35 | 25 21 47,0 6 1,300 112 146,0 40 | M36x3,0| 82 4,0 58 125 60 125 | 150 | 42 50
Juego radial [um] El ... D-2RS
EI40D-2RS | 40 | 28 23 53,0 7 | 2,000 140 180,0 45 | M39x3,0| 92 52,0 | 65 142 65 166 | 18,0 | 48 55
d [mm] 20<d<12 | 20<d=<35  35<d<60 | 60<d=<80
EI45D-2RS | 45 | 32 | 27 | 60,0 | 7 | 2,500 180 240,0 | 51 | M42x3,0| 102 | 58,0 | 70 145 | 65 | 196 | 20,0 | 52 | 60 CN 0a40 0a50 0a60 0a72
EI50D-2RS | 50 | 35 30 66,0 6 | 3,500 220 290,0 55 | M45x3,0| 112 | 62,0 | 75 160 68 216 | 20,0 | 60 65
EI60D-2RS | 60 | 44 | 38 80,0 6 | 5,500 345 450,0 67 | M52x3,0| 135 | 70,0 | 88 175 70 243 | 20,0 | 75 75
EI70D-2RS | 70 | 49 | 42 | 92,0 | 6 | 8,600 | 440 564,0 | 78 | M56x4,0| 160 | 80,0 | 98 200 | 80 | 280 | 20,0 | 87 | 85 - Las denominaciones abreviadas se realizan en base a DIN IS0 12240
- 1) Divergencias admisibles condicionadas por el fabricante del ancho de llave
EI80D-2RS | 80 | 55 | 47 | 1050 | 6 | 12,000 | 570 689,0 | 89 | M64x4,0| 180 | 950 | 110 230 | 85 | 320 | 25,0 | 100 | 100 - Denominacion para rosca izquierda: ElL ... D-2RS ...
- Otras dimensiones bajo pedido

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

LD,

L

Nuestro éxito es la precision |' é/
\ O
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5.3 CABEZA DE ARTICULACION DIN ISO 12240-4 Serie E

Combinacién de superficies de contacto: cromo duro/compuesto PTFE EA ... D

Denominaciones alternativas Rango de temperatura: de -50°C a +95°C
iNo se puede garantizar la uniformidad (posible uso hasta +200°C, con posible pérdida de vida Gtil del rodamiento)
. - rio . :
Sxaqa di Iekl)slcabeza’s de articulacion de g /[dK fmin 1 g Materiales: Cabeza: Acero galvanizado
Istintos tabricantes! L Aro exterior:  Acero con material de compuesto deslizante PTFE
GAR(L) ... UK Aro interior:  Acero para rodamientos (GCr 15),
FA(L) ... U 17 - templado, superficie esférica cromada
IEA(/L) ... W iVersiones en acero inoxidable bajo pedido!
SA(L) ... C - la - .
TFE(L) ... MKB i Coeficiente de calculo:  Fcap = 2_,0 _ N _ y _
hy Carga giratoria permisible de la cabeza de articulacion cuando gira
0 con carga alterna: Co permisible = Co / Fcab
| Tipo de rétula montado: GE ... UK. Para obtener mas informacion sobre las dimensiones
3 de rodamiento, véase GE ... UK.
s |
R . . . . . . . . Condiciones de montaje EA...D
Denominacion Dimensiones principales Masa Capacidades de carga Medidas de conexion Medidas de conexidn
- X Ajuste de montaje seguin
d B | Cyméx | dx | ~a m C Co ~dq G d méax hq 13 min 14 méax 17 min Material Val':o [PELE] ICalldadf'dg juego de rodamiento
[mm] | [mm] [mm] [mm] | [°] [kg] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 0 de eje a superficie @
EA 6D 6 | 6 44 | 100 13| 0018 3,6 8,15 8 | M6x10 | 21 30 18 46 12 EIECCEECg) d=80mm | =Rz10 16
EA 8D 8 | 8 60 | 130 | 15 | 0,030 5,85 12,9 10 | M8x1,25 | 24 36 22 54 14 Limite del chaflan [mm] EA ... D
d [mm] 6<d=20 20<d=<30
EA 10D 10 9 7,0 16,0 | 12 0,054 8,65 17,6 13 M 10x1,5 29 43 26 62 15
r 1smin [mm] 0,3 0,6
EA 12D 12 10 8,0 18,0 | 1 0,086 11,4 24,5 15 M 12x1,75| 34 50 28 71 18 .
Juego radial [um] El ... EA...D
EA 15D 15 12 10,0 22,0 8 0,140 17,6 36,0 18 M 14x2,0 40 61 34 83 20 d [mm] 6<d<12 12<d=<20 20<d=<30
CN 0a32 0a40 0a50
EA 17D 17 14 11,0 250 | 10 0,190 22,4 45,0 21 M 16x2,0 46 67 36 92 23
EA 20D 20 16 13,0 29,0 9 0,310 31,5 60,0 24 M 20x1,5 53 77 43 104 27
EA 25D 25 20 17,0 35,5 7 0,600 51,0 83,0 29 M 24x2,0 64 94 53 126 32
- Las denominaciones abreviadas se realizan en base a DIN ISO 12240
EA 30D 30 | 22 19,0 40,7 6 0,890 66,5 110,0 34 | M30x2,0 73 110 65 181 37 - Denominacion para rosca izquierda: EAL ... D
- Otras dimensiones bajo pedido

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

LD,

L

Nuestro éxito es la precision |' é/
\ O




LFD Roétulas Catalogo principal LFD Rétulas Catalogo principal | 81

5.4 CABEZA DE ARTICULACION DIN ISO 12240-4 Serie E

Combinacién de superficies de contacto: cromo duro/tejido PTFE  EA ... D-2RS

d2
B a
] /7
Denominaciones alternativas Rango de temperatura: de -20°C a +130°C (posible uso desde -50°C a +150°C,
iNo se puede garantizar la uniformidad con posible pérdida de vida util del rodamiento)
. ., MMsmin
Sxaqa di Iekl)slcabeza’s de articulacion de d //dK W Td Materiales: Cabeza: Acero galvanizado
Istintos fabricantes! Aro exterior: Acero para rodamientos (GCr 15),
GAR(L) ... UK-2RS R templado, con material de compuesto deslizante PTFE
FA(L) ... U-2RS 17 Aro interior:  Acero para rodamientos (GCr 15),
IEA(/L) ... SW-2RS | 5 templado, superficie esférica cromada
SA(L) ... ET-2RS Junta: Plastico
SA(L)A ... TE-2RS . . . . .
: I
TFE(L) ... T-2RS hy iVersiones en acero inoxidable bajo pedido!
Coeficiente de calculo:  Fcap=2,0
W Carga giratoria permisible de la cabeza de articulacion cuando gira
< I3 0 con carga alterna: Co permisible = Co / Fcab
| Tipo de rétula montado: GE ... UK-2RS. Para obtener mas informacion sobre las dimensiones
5 de rodamiento, véase GE ... UK-2RS.
G
ds
d4
Denominacion Dimensiones principales Masa Capacidades de carga deMczTg:isén deMcz(:\ig:ii’)n Condiciones de montaje EA ... D-2RS
" X Ajuste de montaje seguin
d B | Gimax | dx | =« m c Co | ~d G dy max hy Ismin | lgmax | l7min Material Vi‘;'g" para Ica"dadf,d,e juego de rodamiento
[mm] | [mm] [mm] [mm] [°] [kgl [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] eeje a superficie @
EA20D-2RS | 20 | 16 135 | 290 | 9 0,310 31,5 60,0 | 24 | M20x15| 53 78 43 104 27 Ejedeacero| d=80mm =Rz10 i
EA 25 D-2RS 25 20 18,0 35,5 7 0,560 51 83,0 29 | M24x2,0 64 94 53 126 32 Limite del chaflan [mm] EA ... D-2RS
EA30D-2RS | 30 | 22 20,0 | 40,7 | 6 0,890 66,5 110,0 | 34 | M30x2,0| 73 110 65 146 37 d (mm] 20<d<20 | 20<d=<50 | 50<d=<80
¥ 15 min [mm] 03 0,6 10 |
EA 35 D-2RS 35 25 22,0 47,0 6 1,450 112 146,0 40 | M36x3,0| 82 140 82 181 42
EA40D2RS | 40 | 28 | 240 | 530 | 7 | 1,800 140 180,0 | 45 | M39x3,0| 92 150 86 196 48 Juego radial [um] EA ... D-2RS
d [mm] 20=<d<12 | 20<d=<35  35<d<60 | 60<d=<80
EA 45 D-2RS 45 32 28,0 60,0 7 2,600 180 240,0 51 M42x3,0| 102 163 94 214 52
CN 0a40 0ab50 0a60 0a72
EA 50 D-2RS 50 35 31,0 66,0 6 3,400 220 290,0 56 | M45x3,0| 112 185 107 241 60
EA 60 D-2RS 60 44 39,0 80,0 6 5,900 345 450,0 67 | M52x3,0| 135 210 115 277 75
EA 70 D-2RS 70 49 43,0 92,0 6 8,200 440 610,0 78 | M56x4,0| 160 235 125 315 87 ) _ ,
- Las denominaciones abreviadas se realizan en base a DIN ISO 12240
EA80D-2RS | 80 | 55 | 480 | 1050 | 6 12,000 570 750,0 | 89 | M64x4,0| 180 270 140 360 100 - Denominacion para rosca izquierda: EAL ... D-2RS
- Otras dimensiones bajo pedido

-‘/j\ﬂ\

o

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE Nuestro éxito es la precisién Lr_Pé‘/
[ )
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5.5 CABEZA DE ARTICULACION DIN ISO 12240-4 Serie K + CETOP

Combinacién de superficies de contacto: acero/PTFE Kl ... D

d2

B

Denominaciones alternativas

a
C1 /\

iNo se puede garantizar la uniformidad
exacta de las cabezas de articulacion de dq

o

Rango de temperatura:

de -60°C a +100°C
(posible uso hasta +200°C, con posible pérdida de vida Gtil del rodamiento)

e ) Materiales: Cabeza: Acero galvanizado
distintos fabricantes! Aro exterior: Bronce/latén revestido con PTFE
GIKFR ... PW 17 B Aro interior:  Acero para rodamientos templado
GIKR ... PW iVersiones en acero inoxidable bajo pedido!
GISW ... 4 l4 - .
Kl ... W Coeficiente de calculo:  Fcap=3,0
PFI ... U hy Carga giratoria permisible de la cabeza de articulacién cuando gira
PHS .. EC 0 con carga alterna: Co permisible = Co / Fcab
SIBP ... S W Tipo de rétula montado: GE ... PW Para obtener mas informacion sobre las dimensiones
SIKB ... F i I3 de rodamiento, véase GE ... PW.
SIKAC ... M =
SIKAC ... M/VZ019 | L AE []
TFI ... FKB > I =
L6 .
ds
d4
Denominacién Dimensiones principales Masa | Capacidades de carga Medidas de conexion Medidas de conexion Condiciones de montaje Ki...D
a =~ =~ ax| =~ 4 i 4 i 1) Ajuste de montaje segun
ot ot | et | T b | o | o | | o |l | oo | oo | o | o Material | Vélidopara | Calidad de | “cd ge rodamiento
KI 5D 58| 60 1,112]13 0018 60 57 | 77 | M5x08 | 18 | 85 | 11 27 | 10 | 36 | 40 | 10 | 9 Odecje | lasuperficie N
Kl 6D 6 | 9 |67512,700| 13| 0,027 | 7.65 72 | 89 | M6x1,0 | 20 | 100 13 30 | 12 | 40 | 50 | 11 11 Ejedeacero| 5<d<35mm | <Rz 10 mé
KI 8D 8 | 12| 9,0 [15,875] 14| 0,046 12,9 11,6 10,3 | M8x1,25 24 | 12,5 16 36 16 48 5,0 13 13
Kl 10 D 10 | 14 | 10,5 |19,050| 13 | 0,076 18,0 14,5 12,9 | M10x1,5 28 | 15,0 19 43 20 57 6,5 15 17 Limite del chaflan [mm] KI...D
KI 12D 12 116 | 12,0 |22,225|13 | 0,110 24,0 17,0 15,4 | M12x1,75| 32 17,5 22 50 22 66 6,5 17 19 d (mm] 5<d<30 30<d<35
Kl 14D 14 119 | 13,5 |25,400| 16 | 0,170 13,0 24,0 16,8 | M 14x2,0 36 | 21,0 26 57 25 75 8,0 18 22
K1 16 D 16 | 21 | 15,0 |28,575] 15| 0,210 39,0 28,5 19,3 | M16x2,0 42 | 22,0 28 64 28 85 8,0 23 22 r 1smin (] 03 06
KI 18 D 18 | 23| 16,5 |31,750| 15| 0,310 47,5 42,5 21,8 | M18x1,5 46 | 25,0 31 71 32 94 10,0 25 27 Juego radial [um] KI ... D
KI 20D 20 | 25| 18,0 |34,925| 14| 0,410 57,0 42,5 24,3 | M20x1,5 50 | 27,5 35 77 33 102 | 10,0 26 32
Kl 22D 22 | 28 | 20,0 |38,100| 15| 0,550 68,0 57,0 25,8 | M22x1,5 54 | 30,0 38 84 37 111 12,0 29 32 d [mm] 5sd=<35
KI 25D 25| 31| 22,0 |42,850| 15| 0,750 85,0 68,0 29,5 | M24x2,0 60 | 33,5 42 94 42 124 | 12,0 32 36 CN 30a50
KI30D 30 | 37 | 25,0 |50,800| 17 | 1,150 114,0 88,0 34,8 | M30x2,0 70 | 40,0 50 110 51 145 | 15,0 37 141
KI35D 35|43 30,0 [57,150| 16| 1,600 | 206,0 101,0 | 37,7 | M36x2,0 80 | 46,0 60 125 56 168 | 18,0 40 50
por CETOP RP 103 P por CETOP RP 103 P
5D We 5 8 60 |1112]13] 0,018 6,0 57 77 M4 18 8,5 11 27 10 36 4.0 10 9 - Las denominaciones abreviadas se realizan en base a DIN ISO 12240
KI10D M10x1,25| 10 | 14 | 10,5 [19,050| 13| 0,076 | 18,0 14,5 |12,9] M10x1,25] 28 | 150] 19 43 | 20 | 57 | 65 | 15 | 17 -1) Divergencias admisibles condicionadas por el fabricante del ancho de llave
KI12D M12x1,25 12 | 16 | 12,0 |22,225|13 | 0,115 24,0 17,0 15,4 | M12x1,25| 32 | 17,5 22 50 22 66 6,5 17 19 - La capacidad portante maxima se predetermina en base a la capacidad portante
KI16 D M16x1,5| 16 | 21 | 15,0 |28,575/ 15| 0,230 | 39,0 | 285 [193 | M16x15 | 42 | 22,0 28 64 | 28 | 85 | 80 | 23 | 22 gz‘n?;fnz:l‘ig ijaviiiaa ff”;:;g:.C;,f“agtj,e;,ﬁ"e;“f; de carga radial.
KI30D M27x2,0| 30 | 37 | 25,0 [50,800| 15| 1,130 | 114,0 | 88,0 |34,8 | M27x20 | 70 |40,0| 50 10 | 51 | 145 [ 150 | 37 | 41 e e bajo ped‘ﬁdo o

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

LD,

L

Nuestro éxito es la precision |' é/
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5.6 CABEZA DE ARTICULACION DIN I1SO 12240-4 Serie K

Combinacién de superficies de contacto: acero/PTFE KA ... D

Denominaciones alternativas

iNo se puede garantizar la uniformidad
exacta de las cabezas de articulacion de
distintos fabricantes!

d2

o =TT

Rango de temperatura:

Materiales:

de -50°C a +100°C

LFD Rétulas Catalogo principal

(posible uso hasta +200°C, con posible pérdida de vida Gtil del rodamiento)

Cabeza:

Acero galvanizado
Aro exterior: Bronce/laton revestido con PTFE

GAKER ... PW Aro interior:  Acero para rodamientos templado
Iy | ‘ o ‘ .
GASW ... iVersiones en acero inoxidable bajo pedido!
PFE ... D
POS ... EC la Coeficiente de calculo:  Fcap = 3,0
KA . W Carga giratoria permisible de la cabeza de articulacién cuando gira
SABP .. S hy 0 con carga alterna: Co permisible = Co / Fcab
SAKB ... F Tipo de rétula montado: GE ... PW Para obtener mas informacion sobre las dimensiones
SAKAC.. M I3 de rodamiento, véase GE ... PW.
SMCP ...
TFE ... MKB
L.
Condiciones de montaje KA ...D
Denominacion Dimensiones principales Masa Capacidades de carga Medidas de conexion Medidas de conexion
- . Ajuste de montaje segtin
d B | C1méx dg ~a m C Co ~dj G dy max hq 13 min 14 max 17 min Material Va"g" [FELE] ICaIldadf_dg juego de rodamiento
[mm] | [mm] [mm] [mm] [°] [kq] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 0 de eje a superficie N
KA 5D 5 8 6,0 11,112 13 0,013 6,0 5,7 7,7 M 5x0,8 18 33 19 42 9 Eje de acero | 5 <d <35mm <Rz 10 mé
KA 6D 7 12,7 1 2 7, 7,2 M 1 2 21 4 1 . .
o ? 6.75 700 : 0,020 /65 ! 89 6x1,0 0 36 6 0 Limite del chaflan [mm] KA ... D
KA 8D 8 12 9,0 15,875 | 14 0,033 12,9 11,6 10,3 M 8x1,25 24 42 25 54 12 d (o] 5<d<30 30<d<35 ‘
KA10D | 10 | 14 | 10,5 | 19,050 | 13 | 0,056 18,0 14,5 | 129 | M10x15| 28 48 28 62 14 ¥ 1smin [mm] 03 06 ‘
KA 12D 12 16 12,0 | 22,225 | 13 0,087 24,0 17,0 15,4 M12x1,75 32 54 32 70 16
Juego radial [um] KA ...D
KA 14D 14 19 13,5 | 25,400 | 16 0,150 13,0 24,0 16,8 | M 14x2,0 36 60 36 78 18
d [mm] 5=<d=<35
KA 16 D 16 21 15,0 | 28,575 | 15 0,190 39,0 28,5 19,3 | M16x2,0 42 66 37 87 21
CN 30a50
KA 18 D 18 23 16,5 31,750 | 15 0,260 47,5 42,5 21,8 M 18x1,5 46 72 41 95 23
KA 20D 20 25 18,0 | 34,925 | 15 0,350 57,0 42,5 24,3 | M20x1,5 50 78 45 103 25
KA 22D 22 28 20,0 | 38,100 | 15 0,450 68,0 57,0 25,8 | M22x1,5 54 84 48 m 27
- Las denominaciones abreviadas se realizan en base a DIN ISO 12240
KA 25D 25 31 22,0 42,850 15 0,600 85,0 68,0 29,5 M24x2,0 60 94 55 124 30 - 1) Divergencias admisibles condicionadas por el fabricante del ancho de llave
- La capacidad portante maxima se predetermina en base a la capacidad portante
KA 30D 30 37 250 150,800 | 17 1,030 14,0 88,0 34.8 M30x2,0 70 10 66 145 35 del cabezal Cq y es vélida con carga constante en direccion de carga radial.
KA35D | 35 | 43 | 30,0 | 57150 | 16 | 1,600 1220 | 101,0 | 377 | M36x20| 80 140 85 183 40 - Denominacion para rosca izquierda: KAL ... D
- Otras dimensiones bajo pedido

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

LD,

L

Nuestro éxito es la precision |' é/
\ O
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SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE
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6.0 CABEZAS DE ARTICULACION HIDRAULICAS

QUE REQUIEREN MANTENIMIENTO

6.1 Cabeza de articulacion hidraulica con fijacion

Combinacién de superficies de contacto: acero/acero - GIHRK ... DO ... 88
6.2 Cabeza de articulacion hidraulica con fijacién DIN ISO 8132

Combinacion de superficies de contacto: acero/acero - GIHN-K ... LO ... 90
6.3 Cabeza de articulacion hidraulica -

Version pesada con fijacion con rétula GE ... ES

Combinacion de superficies de contacto: acero/acero - IGAS ... ...... 92
6.4 Cabeza de articulacion hidraulica con fijacién DIN ISO 8133

Combinacién de superficies de contacto: acero/acero - GIHO-K ... DO ... 94
6.5 Cabeza de articulacion hidraulica para atornillar

Combinacion de superficies de contacto: acero/acero - GIHR ... DO .... 96
6.6 Cabeza de articulacion hidréaulica para soldar

Combinacién de superficies de contacto: acero/acero - GF...LO ..... 98
6.7 Cabeza de articulacion hidréulica para soldar

Combinacién de superficies de contacto: acero/acero - GF...DO .... 100
6.8 Cabeza de articulacion hidraulica para soldar DIN 12240-4 Serie E

Combinacién de superficies de contacto: acero/acero - GK...DO ... 102

Cabezas de articulacion especiales bajo pedido

Materiales especiales bajo pedido

Cabezas de articulacion en versién libres de mantenimiento
Procesamiento y modificacion segun deseo del cliente

Nuestro éxito es la precisio LI D
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6.1 CABEZA DE ARTICULACION HIDRAULICA CON FIJACION

Combinacién de superficies de contacto: acero/acero  GIHRK ... DO

d2
< 4
Denominaciones alternativas ‘L‘ a Rango de temperatura: de -60°C a +150°C (posible uso hasta +200°, con posible pérdida de vida util
iNo se puede garantizar la uniformidad G del rodamiento) ITener en cuenta otras limitaciones debidas al lubricante!
. ‘g |
gxa_cta di If)s_cabeza’s de articulacion de i Lubricante: Grasa multiuso saponificada de litio con al menos un 3% MoS;
Istintos fabricantes! . (las limitaciones deben consultarse al fabricante de lubricante correspondiente)
E;?K U // /Msmm Engrasador: Si se proporciona, engrasador Forma A segin DIN 71412
IHGI-(-i/L) .U dq Materiales: Cabeza: Acero hasta d < 50 mm, segun seleccion del fabricante
PR..U acero o hierro fundido para d = 63 mm
SIR ... ES | 0 I Aro exterior Acero para rodamientos
TAPR ... U / - templado, tratado con fosfato de manganeso
WAPR ... U h Aro interior: Acero para rodamientos,
1 ” templado, tratado con fosfato de manganeso
> Circlips: Acero para resortes
2 | Engrasador: Si se proporciona, de acuerdo con la eleccion del fabricante,
> 3 engrasador Forma A segtn  DIN 71412
2 Tornillos de fijacion DIN EN ISO 4762: Acero para tornillos
ds con Ma Coeficiente de calculo:  Fcap = 3,0 — Carga giratoria permisible de la cabeza de articulacién cuando
ds gira o con carga alterna: Co permisible = Co / Fcab
Is Tipo de rotula montado: GE ... ES. Para obtener mas informacién sobre las dimensiones de
rodamiento, véase GE ... ES.
D inacion Di iones principales Masa |Capacidades de carga deMci:i::i;n deMc?Jiig:ii'm Condiciones de montaje GIHRK ... DO
- i Ajuste de montaje segtin
d B [Cimédx] dgx |=al m C Co ~dq G dy max| d3max| hq |I3min 14 max|ls max| 17 min ds 1) Ma Material Valido pata Calidad de juego de rodamiento
0 de eje la superficie
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [7] ] [kg] [kN] [kN] [mm] [l [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] [-] [Nm] 2 CN c3 ‘
GIHRK20DO | 20 | 16 | 19,5 | 29,0 | 9 | 0,43 30 72 24 |M16x15 | 56 | 26,5 | 50 | 17 80 | 46 | 25 | M8x20 | 25 Ejedeacero | 20=<d=120mm =Rz 10 j6 mé mé \
GIHRK25D0 | 25 | 20 | 23,5 | 355 | 7 | 0,48 48 72 29 [M16x1,5 58 | 26,5 | 50 17 80 46 28 | M 8x25 25 Limite del chaflan [mm] GIHRK ... DO
GIHRK30DO | 30 | 22 | 28,5 | 40,7 | 6 | 0,74 62 106 34 |M22x1,5 64 | 340 | 60 | 23 94 50 30 | M8x25 25 d [mm] d=20 20<d <50 50 <d <120
GIHRK35DO0 | 35 | 25 | 30,5 | 47,0 | 6 | 1,20 | 80 153 | 40 |[M28x1,5 | 78 | 42,0 | 70 | 29 112 | 66 | 38 | M10x30| 49 E— 03 0.6 1.0
GIHRK40DO | 40 | 28 | 35,5 | 53,0 | 7 | 2,15 100 250 45 | M 35x1,5 94 | 51,0 | 85 | 36 135 | 76 45 | M 10x35| 49
GIHRK50DO | 50 | 35 | 40,5 | 66,0 | 6 | 3,80 | 156 | 365 |56 |M45x1,5 | 116 | 63,5 | 105 | 46 168 | 90 | 55 | M12x35| 86 Juego radial [um] GIHRK ... DO
GIHRK60DO | 60 | 44 | 50,5 | 80,0 | 6 | 6,55 245 400 67 |[M58x1,5 | 130 | 77,5 | 130 | 59 200 | 120 | 65 | M 16x45]| 210 dimm] | 12<d=20 | 20<d=<32 | 32<d<50 | 50<d<90 | 90<d=<120 ‘
CN 30a82 37a 100 43 a 120 55a 142 65 a 165 ‘
GIHRK70DO | 70 | 49 | 555 | 92,0 | 6 | 9,95 315 540 78 |[M65x1,5 | 154 | 89,0 | 150 | 66 232 | 130 | 75 | M 16x50| 210
GIHRK80DO | 80 | 55 | 60,5 | 105,0| 6 | 14,00 400 670 89 |[M80x2,0 | 176 | 109,0| 170 | 81 265 | 160 | 80 | M20x55]| 410
GIHRK90DO | 90 | 60 | 65,5 | 1150 | 5 [20,80| 490 980 98 |M 100x2,0| 206 | 128,0| 210 | 101 323 | 180 | 90 | M 20x60| 410
GIHRK 100DO | 100 | 70 | 70,5 | 130,0| 7 | 32,40 610 1120 | 109 | M 110x2,0 | 231 | 142,0] 235 | 111 360 | 200 | 105 | M 24x65| 710
- 1) Nota: posicion de los tornillos de apriete (ds) (uno o ambos lados) segun
GIHRK110DO | 110 | 70 | 80,5 | 140,0| 6 [48,00| 655 1700 | 121 |M 120x3,0 | 266 | 157,0 | 265 | 125 407,5| 220 | 115 | M 24x80| 710 seleccion del fabricante. Pares de apriete, véanse més arriba los datos técnicos
GIHRK 12000/ 120 | 85 | 90,5 160,0| 6 |78,00| 950 | 2900 |135| M130x3,0| 340 177,0 | 310 | 135 490 | 257 | 140 | M 24x85 | 710 | - Denominacion pare osca zauierda: GIHLK... DO
- Otras dimensiones bajo pedido

—_—
o
SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE Nuestro éxito es la precisién L@é‘/
[ )
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6.2 CABEZA DE ARTICULACION HIDRAULICA CON FIJACION DIN ISO 8132

Combinacién de superficies de contacto: acero/acero  GIHN-K ... LO

d2
Denominaciones alternativas B Rango de temperatura: -60°C a +150°C (posible uso hasta +200°, con posible pérdida de vida util
iNo se puede garantizar la uniformidad Cq del rodamiento) ITener en cuenta otras limitaciones debidas al lubricante!
gxa_cta di If)s_cabeza’s de articulacion de Lubricante: Grasa multiuso saponificada de litio con al menos un 3% MoS;
istintos fabricantes! = (las limitaciones deben consultarse al fabricante de lubricante correspondiente)
ESRKD CE Msmin (d Engrasador: Si se proporciona, engrasador Forma A segun DIN 71412
IHGI-("... CE di Materiales: Cabeza: Acero hasta d < 50 mm, segun seleccion del fabricante
GIHNR(/L)K ... LO acero o hierro fundido parad = 63 mm
PR .. CE I , @ |4 Aro exterior: Acero para rodamientos,
SIGEW ... ES templado, tratado con fosfato de manganeso
. Aro interior: Acero para rodamientos,
SIQG ... ES hq
templado, tratado con fosfato de manganeso
TAPR ... CE < o
> Circlips: Acero para resortes
WAPR ... CE S I , , . . .
s o | Engrasador: Si se proporciona, de acuerdo con la eleccion del fabricante,
3 H 3 engrasador Forma A segun DIN 71412
] IS Tornillos de fijacion DIN EN ISO 4762: Acero para tornillos
ds con Ma C2 Coeficiente de calculo:  Fcap = 2,25 - Carga giratoria permisible de la cabeza de articulacion cuando
G gira o con carga alterna: Co permisible = Co / Fcab
2
ds Tipo de rotula montado: GE ... LO. Para obtener mas informacion sobre las dimensiones de
Is rodamiento, véase GE ... LO.
D inacion | Dil i principales | Masa | Capacidades de carga Medidas de conexion Medidas de conexion Condiciones de montaje GIHN-K....LO
‘ . Ajuste de montaje segun
d | B |Gmax dk |~a| m d Co | =dy G |dymaxd3max| hq | I3min lamax(Is méx| Iy min | Cméx| ds®)  Ma S Valido para Calidad de ’j':,ego oo sedt
(mm] | (mm] | {mm] | [mm] | (]| (ko] [kN] [kN] {mm] 8] (mm] | [mm] | (mm] | [mm] (mm] | (mm] | (mm] | (mm] | ]| [Nm] e 0 de eje la superficie |~ . a
GIHN-K12L0*) | 12 [ 12| N 180 | 4| 0,10 10,8 24,5 15,5 | M12x1,25 | 33 17,0 38 17 555 32 14 10,6 | M5x16 6 " -
Ejedeacero | 12 <d <320 mm =Rz 10 j6 m6 m6
GIHN-K 16 LO 16 (16| 13 [ 2304 021 17,6 36,5 20,0 | M 14x1,5 32 | 225 44 19 64,5 | 40 18 | 13,0 | M6x14 10
GIHN-K20L0 | 20 | 20 17 | 290 4| 035 | 300 480 | 250 | M16x15 | 40 | 265| 52 | 23 715 47 | 22 | 170 |M8x20 | 25 | Limite del chaflan [mm] GIHN-K ... LO
GIHN-K 25 LO 2525|217 | 355 |4 | 0,65 48,0 78,0 30,5 | M20x1,5 47 | 32,0 65 29 970 | 54 | 27 | 170 | M8x20 25 d (o] 12<d<20 20<d <50 50<d <160 | 160 <d < 200
GIHN-K 32 LO 32132 27 | 440 | 4 1,20 67,0 114,0 38,0 | M27x2,0 58 | 40,0 80 37 120,0| 66 32 | 220 |M10x25 | 49
T 1smin [mm] 0,3 0,6 1,0 11
GIHN-K 40 LO 40 [ 40| 32 | 53,0 | 4| 200 100,0 204,0 46,0 | M33x2,0 70 | 49,0 97 46 147,0{ 80 | 41 | 26,0 | M10x30 | 49
GIHN-K50L0 | 50 | 50 | 40 | 66,0 | 4 | 375 | 1560 3100 | 57,0 | M42x2,0 | 89 | 605 | 120 | 57 1810/ 96 | 50 | 32,0 |[M12x35 | 86 Juego radial [um] GIHN-K ... LO
GIHN-K 63 LO 63 63| 52 [830 |4 725 255,0 430,0 715 | M48x2,0 | 108 | 72,5 | 140 64 2130 114 | 62 | 38,0 | M16x40 | 210 dimml| 12 |12<d=20/20<d=<32|32<d=50|50<d =90 90<d= 125|125 <d =200
GIHN-K70L02) | 70 | 70 | 57 | 92,0 | 4 | 11,05 315,0 540,0 79,0 | M56x2,0 132 | 83,0 | 160 76 24701 135 | 70 | 42,0 | M16x40 | 210 CN 123268 30282 | 372100 | 432120 | 552142 | €5a 165 652192
GIHN-K 80 LO 80 | 80| 66 |1050| 4 | 1515 400,0 605,0 91,0 | M64x3,0 155 | 93,0 | 180 86 272,0| 148 | 78 | 48,0 | M20x50 | 410
GIHN-K90LO2) | 90 | 90 | 72 | 1150 4 | 19,70 490,0 750,0 99,0 | M72x3,0 168 | 103,5| 195 91 298,01 160 | 85 | 52,0 | M20x60 | 410
GIHN-K 100LO | 100|100 | 84 |130,0| 4 | 25,50 610,0 1060,0 | 113,0 | M80x3,0 185 | 114,0 | 210 96 324,01 178 | 98 | 62,0 | M24x60 | 710
GIHN-K110L02) | 110 | 110 | 88 | 140,0| 4 | 32,50 655,0 1200,0 | 124,0 | M90x3,0 210 129,0| 235 106 366,00 190 | 105 | 62,0 | M24x60 | 710
GIHN-K 125 LO 1251125| 102 | 160,0 | 4 | 46,00 950,0 1430,0 138,0 | M 100x3,0 | 262 | 139,0| 260 13 407,01 200 | 120 | 72,0 | M24x70 | 710 - 1) Nota: posicion de los tornillos de apriete (ds) (uno o ambos lados) segun
GIHN-K 16010 | 160|160 | 130 | 200,0| 4 | 82,50 | 1370,0 | 2200,0 |177,0| M125x4,0 | 326 [170,0| 310 | 126 490,0( 250 | 150 | 82,0 | M24x80 | 710 seleccion del fabricante. Pafesdde apriete, véanse mas arriba los datos técnicos
- Denominacion para rosca izquierda: GIHNL-K ... LO
GIHN-K 20010 | 200|200 162 |250,0 | 4 | 168,00 2120,0 | 3650,0 |221,0 | M160x4,0 | 418 |221,0 390 | 161 623,0] 320 | 195 | 102,0 | M30x100] 1500 | o dimensiones bejo pedido

-‘/j\ﬂ

[

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE Nuestro éxito es la precision LKD%/
[ ]
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6.3 CABEZA DE ARTICULACION HIDRAULICA -
VERSION PESADA CON FIJACION CON ROTULA GE ... ES

Combinacién de superficies de contacto: acero/acero 1GAS ...

Cq Rango de temperatura: de -55°C a +150°C (posible uso hasta +250°, con posible pérdida de vida util
- . d, B del rodamiento) !Tener en cuenta otras limitaciones debidas al lubricante!
Denominaciones alternativas a ’.—>‘
iNo se puede garantizar la uniformidad I i Lubricante: Grasa multiuso saponificada de litio con al menos un 3% MoS;
exacta de las cabezas de articulacién de (las limitaciones deben consultarse al fabricante de lubricante correspondiente)
isti i | Msmi : .
distintos fabricantes! K\ H S Engrasador: Si se proporciona, engrasador Forma A segun DIN 71412
CGAS ... | d Materiales: Cabeza: Acero hasta d = 50 mm, segun seleccion del fabricante
CGAS ...DO dg acero o hierro fundido para d = 70 mm
FMA ...D I4 Aro exterior: Acero para rodamientos,
MA ...D templado, tratado con fosfato de manganeso
TAPR ... U GAS | Aro interior: Acero para rodamientos,
WGAS ... templado, tratado con fosfato de manganeso
I i Circlips: Acero para resortes
@ i Engrasador: Si se proporciona, engrasador Forma A segin DIN 71412
Tornillos de fijacién DIN EN ISO 4762: Acero para tornillos
|
i 3 Coeficiente de calculo: Fcap = 3,0 — Carga giratoria permisible de la cabeza de articulacién cuando
gira o con carga alterna: Co permisible = Co / Fcab
N dscon Ma D1 Tipo de rétula montado: GE ... ES. Para obtener mas informacion sobre las dimensiones de
—_— rodamiento, véase GE ... ES.
Is D4 . . . . . .
Pares de apriete / secuencia de apriete de los tornillos de apriete - atornillado por un lado
Secuencia de apriete:  tornillo inferior, tornillo superior, tornillo inferior, tornillo superior (consultar los valores en la tabla).
Atencion: El cabeza de articulacion debe atornillarse siempre contra el resalte del vastago de émbolo.
iA continuacion deben apretarse los tornillos de fijacién con el par de apriete indicado!
D inacion Di i principales Masa | Capacidades de carga Medidas de conexion Medidas de conexion Condiciones de montaje IGAS ...
. i i Ajuste de montaje segiin
d B G d¢ |=a m C Co D1 d2 Dy I1 |I3min | Is Ig ds Ma . Validopara@ | Calidaddela | ; ;
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [°] kgl [kN] [kN] [-] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] [mm] [-] [Nm] Material de Sje superficie J::'zeg" de (r::ldamlen::
IGAS 25 25 20 23 355 | 7 0,65 48 82 M 18x2 56 28,0 | 65 30 95 48 25 |M8 20 e 75 < d < 120 R 10 b s .
IGAS30 | 30 | 22 | 28 | 407 | 6] 100 | 62 122 |M24x2 | 64 | 340 | 75 | 35 109 | 56 | 30 |M8 | 20 JoeDCH =0somm) =7z J m m
IGAS35 | 35 | 25 | 30 | 470 | 6| 150 79 177 | M30x2 | 78 | 450 | 90 | 45 132 | 70 | 40 |M10 | 40 Limite del chaflan [mm] IGAS ...
IGAS 40 40 28 35 530 | 7 2,40 99 287 M 39x3 94 56,5 | 105 | 55 155 78 45 |M 12 80 d (o] 25 <d <50 50 <d <100
IGAS 50 50 35 40 66,0 | 6 4,40 156 422 M 50x3 116 | 70,0 | 135 | 75 198 88 55 |[M12 80 i
T 1smin [mm] 0,6 1,0
IGAS 60 60 44 50 80,0 | 6 8,60 245 522 M 64 x3 130 | 87,0 | 170 | 95 240 118 65 |M16 160
IGAS 70 70 49 55 92,0 | 6 12,10 313 707 M 80x3 154 | 10,0 | 195 | 110 278 138 75 M 16 160 Juego radial [um] IGAS ...
IGAS80 | 80 | 55 | 60 | 1050 | 6 | 18,60 | 400 870 | M90x3 | 176 | 128,0 | 210 | 120 305 | 168 | 80 |M20 | 300 d (] 25<d<30 | 30<d<50 | 50<d<80 | 80<d<100
IGAS90 | 90 | 60 | 65 | 1150 | 5 | 27,00 | 488 1284 | M100x3 | 206 | 152,0 | 250 | 140 363 | 180 | 90 |M20 | 300 N 373100 432120 553 142 65 2 165
IGAS 100 | 100 | 70 70 | 130,0 | 7 | 36,50 607 1460 M 110x4 | 230 | 170,0 | 275 | 150 400 | 188 105 |M20 | 300
IGAS 110 110 | 70 80 | 140,0 | 6 | 49,00 654 2024 M 120x4 | 264 | 180,0 | 300 | 160 442 210 115 [|M24 | 500
IGAS 120 120 | 85 90 | 160,0 | 6 | 88,00 950 2970 M 150x4 | 340 | 210,0 | 360 | 190 540 | 240 140 |[M24 | 500
IGAS 140 140 | 90 110 | 180,0 | 7 | 130,00 1070 3350 M 160x4 | 380 | 230,0 | 420 | 200 620 256 185 |M30 | 1100
- Denominacion para rosca izquierda: IGASL ...
IGAS 160 160 | 105 | 110 | 200,0 | 8 | 185,00 1360 4302 M 180x4 | 480 | 260,0 | 450 | 220 710 | 290 200 |[M30 | 1100 - Otras dimensiones bajo pedido

-‘/j\ﬂ

o

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE Nuestro éxito es la precisién L@é‘/
[ )
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6.4 CABEZA DE ARTICULACION HIDRAULICA CON FIJACION DIN ISO 8133

LFD Rétulas Catalogo principal

Combinacién de superficies de contacto: acero/acero  GIHO-K ... DO

Denominaciones alternativas

iNo se puede garantizar la uniformidad
exacta de las cabezas de articulacion de
distintos fabricantes!

B a
/)
;

Rango de temperatura:

Lubricante:

Engrasador:

Materiales:

-60°C a +130°C (inserto hasta +250°, sin juntas hasta +150°C, con posible pérdida
de vida util del rodamiento) !Tener en cuenta otras limitaciones debidas al lubricante!

Grasa multiuso saponificada de litio con al menos un 3% MoS;
(las limitaciones deben consultarse al fabricante de lubricante correspondiente)

Si se proporciona, engrasador Forma A segtn DIN 71412

Cabeza: Acero hasta d = 50 mm, segun seleccion del fabricante

CGKA ... (//[ //Hsm‘y” d acero o hierro fundido para d = 60 mm
FPR...S dq q Aro exterior: Acero para rodamientos,
IHGK ... S \\W templado, tratado con fosfato de manganeso
GIHOR(/L)K ... DO I7 @ | Aro interior:  Acero para rodamientos,
KD-... 4 templado, tratado con fosfato de manganeso
PR .S Circlips: Acero para resortes
si ES hi W Engrasador: Engrasador esférico Forma A segun DIN 71412
SIQ-" E Tornillos de fijacion DIN EN ISO 4762: Acero para tornillos
SIQ ... ES 0 0 I3 Coeficiente de calculo: Fcap = 2,25 — Carga giratoria permisible de la cabeza de articulacion cuando
TAPR ... S gira o con carga alterna: Co permisible = Co / Fcab
WAPR ... S 7C Tipo de réotula montado: GE ... ES. Para obtener mas informacion sobre las dimensiones
ds con Ma 2 : ]
= 7 ‘ c de rodamiento, véase GE ... ES.
ds Pares de apriete / secuencia de apriete de los tornillos de apriete - atornillado por ambos lados
Secuencia de apriete: - Primer tornillo 2% del valor indicado
Is - Segundo tornillo 2% del valor indicado
- Primer tornillo 33% del valor indicado
- Segundo tornillo 100% del valor indicado
- Primer tornillo 100% del valor indicado
(consultar los valores en la tabla)
L N N . i N = Condiciones de montaje GIHO-K ... DO
Denominacion| Dimensiones principales | Masa |Capacidades de carga Medidas de conexion
) i i i i . . Ajuste de montaje segin
d | B |G| d¢ =~a m C Co dq G daméax|damax| h1 |13 min| I3 max Is méax | I7 min | C; max ds Ma Material Valido para Calidad de juego de rodamiento
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [°] [kg] [kN] [kN] | [mm] [-] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] [-] [Nm] 0 de eje la superficie ) N a
GIHO-K12DO | 12 | 10| 8 | 180 | 11| 0,20 | 10,8 | 170 | 15| M10x1,25 35 | 17 | 42 | 15 | 58,0 40 | 16 | 13 | M6x14 | 10 Ejedeacero | 25sd<120mm| <Rz 10 i6 m6 | mé
GIHO-K16DO | 16 | 14 | 11 | 25,0 | 10| 0,25 21,2 28,5 | 21 | M12x1,25] 45 21 | 48 | 17 | 69,0 45 20 13 | M6x14 | 10 . ,
! ! ! ! . X Limite del chaflan [mm] GIHO-K ... DO
GIHO-K 20 DO M14x1,5
20| 16| 13 129,0| 9 | 0,40 30,0 42,5 | 24 x1, 55 25 | 58 | 19 | 83,0 55 25 17 | M8x18 | 25 d ol 122d=20 20<d=<50 50<d=100
GIHO-K25D0 | 25 | 20 | 17 | 355| 7 | 0,70 48,0 670 | 29 | M16x15| 65 30 | 68 | 23 | 99,0 62 30 17 | M8x18 | 25 ' 1smin [mm] 0,3 0,6 1,0
GIHO-K30DO | 30 | 22 | 19 | 40,7 | 5 1,20 62,0 108,0 | 34 | M20x1,5| 80 36 | 8 | 29 |123,0 80 35 19 | M10x20| 49 .
Juego radial [um] GIHO-K ... DO
GIHO-K 40 DO
40 | 28 | 23 [ 53,0 | 7 | 2,20 | 100,0 | 156,0 | 45 | M27x2,0 | 100 | 45 |105| 37 |153,0 90 45 23 | M10x25| 49 d ol = PR P e P T
GIHO-K50D0 | 50 | 35 | 30 | 66,0| 6 | 4,20 | 156,0 | 2450 | 56 | M33x2,0| 120 | 55 | 130 | 46  188,0 105 | 58 | 30 | M12x30| 86 N 23268 | 30282 | 372100 | 433120 | 554142
GIHO-K60DO | 60 | 44 | 38 1 80,0 6 | 8,25 | 2450 | 380,0 | 67 | M42x2,0 | 160 | 68 | 150| 57 |225,0 134 | 68 38 | M16x40| 210
- Atencion: posicion de los tornillos de apriete (ds)
GIHO-K80DO | 80 | 55 | 47 |105,0| 6 | 15,60 | 400,0 | 585,0 | 89 | M48x2,0 | 205 | 90 |185| 64 |282,5 156 | 92 47 | M 20x50| 410 (uno 0 ambos lados) segiin seleccion del fabricante.
GIHO-K 10000 100 | 70 | 55 [130,0| 6 | 27,90 | 610,0 | 8650 |109| M64x3,0 | 240 | 110 | 240 | 86 | 357,5 190 | 116 | 57 | M 24x60| 710 - Denominacion para rosca zquierda: GIHOKL ... DO
- Otras dimensiones bajo pedido

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

LD,

L

Nuestro éxito es la precision |' é/
\ O
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6.5 CABEZA DE ARTICULACION HIDRAULICA PARA ATORNILLAR

Combinacion de superficies de contacto: acero/acero  GIHR ... DO

d2
B a
. . . S E—
Denominaciones alternativas ‘ C1 ‘ ‘/7 Rango de temperatura: de -60°C a +150°C (posible uso hasta +200, con posible pérdida de vida
iNo se puede garantizar la uniformidad \ util del rodamiento) !Tener en cuenta otras limitaciones debidas al lubricante!
exacta de las cabezas de articulacién de [f . . I i
e ’ s Lubricante: Grasa multiuso saponificada de litio con al menos un 3% MoS;
distintos fabricantes! o ) . )
g (las limitaciones deben consultarse al fabricante de lubricante correspondiente)
CGA ... fsmin . .
FPR ... N q // d Engrasador: Si se proporciona, engrasador Forma A segin DIN 71412
1
IHGK ... N d Materiales: Cabeza: Acero hasta d < 50 mm, segun seleccién del fabricante
PR...N | | acero o hierro fundido para d = 63 mm
SIRD ... ES 7 - @ 4 Aro exterior:  Acero para rodamientos,
TAPR ... N templado, tratado con fosfato de manganeso
WAPR ... N h1 Aro interior:  Acero para rodamientos,
- templado, tratado con fosfato de manganeso
| Circlips: Acero para resortes
a 3 Engrasador: Si se proporciona, de acuerdo con la eleccion del fabricante
_
Coeficiente de calculo:  Fcap = 3,00 - Carga giratoria permisible de la cabeza de articulacién cuando
ds con Ma G gira o con carga alterna: Co permisible = Co / Fcab
d3 Tipo de rotula montado: GE ... ES. Para obtener mas informacién sobre las dimensiones
Is de rodamiento, véase GE ... ES.
L . . . X . i i i Condiciones de montaje GIHR ... DO
D ion, D principales Masa | Capacidades de carga Medidas de conexion Medidas de conexion
. i Ajuste de montaje segun
d | B |[Gymax| dgk |=a| m C Co ~dj G dyméx |d3méx| hq | I3min lgmin |Is méax| Iy min ds Ma Material Vg':“ [PELE] ICalldadf.d:e juego de rodamiento
(mm] | (mm] | [mm] | fmml | ©]] kol | (k] [kN] [mm] B (mm] | (mm] | {mm] | (mm] (mm] | fmm] | (mm] [ (Nm] € ele asuperficle N a
GIHR20DO | 20 | 16 | 19,5 | 29,0 | 9 | 0,45 30 81 24 | M16x1,5 56 | 26,5 |50 | 17 78,0 | 46 | 25 |[M6x16 13 Ejedeacero | 20=d =120 mm <Rz 10 i6 mé mé
GIHR25DO0 | 25 | 20 | 23,5 | 355 | 7 | 0,50 48 72 29 | M16x1,5 56 26,5 | 50 17 78,0 | 46 | 28 | M 6x20 13 Limite del chaflan [mm] GIHR ... DO
GIHR30DO | 30 | 22 | 28,5 | 40,7 | 6| 0,75 62 106 34 | M22x1,5 64 34,0 | 60 23 92,0 | 50 | 30 |[M6x25 13 d (mm] d=20 20<d =50 50 <d <120
GIHR35D0 |35 | 25 | 30,5 | 470 | 6| 1,25 | 80 153 39 | M28x1,5 | 78 | 42,0 | 70 | 29 109,0 | 66 | 38 |M8x25 | 32 r 1smin [mm] 0,3 0,6 1,0
GIHR40DO | 40 | 28 | 35,5 | 53,0 | 7| 2,15 100 250 45 | M 35x1,5 94 51,0 | 85 36 132,0| 76 | 45 | M 8x30 32 .
Juego radial [um] GIHR ... DO
GIHR50DO | 50 | 35 | 40,5 | 66,0 | 6 | 3,80 156 365 55 | M45x1,5 116 | 63,5 | 105| 46 163,01 90 | 55 |M10x35 | 64
d{mm] | 12<d=20  20<d=32 | 32<d=<50 | 50<d=90 90<d=120
GIHR60DO | 60 | 44 | 50,5 | 80,0 | 6 | 6,60 245 400 66 | M58x1,5 130 | 77,5 | 130| 59 200,0 | 120 | 65 | M 10x45 | 46 CN 30282 372100 433120 55 3 142 65 a 165
GIHR70DO | 70 | 49 | 55,5 | 92,0 | 6 | 9,80 315 540 77 | M65x1,5 154 | 89,0 | 150 | 66 232,01 130 | 75 |[M12x50 | 80
GIHR80DO | 80 | 55 | 60,5 | 105,0| 6 | 14,15 | 400 670 88 | M80x2,0 176 |109,0| 170 | 81 265,01 160 | 80 | M 16x50 | 195
GIHR90DO | 90 | 60 | 65,5 | 115,0 | 5 | 23,60 | 490 980 98 | M 100x2,0| 206 |128,0|210| 101 323,01 180 | 90 |M 16x60 | 195
GIHR 100DO | 100 | 70 | 70,5 | 130,0| 7 | 32,65 | 610 1120 109 | M110x2,0 | 230 | 142,0|235| 111 360,0 | 200 | 105 | M 20x60 | 385
GIHR110DO [ 110 | 70 | 80,5 | 140,0| 6 | 47,50 | 655 1700 120 | M 120x3,0 | 265 | 157,0 | 265 | 125 407,5|220 | 115 | M 20x70 | 385
GIHR120D0 120 85 | 90,5 | 160,0 | 6 | 78,00 | 950 | 2900 | 130| M130x3,0 340 | 177,0 |310| 135 490,0 | 257 | 140 | M 24x80 | 660 - Denominacién para rosca zquierda: GIHL ... DO
- Otras dimensiones bajo pedido

-‘/j\ﬂ

o

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE Nuestro éxito es la precisién L@é‘/
[ )



LFD Roétulas Catalogo principal LFD Rétulas Catalogo principal

6.6 CABEZA DE ARTICULACION HIDRAULICA PARA SOLDAR

Combinacién de superficies de contacto: acero/acero GF ... LO

B
Denominaciones alternativas d2 C1 Rango de temperatura: de -60°C a +150°C (posible uso hasta +200, con posible pérdida de vida
iNo se puede garantizar la uniformidad o util del rodamiento) [Tener en cuenta otras limitaciones debidas al lubricante!
. - a
ggalcta di Ieki)slcabeza's de articulacion de {\ Lubricante: Grasa multiuso saponificada de litio con al menos un 3% MoS;
Istintos fabricantes! Flsmin (las limitaciones deben consultarse al fabricante de lubricante correspondiente)
IHAGK ... CE-N H Engrasador: Si se proporciona, engrasador Forma A segin DIN 71412
TS ... CE-N
WS ... CE-N W\ d Materiales: Cabeza: Acero St 52-3
| 1)d dk Aro exterior:  Acero para rodamientos,
6 templado, tratado con fosfato de manganeso
331] Y Aro interior: Acero para rodamientos,
h templado, tratado con fosfato de manganeso
2
Coeficiente de calculo:  Fcap = 2,25 - Carga giratoria permisible de la cabeza de articulacion cuando
gira o con carga alterna: Co permisible = Co / Fcab
Tipo de rotula montado: GE ... LO. Para obtener mas informacion sobre las dimensiones

de rodamiento, véase GE ... LO.

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

LD,

L

Nuestro éxito es la precision |' é/
\ O

Condiciones de montaje GF...LO
Denominacion Dimensiones principales Masa Capacidades de carga Medidas de conexion
- i Ajuste de montaje segun
d B C1max dg ~a m C Co ~dq | dymax hy I méax Material Vaﬂ":o [FELE) Ical'dafﬁd? juego de rodamiento
(] (mm] (] (] [l lkg] [kn] [kN] om) | toml | mml | (mm) HapE R a
GF 16 LO 16 16 17,5 23,0 4 0,30 17 40 20,0 48 35 59,0 Eje de acero =120 mm =Rz 10 mé
GF20 LO 20 20 19,0 29,0 4 0,36 30 74 25,0 50 38 63,0 Limite del chaflan [mm] GF ... LO
GF 25 LO 25 25 23,0 35,5 4 0,54 48 95 30,5 55 45 72,5 il d<20 d <50 d =120
GF32 LO 32 32 27,0 44,0 4 1,12 62,5 168 38,0 70 65 | 100,0 T 1smin [mm] 0.3 0.6 1.0
GF 40 LO 40 40 35,0 53,0 4 2,50 100 268 46,0 100 69 119,0 Juego radial [um] GF ... LO
GF50 LO 50 50 40,0 66,0 4 4,60 156 362 57,0 123 88 149,5 d [mm] d <20 mm 12<d<20mm | 20<d=35mm
GF63 LO 63 63 50,0 83,0 4 9,30 248 570 715 | 145 | 107 | 1795 gt 23a68 30a82 372100
GF 70 LO 70 70 55,0 92,0 4 11,25 315 800 79,0 164 115 | 197,0 d fmm] 35<d<60mm | 60<d<80 mm | 80<d=< 120 mm
N 432120 55a 142 65a 165
GF 80 LO 80 80 60,0 105,0 4 15,75 400 874 91,0 180 141 | 231,0
GF 90 LO 90 90 65,0 115,0 4 24,00 490 1045 99,0 | 226 150 | 263,0
GF 100 LO 100 100 70,0 130,0 4 33,95 610 1330 13,0 | 250 170 | 295,0
GF 110 LO 110 110 80,0 140,0 4 49,00 655 1490 124,0 | 295 185 | 3325 o o
- Otras dimensiones bajo pedido
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6.7 CABEZA DE ARTICULACION HIDRAULICA PARA SOLDAR

Combinacién de superficies de contacto: acero/acero GF ... DO

’_i,‘ a
Denominaciones alternativas C1 /7 Rango de temperatura: de -60°C a +150°C (posible uso hasta +200, con posible pérdida de vida
iNo se puede garantizar la uniformidad util del rodamiento) ITener en cuenta otras limitaciones debidas al lubricante!
g}(a;ta di If)s.cabezals de articulacién de A I/ Lubricante: Grasa multiuso saponificada de litio con al menos un 3% MoS3
istintos fabricantes! A Cv— (las limitaciones deben consultarse al fabricante de lubricante correspondiente)
d . .
FS...N —di [/ ’ Engrasador: Si se proporciona, engrasador Forma A segun DIN 71412
IHAGK ... N ! dq
S...N lq Materiales: Cabeza: Acero hasta d < 50 mm, segun seleccion del fabricante
SCF ... ES @ acero o hierro fundido para d = 63 mm
SF ... ES hi Aro exterior:  Acero para rodamientos,
TS .. N templado, tratado con fosfato de manganeso
WS .. N Aro interior: Acero para rodamientos,
Lg templado, tratado con fosfato de manganeso
I Circlips: Acero para resortes
d2 Engrasador: Si se proporciona, de acuerdo con la eleccion del fabricante
Coeficiente de calculo:  Fcap = 3,00 - Carga giratoria permisible de la cabeza de articulacién cuando
gira o con carga alterna: Co permisible = Co / Fcab
Tipo de rotula montado: GE ... ES. Para obtener mas informacién sobre las dimensiones
de rodamiento, véase GE ... ES.
Denominacion Dimensiones principales Masa Capacidades de carga de'\’::?)iig)?ij’)n Condiciones de montaje GF... DO
- . Ajuste de montaje segun
d B C1 méx dg ~a m C Co Lg ~dj d méx hy 14 max Material V‘g':eo 2,‘1’3 I:ilt:d:gfi(i?e juego de rodamiento
[mm] [mm] [mm] [mm] [°] kgl [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] L g c3
GF15D0 15 12 16,0 22,0 8 0,22 17 53,0 2 18,4 45,0 31 53,5 Eje de acero <120 mm =Rz 10 m6
GF 16 DO 16 14 17,5 25,0 10 0,29 21,2 59,0 2 20,7 48,0 35 59,0
GF 17 DO 17 14 17,5 25,0 10 0,29 21,2 65,0 2 20,7 | 48,0 35 59,0 Limite del chaflan [mm] GF...DO
GF 20 DO 20 16 19,0 29,0 9 0,40 30 67,0 2 24,2 51,5 38 63,0 d [mm) d=<20 d=<50 d=<120
GF 25 DO 25 20 23,0 35,5 7 0,50 48 69,5 2 293 | 565 45 72,5 T — 03 06 10
GF30DO 30 22 28,0 40,7 6 0,87 62 118,0 3 34,2 66,5 51 83,5
GF 35 D0 35 25 30,0 47,0 6 1,50 80 196,0 3 39,8 85,0 61 102,5 Juego radial [um] GF...DO
GF 40 DO 40 28 30,0 53,0 7 2,45 100 300,0 3 450 | 1020 | 69 119,0 d [l 10<d<12mm | 12<d<20mm | 20<d=35mm
GF 45 DO 45 32 40,0 60,0 7 3,55 127 380,0 3 508 | 1120 | 77 | 1320 o 73268 30282 372100
GF50DO0 50 35 40,0 66,0 6 4,40 156 440,0 3 55,9 125,5 88 149,5
GF 60 DO 60 44 50,0 80,0 6 7,00 245 570,0 4 66,8 | 142,55 | 100 | 170,0 d mn] 35<d<60mm | 60<d<80mm | 80<d<120mm
GF 70 DO 70 49 55,0 92,0 6 10,50 315 695,0 4 779 | 1665 | 115 | 197,0 CN 432120 552142 65a 165
GF 80 DO 80 55 60,0 105,0 6 15,00 400 780,0 4 89,4 182,5 141 231,0
GF 90 DO 90 60 65,0 115,0 5 24,00 490 1340,0 4 98,1 229,0 150 263,0
GF 100 DO 100 70 70,0 130,0 7 31,50 610 1500,0 4 109,5 253,0 170 295,0
GF 110 DO 110 70 80,0 140,0 6 48,30 655 2160,0 4 121,2 298,0 185 332,5
GF 120 DO 120 85 90,0 160,0 6 79,00 950 3250,0 4 1355 | 3630 | 210 | 390,0 - Otras dimensiones bajo pecido

-‘/j\ﬂ

[

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE Nuestro éxito es la precision LKD%/
[ ]
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6.8 CABEZA DE ARTICULACION HIDRAULICA PARA SOLDAR
DIN ISO 12240-4 Serie E

Combinacién de superficies de contacto: acero/acero GK ... DO

d2

Denominaciones alternativas
iNo se puede garantizar la uniformidad C1

Rango de temperatura: de -60°C a +150°C (posible uso hasta +200, con posible pérdida de vida

util del rodamiento) ITener en cuenta otras limitaciones debidas al lubricante!

/7

e>l<alcta de Iaslcabezas de articulacion de Lubricante: Grasa multiuso saponificada de litio con al menos un 3% MoS;
distintos fabricantes! (las limitaciones deben consultarse al fabricante de lubricante correspondiente)
::I-SIAGIE c / T s min Engrasador: Si se proporciona, engrasador Forma A segun DIN 71412
S...C d1 Id Materiales: Cabeza: Acero hasta d < 50 mm, segun seleccién del fabricante
SC... ES d I acero o hierro fundido para d = 63 mm
SK ... E Aro exterior:  Acero para rodamientos,
SK ... ES h, 17 templado, tratado con fosfato de manganeso
TS...C Aro interior: Acero para rodamientos,
WS ... C B templado, tratado con fosfato de manganeso
lg x 450 Circlips: Acero para resortes
Engrasador: Si se proporciona, de acuerdo con la eleccion del fabricante
de l \f I Coeficiente de calculo: Fcab = 3,00 - Carga giratoria permisible de la cabeza de articulacion cuando
ds 8 gira o con carga alterna: Co permisible = Co / Fcab

Tipo de rotula montado: GE ... ES. Para obtener mas informacién sobre las dimensiones
de rodamiento, véase GE ... ES.

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

LD

L

Nuestro éxito es la precision |' é/
\ O

Denominacion Dimensiones principales Masa Capacidades de carga deMci(:'ni::iiSn deMcZ(:'ni::iiSn Condiciones de montaje GK... DO
- . Ajuste de montaje segtin
d B CGméx | d¢ | ~a m C Co ~dq | dgmdx | dsmax | dg hy lgméx | lzmin | lgmin | Ig Material Valido para Calidad de juego de rodamiento
fmoml | (oml | [mom] | [mm] | O[] Ikg] kN] [kN] (mml | [mm] [mm] | (mm] il | | e | | 0 de eje la superficie =
GK 10D0%) | 10 | 9 7 1160 | 12| 005 8,1 15,6 13 | 29 | 150 | 3 24 | 385 | 150 | 15 | 2,0 Eedeacero | =120 mm <Rz 10 mé
Gk 12D0%) | 12 | 10 | 8 | 180 | 11| 007 10,8 21,5 15 | 34 175 | 3 27 | 440 | 180 15 | 20
Gk 15D0**)| 15 12 | 10 | 220 | 8 | 012 17,0 318 18| 40 | 210 | 4 31 | 51,0 | 200 2 | 25 Limite del chaflan [mm] GK ... DO
GK 16D0**)| 16 | 14 | 11 | 250 | 9 | 017 19,0 360 | 20 | 46 | 240 | 4 35 | 580 |230] 2 | 3,0 d {mm] d=20 d=50 = 10
GK 17D0**)| 17 | 14 | 11 | 250 10| 018 21,2 400 | 20 | 46 | 240 | 4 35 | 580 | 230 2 | 30  1smin [mm] 0.3 0.6 1.0
GK 2000*%)| 20 | 16 | 13 | 290 | 9 | 025 30,0 524 | 24 | 53 | 275 | 4 38 | 645 | 275 | 2 | 30 Juego radial [um] GK ... DO
GK25D0 | 25 | 20 | 17 | 355 | 7 | 050 48,0 708 | 29 | 64 | 335 | 4 45 | 770 330 3 | 40 i wedc2mm Tcdcomm | 0<dc3mm
GK30D0 | 30 | 22 | 19 | 407 | 6 | 065 62,0 950 | 34| 73 | 400 | 4 51 | 875 [375] 3 | 40 N 3468 2048 372100
GK35D00 | 35 | 25 | 21 | 470 | 6 | 1,00 80,0 1250 | 39 | 8 | 470 | 4 61 | 1020 | 430 3 | 40
GK40DO | 40 | 28 | 23 | 530 | 7 | 135 | 1000 1550 | 45 | 92 | 520 | 4 69 | 1150 | 480 4 | 50 il SHzds@mm | @<dstm
GK45D0 | 45 | 32 | 27 | 600 | 7 | 2,00 | 1270 2080 | 50 | 102 | 580 | 6 77 | 1280 | 520 | 4 | 50 N 432120 o5 a4’
Gk50D0 | 50 | 35 | 30 | 660 6 | 270 | 1560 2500 | 55 | 112 | 620 | 6 88 | 1440 | 590 | 4 | 6,0
GK60DO | 60 | 44 | 38 | 800 | 6 | 465 | 2450 3890 | 66 | 135 | 70,0 | 6 100 | 1675 | 725 | 4 | 8,0
GK70D0 | 70 | 49 | 42 | 920 | 6 | 710 | 3150 5100 | 77 | 160 | 800 | 6 115 | 1950 | 860 | 5 | 10,0 - ) Cabeza de artculacion no elubricable _ o
GK 80DO | 80 | 55 | 47 |1050| 6 | 11,00 | 400,0 6200 | 88 | 180 | 950 | 6 141 | 231,0 | 98,0 | 5 | 10,0 :;::acsadffnzjnf;i‘e‘f;a‘;f‘gzdj‘;f'e'“b”cab'e por orficio de lubricacién
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SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

LFD Rétulas Catalogo principal

7.0 ELEMENTOS DE FIJACION NORMALIZADOS

7.1

7.2

73

7.4

7.5

7.6

7.7

7.8

79

Soporte de rodamiento de horquilla 90° Typ CBB DIN ISO 8132 .....
Soporte de rodamiento de horquilla 180° Typ CBA DIN ISO 8132 ...
Perno Tipo PP DINISO 8132 .. ... .o
Perno Tipo PPA DINISO 8132 ... ... .
Cabezal del horquilla Tipo RC DINISO 8132 ... ....coiiiiiiiiin
Soporte de eje Tipo A DINISO 8132/8133 ... ... ...............
Soporte de rodamiento de vastago pivotante Tipo TB DIN ISO 8132

Placa para soldar Tipo TBK .. ...

Placa parasoldar Tipo TBP ... ... ...

7.10 Brida para vastagos de émbolo Tipo RF DINISO 8132 ..............

7.11 Soporte de rodamiento basculante Tipo LD-N DIN ISO 8132/8133 .. ..

7.12 Perno Tipo BA templado por cementaciéon DIN ISO 8132/8133 ... ..

7.13 Perno Tipo BA templado por cementacién (sin normalizar) ...........

7.14 Soporte de rodamiento de vastago pivotante TipoSD ...............

108

110

111

12

13

114

116

118

19

120

Nuestro éxito es la precisio LI D

105
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7.1 SOPORTE DE RODAMIENTO DE HORQUILLA 90° RG
TIPO CBB DIN ISO 8132 (BB ... UX
V) A
Denominaciones alternativas 3. a cL M !
iNo se puede garantizar la uniformidad Avellanado ™ T U
) para tornillos
exacta de los rodamientos / cabezas de MR —T clindricos
distintos fabricantes! sequn DIN Q
ad EN ISO 4762 UK | RF
CLCA ... i K
IKB .. 60 ) y 0NN
CBB-... © 9 ) LE \—‘—Lv
FL m
M ‘ T = m
Material: Acero DL { s F‘ | | | | ‘T M /
T Lyl Ll ‘ :
T T
FG ‘ ‘
FO| CO
Denominacién Dimensiones principales Dimensiones principales Masa Fuerza nominal | Denominacion
al) | CKHg | CLute | CMa12 | COng | Od") | FGysia | FLys12 |[FOys1a | g1 h1) | HB i3 KC403a0 | LEmin | MRmax | RFys1a | RGysta | 1 | UKmax | UXmax m Fnom.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [-] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [-] [mm] [mm] [kg] [kN]
CBB 10 5,5 10 24 10 8 1" 2,0 32 10 M5 22,5 6,6 3,3 22 10 39 44 9,0 56 60 0,30 5,0 CBB 12
CBB 12 5,5 12 28 12 10 15 2,0 34 10 M5 24,5 9,0 3.3 22 12 52 45 11,0 72 65 0,5 8,0 CBB 12
CBB 16 8,0 16 36 16 16 18 3,5 40 10 M6 28,5 11,0 4,3 27 16 65 55 12,0 90 80 0,9 12,5 CBB 16
CBB 20 12,5 20 45 20 16 18 7,5 45 10 M 6 31,0 11,0 4,3 30 20 75 70 13,5 100 95 1,5 20,0 CBB 20
CBB 25 12,5 25 56 25 25 20 10,0 55 10 M6 38,5 13,5 54 37 25 90 85 16,5 120 115 2,7 32,0 CBB 25
CBB 32 15,0 32 70 32 25 26 14,5 65 6 M6 45,0 17,5 54 43 32 110 110 20,0 145 145 4,5 50,0 CBB 32
CBB 40 21,0 40 90 40 36 33 17,5 76 6 M8 53,0 22,0 8,4 52 40 140 125 22,0 185 170 8,5 80,0 CBB 40
CBB 50 22,5 50 110 50 36 40 25,0 95 0 M8 65,5 26,0 8,4 65 50 165 150 28,0 215 200 13,5 125,0 CBB 50
CBB 63 27,5 63 140 63 50 48 33,0 112 0 M10| 77,0 33,0 11,4 75 63 210 170 35,0 270 230 23,4 200,0 CBB 63
CBB70 1) 30,0 70 150 70 50 48 40,0 130 0 M 10| 90,0 33,0 11,4 90 70 230 190 38,0 290 250 - 250,0 CBB 70 1)
CBB 80 30,0 80 170 80 50 57 45,0 140 0 M10| 96,0 39,0 11,4 95 80 250 210 43,0 320 280 38,5 320,0 CBB 80
CBB90 1) 35,0 90 190 90 63 66 47,5 160 0 M 10| 112,0 45,0 12,4 108 90 280 235 50,0 360 320 - 400,0 CBB90 1)
CBB1001) | 45,0 100 210 100 63 76 52,5 180 0 M 10| 124,0 52,0 12,4 120 100 315 250 57,0 405 345 - 500,0 CBB 100 1)
CBB 1101 | 50,0 110 240 110 80 76 62,5 200 0 M 12 | 140,0 52,0 15,4 138 110 BB5) 305 59,0 425 400 - 635,0 CBB 110 1)
CBB1251) | 60,0 125 270 125 80 76 75,0 230 0 M 12| 159,0 52,0 15,4 170 125 365 350 57,0 455 450 - 800,0 CBB 125 1)

1) Tamano no normalizado

-‘/j\ﬂ

o

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE Nuestro éxito es la precisién L@é‘/
[ )
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7.2 SOPORTE DE RODAMIENTO DE HORQUILLA 180°
TIPO CBA DIN ISO 8132 CBA ...

N . CL
Denominaciones alternativas a a UH
iNo se puede garantizar la uniformidad Avellanado M
exacta de los rodamientos / cabezas de MR L —T (F:’i\airnadtr(\)c?smos B
distintos fabricantes! segn DIN

ad EN SO 4762 / \
CLCD ... cK
IKA HE
CBA. o | O LE = = |9
FL 1 UD|RC ul
h f | | |
Material: Acero r S \ ! \ K /u‘—‘_/—\ J
il K\H/

Denominacion Dimensiones principales Dimensiones principales Masa Fuerza nominal | Denominacion

al CK Ho CL H16 CM a12 od FL 3512 g h HB H13 LE max | MRmax | RCjs14 s 1) TB js14 UD max UH max m F nom.

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [-] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [-] [mm] [mm] [mm] [kg] [kN]
CBA 10 5,5 10 24 10 " 32 M5 22,5 6,6 22 10 17 9,0 42 33 60 - 5,0 CBA 10
CBA 12 5,5 12 28 12 15 34 M5 24,5 9,0 22 12 20 11,0 50 40 70 0,31 8,0 CBA 12
CBA 16 8,0 16 36 16 18 40 M6 28,5 11,0 27 16 26 12,0 65 50 90 0,59 12,5 CBA 16
CBA 20 12,5 20 45 20 18 45 M 6 31,0 11,0 30 20 32 13,5 75 58 98 0,90 20,0 CBA 20
CBA 25 12,5 25 56 25 20 55 M6 38,5 13,5 37 25 40 16,5 85 70 13 1,58 32,0 CBA 25
CBA 32 15,0 32 70 32 26 65 M 6 45,0 17,5 43 32 50 20,0 110 85 143 2,88 50,0 CBA 32
CBA 40 21,0 40 90 40 33 76 M8 53,0 22,0 52 40 65 22,0 130 108 170 5,04 80,0 CBA 40
CBA 50 22,5 50 110 50 40 95 M8 65,5 26,0 65 50 80 28,0 170 130 220 10,15 125,0 CBA 50
CBA 63 27,5 63 140 63 48 112 M 10 77,0 33,0 75 63 100 35,0 210 160 270 16,40 200,0 CBA 63
CBA701) 30,0 70 150 70 48 130 M 10 90,0 33,0 90 70 110 38,0 230 175 300 - 250,0 CBA701)
CBA 80 30,0 80 170 80 57 140 M 10 96,0 39,0 95 80 125 43,0 250 210 320 30,00 320,0 CBA 80
CBA90 1) 35,0 90 190 90 66 160 M 10 112,0 45,0 108 90 140 50,0 290 230 370 - 400,0 CBA90 1)
CBA 100 1) 45,0 100 210 100 66 180 M 10 124,0 45,0 120 100 160 57,0 315 260 400 - 500,0 CBA 100 1)
CBA110 1) 50,0 110 240 110 76 200 M 12 140,0 52,0 138 110 180 59,0 350 290 445 - 635,0 CBA 110 1)
CBA 125 1) 60,0 125 270 125 66 230 M 12 159,0 45,0 170 125 200 57,0 385 320 470 - 800,0 CBA 125 1)

1) Tamano no normalizado

—_—
o
SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE Nuestro éxito es la precision. L@é‘/
[ ]
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7.3 PERNO TIPO PP DIN ISO 8132 pPp.. f8/PP...m6
Denominaciones alternativas EL
iNo se puede garantizar la il n
uniformidad exacta de los pernos - T~
de distintos fabricantes! /\(F i L
. L H EK
BP-... 8 Tipo PP.. m6 1) - ——+ _— B0 | me
BP-... m6 I I
KPC ... m6 o . et
KPD ... 18 2) Engrasador esférico = =
DIN 71412 X(F - -
- I ol ] | e
Tipo PP ... f8 % i ® i s
Material: U U
Perno: Acero, templado por cementacion
Circlip: Acero para resortes
Engrasador: Acero (PP10y PP12 sin engrasador)
D inacio Para @ émbolo / @ vast de émbolo (RSl Dimensiones Masa
enominacion ara @ embolo vastago nominal 1 1
a 100 bar a 160 bar a 250 bar F nom. EKf8 | EKm6 | ELH16 m
[mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [mm] [kg]
PP 10f8 | PP 10 m6 25/12 5,0 10 10 25 0,010
PP 12f8 | PP 12 m6 32/14 25/14 - 25/18 8,0 12 12 29 0,030
PP 16 f8 | PP 16 m6 40/18 32/18 - 32/22 12,5 16 16 37 0,065
PP 208 | PP 20 m6 55/22 40/22 - 40/ 28 20,0 20 20 46 0,130
PP 25f8 | PP 25 m6 63/28 50/28 - 50/36 40/25 - 40/28 32,0 25 25 57 0,245
PP 3218 | PP 32 m6 80/36 63/36 - 63/45 50/32 - 50/36 50,0 32 30 72 0,500
PP40f8 | PP40m6 | 100/45 80/45 - 80/56 63/40 - 63/45 80,0 40 40 92 1,000
PP50f8 | PP50m6 | 125/56 | 100/56 - 100/70 | 80/50 - 80/56 125,0 50 50 112 1,900
PP63f8 | PP63m6 = 160/70 | 125/70 - 125/90 | 100/63 - 100/70 | 200,0 63 60 142 3,800
PP80f8  PP80mM6 = 200/90 |160/90 - 160/110 | 125/80 - 125/90 | 320,0 80 80 172 7,600

Atencién: version mé con rétulas

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

Otras dimensiones bajo pedido

7.4 PERNO TIPO PPA

Denominaciones alternativas

DIN ISO 8132 PpPA ... 6

LFD Rétulas Catalogo principal

iNo se puede garantizar la An 45° <
uniformidad exacta de los pernos Hn L Rz=6.3 4/
de distintos fabricantes! 1
PPA-... <7
KPE ... De ?&
W LW LB LF
Material:
Acero, templado por cementacién 60 HRC
Denominacién Dimensiones Masa
DB mé6 Ln Lg AN Hn Lf Lw wi1) m
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka]
PPA 10 10 3.3 35 8 3,0 1,0 4,5 8 0,020
PPA 12 12 3.3 38 8 4,0 1,0 4,5 10 0,030
PPA 16 16 3,3 46 8 4,0 1,0 5,5 13 0,070
PPA 20 20 4,5 58 10 5,0 1,5 5,5 17 0,140
PPA 25 25 4,5 69 10 5,0 1,5 6,5 21 0,300
PPA 32 32 5,5 87 13 6,0 2,0 8,5 27 0,500
PPA 40 40 6,5 110 16 7,0 2,0 8,5 32 1,000
PPA 50 50 9,0 133 19 8,0 2,0 8,5 41 2,000
PPA 63 63 9,0 164 20 9,0 2,0 8,5 55 4,000
PPA 702) 70 11,0 183 25 10,0 2,0 11,5 60 5,500
PPA 80 80 11,0 202 26 11,0 3,0 11,5 65 8,000
PPA 902) 90 11,0 224 28 12,0 3,0 14,0 75 11,000
PPA 100 2) 100 13,0 246 30 14,0 3,0 14,0 85 16,000
PPA 110 2) 110 13,0 277 31 15,0 3,0 14,0 95 21,000
PPA 1252) 125 13,0 310 32 16,5 4,0 14,0 110 30,000

1) Ancho de llave ,W- segtin DIN 475 Parte 1

2) Tamanos intermedios no normalizados

LD

L

Nuestro éxito es la precision |' é/
\ O

Otras dimensiones bajo pedido

1
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7.5 CABEZAL DEL HORQUILLA TIPO RC DIN ISO 8132 RcC ..

Denominaciones alternativas

iNo se puede garantizar la CCKB ... Material:
uniformidad exacta de las horquillas IF ... Acero
de distintos fabricantes! RC-...
CL
™M
/ ‘ i ER ‘ ER
T \ @
LE ‘ ‘
NN |
\
I i .
oo — =
! |
KK b b
RC 40 - RC 80 RC 10 -RC 32
Denominacion Dimensiones principales Masa IR lomnillo
fnact P p nominal de fijacion
b max | CE js12 | CK 4o | CL h16 |CM A12 | ER méx KK LE min m F nom. 1
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [ [mm] [kg] [kN]
RC 10 20 37 10 24 10 1" M10x 1,25 18 0,10 5,0 M3x 12
RC 12 25 38 12 28 12 16 M12x1,25| 18 0,15 8,0 M4 x 16
RC 16 30 44 16 36 16 20 | M14x15 22 | 0,27 12,5 M 6 x 20
RC 20 40 52 20 45 20 25 | M16x15 27 | 0,53 20,0 M8 x 30
RC 25 50 65 25 56 25 32 |M20x1,5 34 1,13 32,0 M 10 x 35
RC 32 65 80 32 70 32 40 M 27 x 2 42 2,18 50,0 M 12 x 40
RC 40 80 97 40 90 40 50 | M33x2 52 | 4,40 80,0 M 16 x 50
RC 50 100 | 120 | 50 110 50 63 | M42x2 64 | 7,60 125,0 M 20 x 60
RC 63 140 | 140 | 63 140 63 71 M 48 x 2 75 | 11,70 200,0 M 24 x 80
RC 701) 160 | 160 | 70 150 70 80 | M56x2 90 - 250,0 M 24 x 90
RC 80 180 180 80 170 80 90 M 64 x 3 94 |30,60 320,0 M 30 x 100
RC 90 1) 200 | 195 | 90 | 190 90 100 | M72x3 108 - 400,0 M 36 x 120
RC 100 1) 220 | 210 | 100 | 210 | 100 | 110 | M80x3 120 - 500,0 M 36 x 130

1) Tamano no normalizado

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

7.6 SOPORTE DE EJE TIPO A DIN ISO 8132/8133 A ...

Denominaciones alternativas

LFD Rétulas Catalogo principal

. . TS
iNo se puede garantizar la / AN D
uniformidad exacta de los soporte / B
de eje de distintos fabricantes! [/ }
A-... PPP... . 7 Ap
| ~_| — ﬁ\
. HA D|_ KD i
Material: \J
Acero Sa grueso
|
AL
LA
Denominacion Dimensiones Masa Accesorios
. Dg AL DL La Ha SA As w1) Arandela | Tornillo cilindrico
Datos depedido | .\ |y | fom) | ) [mm] | [mm] | [mm] kg de seguridad | DIN EN ISO 4762
A101) A101| 10 1 5,4 20 15 3 9,5 0,015 5 M5x 12
A 12 A 12 12 16 6,4 27 15 3 9,5 0,020 6 M6 x 12
A 16 A 16 16 25 6,4 40 15 3 11,5 0,025 6 M6 x 12
A20 20 25 6,4 40 18 4 14,5 0,035 6 M6 x 16
A20/25
A 25 25 25 6,4 40 18 4 16,5 0,035 6 M6 x 16
A30 30 30 6,4 45 20 5 19,0 0,065 6 M6 x 16
A30/32
A32 32 30 6,4 45 20 5 20,0 0,065 6 M6 x 16
A 40 A 40 40 42 8,4 62 20 6 23,0 0,080 8 M 8 x 20
A 50 A50 50 45 8.4 65 25 8 29,5 0,090 8 M 8 x 20
A 60 60 55 10,5 80 25 8 33,5 0,170 10 M 10 x 25
A60/63
A63 63 55 10,5 80 25 8 35,0 0,170 10 M 10 x 25
A70 70 60 10,5 90 30 10 40,0 0,250 10 M 10 x 25
A70/80
A 80 80 60 10,5 90 30 10 44,0 0,250 10 M 10 x 25
A 90 A 90 90 70 10,5 100 30 10 48,0 0,280 10 M 10 x 25
A 100 A100 | 100 90 10,5 120 40 12 56,0 0,490 10 M 10 x 25
A 110 A 110 110 100 | 13,0 140 40 12 60,0 0,600 12 M 12 x 30
A 125 A 125 125 120 13,0 160 50 12 71,0 1,000 12 M 12 x 30

1) El soporte de eje A10 se usa también con PPA12, CBA 12y CBB 12

Otras dimensiones bajo pedido

LFD;

o

Nuestro éxito es la precisién r Vé/
&
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7.7 SOPORTE DE RODAMIENTO DE VASTAGO PIVOTANTE

TIPO TB DIN ISO 8132 7B ...
I

It CR
CR
2 Avellanado
B S para tornillos
cilindricos seguin L,
o . N DIN EN 1O 4762
Denominaciones alternativas f \
iNo se puede garantizar la o ,}, )
uniformidad exacta de los vastagos L 5l t \ / :
pivotantes de distintos fabricantes! TT ‘ ‘ |
CLTB-... | | | \ ! \
S ... PN FK| 2| | ‘ \ FN | FK| I | \
TB-... i KC } \ \ KC \
Ll \ \
co LHB] co | .HB]
Material: TH 1 TH 1
bastidor acero; casquillo de metal no férreo UL uL
TB 25 -TB 80 TB10-TB 20
I3 x 45° Lado interior
| * it
s, | N
NH k}
Denominacion Dimensiones principales Dimensiones principales Masa Fuerza nominal Denominacion
CO ng CR u7 FK Js12 FN FS )s14 HB 13 KC +0,3a0 It 12 I3 NH max TH js14 UL max m Fnom.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [l [mm] tkal [kN]
TB 12 10 12 34 49 8 9,0 3,3 25 25 1,0 17 40 63 0,46 8,0 TB 12
TB 16 16 16 40 59 10 11,0 4,3 30 30 1,0 21 50 80 0,83 12,5 TB 16
TB 20 16 20 45 69 10 11,0 4,3 40 38 1,5 21 60 90 1,21 20,0 TB 20
TB 25 25 25 55 80 12 13,5 5,4 56 45 1,5 26 80 110 2,15 32,0 TB 25
TB 32 25 32 65 100 15 17,5 5,4 70 52 2,0 33 110 150 4,70 50,0 TB 32
TB 40 36 40 76 120 16 22,0 8,4 88 60 2,5 41 125 170 7,80 80,0 TB 40
TB 50 36 50 95 140 20 26,0 8,4 90 72 2,5 51 160 210 14,20 125,0 TB 50
TB 63 50 63 112 177 25 33,0 11,4 136 87 3,0 61 200 265 23,40 200,0 TB 63
TB 80 50 80 140 220 31 39,0 11,4 160 12 3,5 81 250 325 53,10 320,0 TB 80

Los componentes se venden por pares jLos datos de masa son para un par!

-‘/j\ﬂ

o

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE Nuestro éxito es la precisién L@é‘/
[ )
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7.8 PLACA PARA SOLDAR TIPO TBP TBP ...

I I
T T
Denominaciones alternativas CR | |
iNo puede garantizarse la igualdad g i @ i
exacta de las placas de soldadura y los \ Montaje | | | |
pernos entre los diferentes fabricantes! tornillo
IPD ... £
TBP-... ‘ Ba| W
; |
Adecuada para el soporte de 2 __l_
rodamiento de vastago H | @
pivotante segun ISO 8132 ! ‘ v
disefiada para cilindro hidraulicos g || @ ||
por IS0 6020/1 Y 1SO 6022 ‘ || |
Bs | || ||
[ [
Material: . :
Acero, templado por cementacion B1
Denominacion Dimensiones principales Dimensiones principales Muelle de ajuste | Tornillo cilindrico | Tornillo cilindrico | Denominacion
B1 Bg a 100 bar B4 a 160 bar B4 a 250 bar Bs CR 47 Hq Hy W a 100 bar W a 160 bar W a 250 bar Forma D - DIN 6885 1SO 1207 1S0 4762-10.9
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] -] [l []
TBP 12 65 101 99 - 13 12 47 63 65 63 - 10x8x20 M 3x 10 M 8 x 35 TBP 12
TBP 16 85 127 122 - 18 16 58 78 80 75 S 16 x 10 x 28 M5 x 10 M 10 x 45 TBP 16
TBP 20 95 137 137 - 18 20 63 88 90 90 - 16 x 10 x 28 M5 x 10 M 10 x 50 TBP 20
TBP 25 115 167 162 - 18 25 73 98 110 105 - 25x 14 x40 M8 x 16 M 12 x 60 TBP 25
TBP 32 160 201 196 188 28 32 93 128 125 120 112 25x 14 x40 M8 x 16 M 16 x 75 TBP 32
TBP 40 180 242 227 217 33 40 109 153 150 135 125 36 x 20 x 56 M 12 x 25 M 20 x 90 TBP 40
TBP 50 220 - 272 262 38 50 133 178 - 160 150 36 x20x 56 M 12 x 25 M 24 x 110 TBP 50
TBP 63 280 - 332 317 48 63 160 228 - 195 180 50 x 28 x 90 M 12 x 30 M 30 x 130 TBP 63
TBP 80 340 - 417 401 53 80 193 273 - 240 224 50 x 28 x 90 M 12 x 30 M 36 x 160 TBP 80

*) En el pedido indicar siempre el rango de presion: p. ej. TBP 40, 160 bar

-‘/j\ﬂ

o

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE Nuestro éxito es la precision. L@é‘/
[ ]
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7.9 PLACA PARA SOLDAR TIPO TBK TBK ...

Denominaciones alternativas

CR

. Tornillo de
iNo puede garantizarse la fijacion z
igualdad exacta de las placas de =\
soldadura y los pernos entre los f \
diferentes fabricantes!
o \)
TBK-...
Ha
Material: |
Acero Hi B,
grueso
- |
Adecuada para
el soporte de B3
rodamiento de =
vastago pivotante
segun por ISO 8132 B1
Denominacion Dimensiones principales Tornillo cilindrico
B1 B2 B3 CR w7 Hq Hz z 1S0 4762-10.9
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ [

TBK 12 65 19 15 12 49 65 2 M 8 x 35

TBK 16 85 24 20 16 60 80 2 M 10 x 45

TBK 20 95 24 20 20 65 90 2 M 10 x 50

TBK 25 115 29 20 25 75 100 2 M 12 x 60

TBK 32 160 38 30 32 95 130 4 M 16 x 75

TBK 40 180 48 35 40 m 155 4 M 20 x 90

TBK 50 220 58 40 50 135 180 4 M 24 x 110

TBK 63 280 68 50 63 162 230 4 M 30x 130

TBK 80 340 88 55 80 195 275 4 M 36 x 160

Los componentes se venden por pares

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

7.10 BRIDA PARA VASTAGOS DE EMBOLO
TIPO RF DIN ISO 8132 RF ..

Denominaciones alternativas

iNo puede garantizarse la igualdad
exacta de las placas de soldadura y los
pernos entre los diferentes fabricantes!

LFD Rétulas Catalogo principal

ISC ...
RF-... FE |UP
Material:
Acero
HB
NE
& L]
DA KK
D s 0 . o Fuerza Para @
enominacion Dimensiones principales Masa nominal smbolo
DA 13 | FEjs13 HBy13 KE 10,42 +0 KK NEh13 | UPmax | m Fnom. I
[mm] | [mm] [mm] [mm] [l [mm] [ [kg] [kN]
RF 10 - - - - - - - - 5,0 25
RF 12 11,0 40 | 4xD6,6 6,8 M12x 1,25 17 56 0,30 8,0 32
RF 16 14,5 45 4x39,0 9,0 M14x1,5 19 63 0,39 12,5 40
RF 20 14,5 54 1 6x@9,0 9,0 M16x 1,5 23 72 0,60 20,0 50
RF 25 14,5 63 6x39,0 9,0 M20x1,5 29 82 1,00 32,0 63
RF 32 17,5 78 | 6x@ 11,0 11,0 M 27 x 2 37 100 1,90 50,0 80
RF 40 20,0 95 8x@13,5 13,0 M33x2 46 120 3,19 80,0 100
RF 50 26,0 | 120 | 8x@ 17,5 17,5 M 42 x 2 57 150 6,20 125,0 125
RF 63 33,0 150 | 8x@22,0 21,5 M 48 x 2 64 190 11,40 200,0 160
RF 80 40,0 | 180 | 8x@ 26,0 25,5 M 64 x 3 86 230 | 33,00 320,0 200

LD

L

Nuestro éxito es la precision |' é/
\ O
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7.11 SOPORTE DE RODAMIENTO BASCULANTE
TIPO LD-N DIN ISO 8132/8133 LD .. N

Rz=25 Rz=25
L0 Eg V R,=25 Vista X
5] / RE
Denominaciones alternativas R He N - U R l l
iNo se puede garantizar la WX L.— . m
uniformidad exacta de los vastagos N Rz=6,3 |gcF M
pivotantes de distintos fabricantes! | o) GEL <
CLCB .../ DK ... HOl \-@ | | — i . A loLluk
" | o | e } HR [ od
Material: KC = EE= eSS }\‘Jf (‘\‘ = — 5** f%}
e WEn i SRy o i o 8l
R 25 kP | co DG ‘ELHE Rz=6.3 7
v/i KO FO R7=6,3 \vd uJ
Y
Denominacion Dimensiones principales Dimensiones principales Denominacién
CF k7 CPh1a CG CS +0,3a+0,01 CO ng dH1s DG +2a0 Lo FM js11 GK GL js13 HB H13 HO HP HR
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
LD 12N 12 30 10 18 10 18 12 56 40 M 6 46 9,0 22 22 3 LD 12N
LD 16 N 16 40 14 24 16 22 16 74 50 M 6 61 11,0 25 30 3 LD 16 N
LD 20N 20 50 16 28 16 26 19 80 55 M6 64 13,5 30 35 3 LD 20 N
LD 25N 25 60 20 34 25 30 24 98 65 M 6 78 15,5 35 35 4 LD 25N
LD30N 30 70 22 40 25 33 26 120 85 M 6 97 17,5 40 40 4 LD30N
LD 40 N 40 80 28 50 36 40 32 148 100 M 8 123 22,0 45 45 4 LD 40 N
LD50N 50 100 35 60 36 53 4 190 125 M8 155 30,0 50 50 6 LD 50 N
LD 60N 60 120 44 72 50 71 50 225 150 M 10 187 39,0 60 60 6 LD 60 N
LD 80 N 80 160 55 96 50 82 65 295 190 M 10 255 45,0 70 70 6 LD 80 N
LD 100 N 100 200 70 120 63 89 80 335 210 M 10 285 48,0 85 85 6 LD 100 N
Denominacién Dimensiones principales Dimensiones principales Masa Fuel:za P’ara 2 émb’olo b Denominacion
nominal @ vastago de émbolo
J040,2a-0,2 JP+0,2a-0,2 KO+0,2a-0,2 | KP+0,2a-0,2 LG L) FO js14 KC+0,3a0 RE js13 SRmax TA js13 uJ UK m Fnom. a 160 bar
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] tkal [kN] [mm]
LD 12N 29,1 33,2 3,9 11,6 28 29 16 3,3 55 12 40 75 60 0,52 8,0 25/12-25/18 LD 12N
LD 16 N 36,7 43,2 5,2 18,9 37 38 18 4,3 70 16 55 95 80 1,05 12,5 32/14-32/22 LD 16 N
LD 20N 38,3 44,7 8,5 15,6 39 40 20 4,3 85 20 58 120 90 1,72 20,0 40/18-40/28 LD 20N
LD 25N 48,5 48,5 11,0 14,0 48 49 22 5,4 100 25 70 140 110 2,72 32,0 50/22-50/36 LD 25N
LD30N 66,0 66,0 15,0 15,0 62 63 24 5,4 115 30 90 160 135 5,15 50,0 63/28-63/45 LD 30N
LD 40 N 77,0 77,0 21,0 21,0 72 73 24 8,4 135 40 120 190 170 9,30 80,0 80/36-80/56 LD 40 N
LD 50N 95,5 95,5 22,5 22,5 90 92 35 8,4 170 50 145 240 215 18,30 125,0 100/45-100/70 LD50 N
LD 60N 116,5 116,5 27,5 27,5 108 110 35 1,4 200 60 185 270 260 35,00 200,0 125/56 - 125/90 LD 60 N
LD 80N 146,0 146,0 30,0 30,0 140 142 35 1,4 240 80 260 320 340 63,00 320,0 160/70-160/110 LD 80 N
LD 100 N 154,0 154,0 45,0 45,0 150 152 35 12,4 300 100 300 400 400 109,00 500,0 200/90 - 200/ 140 LD 100 N

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE Nuestro éxito es la precision L
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7.12 PERNO TIPO BA TEMPLADO POR CEMENTACION
DIN ISO 8132/8133 BA ..

Denominaciones alternativas A
iNo se puede garantizar la

uniformidad exacta de los pernos Hi Ln Rz=6.3

de distintos fabricantes!

BA-... DB %7

KPB ... %ﬁ

Material: W Lw Le Lr

Acero, templado por cementacién 60 HRC

Denominacion Dimensiones principales Masa

DB he Ln L AN Hn Le Lw wi1) m
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kl

BA 12 12 3,3 40 8 4 1,0 4,5 10 0,035
BA 16 16 3,3 50 8 4 1,0 5,5 13 0,075
BA 20 20 4,5 62 10 5 1,5 5,5 17 0,150
BA 25 25 4,5 72 10 5 1,5 5,5 22 0,270
BA 30 30 55 85 13 6 2,0 7,5 24 0,410
BA 40 40 6,5 100 16 7 2,0 9,5 32 0,910
BA 50 50 9,0 122 19 8 2,0 10,0 41 1,710
BA 60 60 9,0 145 20 9 2,0 11,0 50 3,130
BA 80 80 11,0 190 26 i 3,0 15,0 70 7,140
BA 100 100 13,0 235 30 14 3,0 15,0 90 14,400

1) Ancho de llave ,W- segtin DIN 475 Parte 1 Otras dimensiones bajo pedido

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

7.13 PERNO TIPO BS TEMPLADO POR CEMENTACION
(SIN NORMALIZAR) BsS ..

Denominaciones alternativas

LFD Roétulas Catdlogo principa

. _ Lna

iNo se puede garantizar la An Ly

uniformidad exacta de los pernos Rz=6,3

de distintos fabricantes!

BS-... DB| +H Dy

KPA ...

Material: Lem (Medida de montaje)

Perno: Acero Lg

Circlip: Acero para resortes

Circlip DIN 471
Denominacién Dimensiones principales Masa Accesorio
DB he Dn Ln H13 LA Lg LEm AN i Circlip DIN 471
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] lkg]

BS 12 12 11,5 1,10 33,0 35 30 1,0 0,030 12x1,0
BS 16 16 15,2 1,10 43,0 46 40 1,5 0,075 16x 1,0
BS 20 20 19,2 1,30 53,4 57 50 1,8 0,140 20x 1,2
BS 25 25 23,9 1,30 63,47 67 60 1,8 0,260 25x 1,2
BS 30 30 28,6 1,60 74,0 79 70 2,5 0,440 30x 1,5
BS 40 40 37,5 1,85 84,5 93 80 4,2 0,900 40x 1,75
BS 50 50 47,0 2,15 105,0 115 100 5,0 1,700 50x2,0
BS 60 60 57,0 2,15 125,0 135 120 5,0 3,100 60x2,0
BS 80 80 76,5 2,65 166,0 178 160 6,0 7,100 80x2,5
BS 100 100 96,5 3,15 207,0 221 200 7,0 14,400 100 x 3,0

Otras dimensiones bajo pedido

Nuestro éxito es la precision L
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7.14 SOPORTE DE RODAMIENTO DE VASTAGO PIVOTANTE

TIPO SD SD ...
Engrasador esférico I3 h
DIN 71412 Forma A la CR
%‘ Rz=6,3
Denominaciones alternativas d 1 S
iNo se puede garantizar la @ Q
uniformidad exacta de los vastagos /\
pivotantes de distintos fabricantes! Isx 45 T
JHB Rz=63
CLTA ... ‘—j>
—— i
ISS ... ‘ ‘ ‘ N
30 i | |
‘ FK | ‘ I
Material: | ‘ | | 2
bastidor acero; \ ‘ KC | ‘
casquillo de metal no férreo | ‘ ‘ |
_| I _|
—t1 | Re=25
FG </Rz=63 /coi /Rz=25
Rz=25 NH ™
UL
Denominacién Dimensiones principales Dimensiones principales Masa Fuerza nominal | Denominacion
CO N9 CR y7 FK js12 FN max FG js14 HB H13 KC+0,3a0 Iq I2 I3 Ig I NH max TH Js14 ULmax m F nom.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] tkal [kN]
SD 12 10 12 38 55 8 16 33 25 25 1 5 1,0 17 40 63 0,48 8,0 SD 12
SD 16 16 16 45 65 10 20 4,3 30 30 13 6 1,0 21 50 80 0,87 12,5 SD 16
SD 20 16 20 55 80 10 25 4,3 40 38 17 8 1.5 21 60 90 1,30 20,0 SD 20
SD 25 25 25 65 90 12 32 5,4 56 45 21 10 1,5 26 80 110 2,35 32,0 SD 25
SD 32 25 32 75 110 15 40 5,4 70 52 26 13 2,0 33 110 150 4,80 50,0 SD 32
SD 40 36 40 95 140 16 50 8,4 88 60 33 16 2,5 41 125 170 8,10 80,0 SD 40
SD 50 36 50 105 150 20 63 8,4 90 72 41 20 2,5 51 160 210 20,10 125,0 SD 50
SD 63 50 63 125 195 25 71 11,4 136 87 51 25 3,0 61 200 265 31,30 200,0 SD 63
SD 80 50 80 150 230 31 80 1,4 160 112 64 31 3,5 81 250 325 69,30 320,0 SD 80
SD 100 63 100 200 300 42 90 12,4 200 150 82 41 4,5 101 320 410 - 500,0 SD 100

Los componentes se venden por pares jLos datos de masa son para un par!

—_—
SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE Nuestro éxito es la precision. Lt
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SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

LFD Rétulas Catalogo principal

8.0

LFD RODAMIENTOS - GAMA DE PRODUCTOS
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LFD Rodamientos de rodillos conicos ........................... 128
LFD Rodamientos de rodillos arétula ... 128
LFD Rodamientos de rodillos cilindricos ......................... 128
LFD Soportes ... ..o 129
LFD Soportes - Unidades de rodamientos ....................... 129
LFD ROtUlAs ... .. 129

LrD
Nuestro éxito es la precision. I"
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LFD RODAMIENTOS RESUMEN DE LOS PRODUCTOS

SIMPLEMENTE EN TODO PRESENTE

LFD)EMQ

LFD Rodamientos rigidos de bolas

Las series
60..,62.,63.,64.,68..,69., 160.., -ZZ/-2RS

- Soportan cargas radiales y axiales en ambos sentidos.

- Son especialmente versatiles.

- Son adecuados para altas velocidades de funcionamiento.

- Disefio sencillo y econémico.

- También estan disponibles con alta resistencia a la corrosion (AISI 440C).

LFD Rodamientos de rodillos conicos

Las series
320., 330.,, 331.,, 302.,, 322.,, 332.,, 303.,, 313.,, 323..

- Soportan altas cargas axiales y radiales en un sentido.

- Especialmente adecuados para soportar cargas combinadas
(radiales y axiales).

- Disefo desarmable. El aro interior (rodillos y jaula), puede montarse
por separado del aro exterior.

LFD Rodamientos de rodillos a rétula
Las series

213..,222.,,223.,, 230.,, 231.,, 232.., 240.., 241.., 239..

- Soportan altas cargas radiales y axiales en ambos sentidos.

- Concebidos especialmente para altas cargas.

- Son autoalineables e insensibles a la desalineacion angular.

LFD Rodamientos de rodillos cilindricos

Las series
N, NJ, NU, NUP 2., 3.., 4., 22.., 23.., (E)..

- Adecuados para altas cargas radiales.

- Existe un disefio optimizado que cuenta con un sufijo E, concebido
para soportar maximas capacidades de carga.

- Son desarmables, lo cual facilita el montaje y el desmontaje.

- Existen diferentes disefios dependiendo de si cuentan o no con
pestafnas y si éstas se situan en el aro interior o en el exterior.

LFDNIRO  LFD)ONE

LFD Soportes - Unidades de rodamientos
Disponibles en diferentes tipos

- Disponibles en fundicion gris o acero, con rodamientos rigidos
de bolas con obturadores a ambos lados ya instalados.

- Fijacion al eje a través de tornillo prisionero, excéntrica o
manguito de fijacion.

- Compensan desviaciones angulares y desalineaciones.

- En condiciones normales de funcionamiento, la grasa en los
rodamientos con obturadores dura toda la vida util.

LFD Soportes para rodamientos
SNL5..,7225.,,530..K,SD 31.. TS

- Construccion reforzada.
- Disipacion térmica optimizada.
- Posibilidad de relubricaciéon con aceite o grasa.

- Disponible en fundicién gris o para mayor fortaleza en grafito esferoidal.
- Combinacion cilindrica y cénica de rodamientos de bolas a rétula y rodamien-
tos de rodillos a rotula 22 .., .. 23,222 ., .. 223,240 ..,230 ., .. 231y232 .
- Para disposiciones de rodamiento libre o fijo.

- Diversas variantes de obturaciones.

LFD Rétulas

Disponibles en diferentes tipos,
con y sin mantenimiento

- Para altas cargas radiales.

- Superficie de friccion: Cromo duro/PT FE tejido o compuesto.
- Superficie de friccion: acero/acero.

- Cabezas de articulacion.

- Cabezas de articulacion hidraulicas.

- Accesorios estandarizados.

SYSTEM ENGINEERING

HUB

* Montaje rapido
e Libre de relubricacién
e Reduccién de costes

impacto de piedras

LJAGRI

» Proteccion reforzada contra

Nuestro éxito es la precisio LI D
&
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CENTRAL LFD

Alemania

GiselherstraBe 9 - D 44319 DORTMUND

Teléfono +49 231977 250 - Fax +49 231977 252 50
E-Mail info@LFD.eu - Internet www.LFD.eu

EL GRUPO LFD

LFD esta presente en todos los continentes.

Ademés del almacén central en Alemania, el Grupo LFD dispone de almacenes
en ltalia, USA, Chile y China. Las delegaciones en todo el mundo aseguran
una rapida reaccién y cortos plazos de entrega.

Su persona de contacto correspondiente la puede encontrar en:
www.LFD.eu/contacts

Nuestro éxito es la precision.




